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FELSOMARAS
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FELSOMARAS
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FELSOMARAS
ROUTING
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Egyszeri profilt Sonder - Profilfraser . Méches avec profil sample dpe3bl NpohubHbIE
felsomarok szarral mit Schaft HanamnHele (NPOCTO NPOMhWIb)

(Einfaches Profil)

B Felsomarok egyszerii profillal

¥y Oe Ve

Edzett acélbél készilt profilos test ¢ Vidia lapkaval ellatott » Hagyomanyos feésémardgépeken és CNC gépeken vald
hasznélatra « Egyszerii geometriai alakzatok kivitelezésére  Hengeres szér

TVBOA WL S

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Profiled router bits with hardened and tempereted steel ® HW tips e To use on routers or CNG router machines ¢ To
execute simple geometrical shapes e Cylindrical shank

DIAMANTE
DIAMOND

22 © =Készletenvan [ = Szallitasi id6 20 munkanap /\ = Rendelésre
o D S Cikkszam
20 15 /\ PS01M02015AR
20 20 /\ PS01M02020AR
40 20 /A PS01M04020AR
40 25 /\PS01M04025AR
40 30 /\ PSO1M04030AR =
A 40 35 /\PS01M04035AR = E
& 40 40 /\ PSO1M04040AR 23
' 40 45 /\ PS01M04045AR -
Y 40 50 /\ PSO1M04050AR
= 60 20 /\ PSO1MO6020AR
60 25 A\ PSO1MO06025AR
60 30 /\PS01MOB030AR
60 35 A\ PSOTMO6035AR g
60 40 /\ PSO1MO6040AR o
60 45 /\ PSO1MO6045AR a5
60 50 /\PSO1MOB050AR S
80 20 /\ PS01M08020AR §
80 25 /\ PSO1MO08025AR
80 30 /\ PS01M08030AR
80 35 /\ PS01M08035AR
80 40 /\ PSO1MO8040AR
80 45 /\ PS01M08045AR
80 50 /\ PSO1M08050AR %‘ ©
100 20 /\ PSO1M10020AR 3
100 25 /\ PS01M10025AR om
100 30 /\ PS01M10030AR
100 35 /\ PSOTM10035AR
100 40 /\ PSO1M10040AR
100 45 /\ PSOTM10045AR
100 50 /\ PSO1M10050AR
Spec. PS01M99

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

w
x
~
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Osszetett profild Sonder - Profilfraser . Méches avec profil complex dpe3bl NpohubHbIE
felsomardk szarral (komplex Profile) HanawnHble (CNOXHbI
npodub)

BN Felsomarok dsszetett profillal

¥y SeveD)

Edzett acélbdl készillt profilos test ¢ Vidia lapkaval ellatott » Hagyomanyos feésémardgépeken és CNC gépeken vald
hasznélatra » Osszetett geometriai alakzatok kivitelezésére » Hengeres szar

<
=
2
=
Sg
=
5
-
=]
—
2
=

Profiled router bits with hardened and tempereted steel ® HW tips e To use on routers or CNGC router machines e To
execute complex geometrical shapes e Cylindrical shank

DIAMANTE
DIAMOND

22 © =Készletenvan [ = Szallitasi id6 20 munkanap /\ = Rendelésre
4> D S Cikkszam

20 15 APS02M02015AR
20 20 /A PS02M02020AR
40 20 /A PS02M04020AR
40 25 /A PS02M04025AR
= < 40 30 /A PS02M04030AR
EE [ 40 35 /A PS02M04035AR
S s 40 40 /\PSO2M04040AR
- l 40 45 /\PS02M04045AR
- 40 50 A\ PS02M04050AR
60 20 /A PS02M06020AR
60 25 /A PS02M06025AR
60 30 /A PS02M06030AR
g 60 35 /A PS02M06035AR
=4S 60 40 /A PS02M06040AR
=5 60 45 /A PS02M06045AR
SR 60 50 /\PS02MO6050AR
= 80 20 /\PS02M08020AR
80 25 /A PS02M08025AR
80 30 /A PS02M08030AR
80 35 /A PS02M08035AR
80 40 /A PS02MO08040AR
80 45 /A PS02MO08045AR
= © 80 50 /A PS02M08050AR
== 100 20 /\PS02M10020AR
2 100 25 /A PS02M10025AR
100 30 /A PS02M10030AR
100 35 /A PS02M10035AR
100 40 /\PS02M10040AR
100 45 /A PS02M10045AR
100 50 /\PS02M10050AR
Spec. PS02M99

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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Cserelapkas felsomarok Wendeplatten Profilfraser Porte-outils & plaquettes dpe3sbl CO CMEHHbIMM
npohuabHLIMIU HOXaMK

S OELE

Edzett acélbol készilt profilos test » Mechanikusan rogzitett vidia vagdkések » Hagyomanyos feésémardgépeken és
CNC gépeken val6 haszndlatra * Hengeres vagy CM2 szar

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Profiled router bits with steel hardened and tempered body e 2 turnover knives in HW  To use on CNC e Cylindrical

or CM2 shank
=8
==
22 @ =Készletenvan [ = Szillitdsi id 20 munkanap  /\ = Rendelésre a9
D S Cikkszam
40 20 /A PTS2MO04020AR
40 25 /A PTS2MO04025AR
40 30 /A PTS2M04030AR
40 35 /A PTS2M04035AR
40 40 /A PTS2MO04040AR <
40 50 /\ PTS2MO4050AR EE
60 20 /A PTS2M06020AR 23
60 25 /A PTS2M06025AR -
60 30 /A PTS2M06030AR
60 35 /A PTS2M06035AR
60 40 A\ PTS2M06040AR
60 50 /A PTS2M06050AR
80 20 /A PTS2M08020AR g
80 25 /\ PTS2M08025AR Eo
80 30 /A PTS2M08030AR =E
80 35 /\ PTS2M08035AR S
80 40 A\ PTS2M0B040AR =
80 50 /A PTS2M08050AR
100 20 /A PTS2M10020AR
100 25 /A PTS2M10025AR
100 30 /A PTS2M10030AR
100 35 /\ PTS2M10035AR
100 40 /A\ PTS2M10040AR = ©
100 50 /\ PTS2M10050AR S
Sx
Spec. PTS2M99

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

w
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rrolf(ill?(s Profilmesser Plaquettes profilées Hoxw npodunbHble
apka

B Profilos cserelapkék

Profilos vidia cserelapkék ¢ Kilonféle méretekben kaphaték o TS és TPS mardfejekhez hasznalhatok

<C
o
=
=
S8
=
gg
23
=
—
=
=

HW profiled turnover knifeT e Available in different size  To mount on cutterheads TS and P4

DIAMANTE
DIAMOND

© =Készletenvan [ = Szallitasi id6 20 munkanap /\ = Rendelésre

L H Code Rendelési ~ Rendelési ~ Rendelési ~ Rendelési ~ Rendelési
egység 6 db egység 12 db egység24 db egység 48 db egység96 db

20 20 M CS00M2020AAA

# 20 25 M CS00M2025AAA
20 30 HCSOOM2030AAA
L 20 35 M CS00M2035AAA
25 20 ECSO0M2520AAA
\ 25 25 M CS00M2525AAA

25 30 ECS00M2530AAA
* Exarmple of profile 25 35 ICS00M2535AAA
30 20 ECS00M3020AAA
30 25 ECS00M3025AAA
30 30 ECS00M3030AAA
30 35 ICS00M3035AAA
30 40 ECSO0M3040AAA
35 20 ICS00M3520AAA
35 25 MCS00M3525AAA
35 30 ICS00M3530AAA
35 35 M CSO0M3535AAA
35 40 MCS00M3540AAA
40 20 ICSO0M4020AAA
40 25 M CSO00M4025AAA
40 30 ICSO0M4030AAA
40 35 M CSO00M4035AAA
40 40 M CSO00M4040AAA
40 45 M CS00M4045AAA
50 20 M CSO00M5020AAA
50 25 MCSO00M5025AAA
50 30 M CSO00M5030AAA
50 35 MCS00M5035AAA
50 40 M CSO00M5040AAA
50 45 MCS00M5045AAA
50 50 M CSO00M5050AAA
60 20 M CSO00M6020AAA
60 25 I CSO00M6025AAA
60 30 M CSO0M6030AAA
60 35 M CSO0M6035AAA
60 40 M CSO0M6040AAA
80 20 M CSO0M8020AAA
80 25 M CS00M8025AAA
80 30 M CSO0M8030AAA
80 35 M CSO00MB8035AAA
80 40 MW CSO0M8040AAA

FRESATURA
CUTTING

FORATURA PANTOGRAFATURA
BORING ROUTING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

Spec. CS00M99

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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Horony Nut-Schaftfraser Méches a défoncer Ma3oBble hpesbi
mardszarak

Y Felsomarodszarak

Nagyszilardsagu acélbél készilt test ¢ 2 sugériranyd vidia vagofog ¢ 1 vidia fenékmardfog ¢ Centrirozott szér ¢ Hagyo-
rmanyos felsémardgépeken és CNC gépeken vald hasznalatrae Témér fa, fa agglomeratumok, lamindltak és hasonlok
horony-, told¢-, falc- és lyukmarasara ajanlott

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Obtained from steel with a high mechanical resistance ¢ 2 HW teeth and 1 HW bottom cut with bottom side clearance
angle e Ground shank e Use on CNC or standard router machines ¢ For grooving, jointing, rabbeting and plunge
cutting on solid wood, wood composites, laminate and such

DIAMANTE
DIAMOND

22+1 @ =Készletenvan  [M = Szallitasi id6 20 munkanap /) = Rendelésre
D L LT d Code €
8 25 50 10X20 B P240M082510R
10 25 50 10X20 © P240M102510R
10 30 55 10X20 @ P240M103010R
12 30 55 12X20 © P240M123012R
14 30 55 12X20 @ P240M143012R =y
14 35 60 12X20 © P240M143512R E E
16 35 60 12X20 @ P240M163512R ‘Ié =2
18 35 60 12X20 © P240M183512R =
18 40 65 12X20 @ P240M184012R
20 40 65 12X20 © P240M204012R
25 40 65 12X20 @ P240M254012R
25 45 70 12X20 © P240M254512R
30 40 65 12X20 @ P240M304012R =
30 45 70 12X20 © P240M304512R E g
35 40 65 12X20 M P240M354012R E §
35 45 70 12X20 M P240M354512R g 2
40 40 65 12X20 B P240M404012R E
40 45 70 12X20 M P240M404512R
Balos spec. P240M99L
Jobbos spec. P240M99R

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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Horony mardszarak Nut-Schaftfraser Méches a défoncer Ma3oBble hpesbl

¥V oON

Nagyszilardsagu acélbdl késziilt test ¢ 2 sugariranyu gyorsacél vagéfog ¢ 1 gyorsacél fenékmardfog o Centrirozott szar
* Hagyormanyos felsdmardgépeken és CNC gépeken valé hasznalatra ® Témér fa, fa agglomeratumok, laminaltak és
hasonldk horony-, told¢-, falc- és lyukmarasara ajanlott

o BETH, WOME

<
=
B
=
Sg
=
5
-
=]
—
2
=]

Obtained from steel with a high mechanical resistance ® 2 HS teeth ¢ 1 HS bottom cut e Bottom side clearance
angle ¢ Ground shank e Use on CNC or standard router machines e Indicated for grooving, jointing, rabbeting and
plunge cutting solid wood, wood composites

DIAMANTE
DIAMOND

22+1 @ =Készletenvan M = Szallitasi id6 20 munkanap /) = Rendelésre
d D L LT d Cikkszam

T 1 ' 5 11 44 6 M P250S051106R
5 17 55 8 W P250S051708R
6 16 44 6 W P250S061606R
LT 6 17 55 8 W P250S061708R
% < J '1_ ; 6 30 58 6 W P250S063006R
EE [ 7 17 55 8 W P250S071708R
@ 3 L 7 20 48 8 W P2505072008R
- el bk 8 20 48 6 M P250S082006R
I T)_ B 8 20 55 8 W P2505082008R
— 8 30 58 6,35 M P250S083063R
10 20 48 6 W P250S5102006R
10 20 60 8 [l P250S102008R
% 10 30 58 6,35 W P2505103063R
e 12 20 48 6 W P250S122006R
%5 12 20 60 8 I P2505122008R
=15 12 30 58 6,35 W P250S123063R
= 14 20 48 6,35 I P2505142063R
14 20 60 8 W P250S142008R
15 20 48 6,35 W P250S152063R
15 20 60 8 W P250S152008R
16 20 48 6,35 W P2505162063R
16 20 70 8 [l P250S162008R
% © 18 20 48 8 Il P2505182008R
5 g 18 20 70 8 W P2505182070R
2 20 20 48 6,35 W P2505202063R
20 20 70 8 [l P250S202008R
24 10 70 8 W P250S241008R
24 16 44 6,35 W P250S241663R
25 16 44 6,35 W P2505251663R
30 16 44 6,35 W P250S301663R
Balos spec. P250S99L
Jobbos spec. P250S99R

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

w
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Horony mardszarak Nut-Schaftfraser Méches a défoncer Ma3oBble hpesbi

v SEVEITN

Teljes egészében vidiabdl készitve » 2 vagdél « Homlok eldvagd ¢ Centrirozott szar » Hagyomanyos felsdmarégépen
vagy CNC gépen vald hasznélatra Tomdr fa, fa agglomeratumok, lamindltak és hasonlék marasara ajanlott

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Obtained from massiv carbide e 2 teeth e Bottom side clearance angle ® Ground shank e Use on CNC or standard
router machines e Indicated for grooving, jointing, rabbeting and plunge cutting solid wood, wood composites,
laminated and such

DIAMANTE
DIAMOND

72 @ =Készletenvan  [M = Szallitasi id6 20 munkanap /) = Rendelésre
= d = D L LT d Cikkszam
. 2,5 10 42 10 © P254M021010R
3 10 42 10 © P254M031010R
4 13 45 10 M P254M041310R
. 5 15 47 10 M P254M051510R
6 17 50 10 M P254M061710R o
l 7 22 55 10 © P254M072210R ES
8 24 60 10 © P254M082410R E‘@ =2
e 9 25 60 10 © P254M092510R -
= 0 = 10 27 65 10 © P254M102710R
12 30 70 12 © P254M123012R
Balos spec. P254M99L
Jobbos spec. P254M99R

PANTOGRAFATURA
ROUTING

Horony mardszérak Nut-Schaftfraser Méches a défoncer Mazosble hpessl

S5

Nagyszilardsagu acélbdl készilt « 1 sugériranyd gyorsacél vagdél » Centrirozott szar ¢ Hagyomanyos felsémardgé-
pen vagy CNC gépen val6 hasznalatra » Témdr fa és fa agglomeratumok mardsara ajanlott

FORATURA
BORING

Obtained from steel with a high mechanical resistance ® 1 HS tooth  Ground shank e Use on CNC or standard router
machines e Indicated for grooving, jointing, rabbeting and plunge cutting solid wood, wood composites

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

VAl @ =Készletenvan [ = Szillitasi id6 20 munkanap  /\ = Rendelésre
D L LT d Cikkszam
2 5 38 6 B P2545020506R
3 8 4 6 W P254S030806R
4 9 42 6 B P2545040906R
5 11 44 6,35 B P2545051163R

Spec.

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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Cserelapkas Oberfraser Méches a défoncer ®pe3bl CO CMEHHBIMI HOXaMU
felsémarok mit Wendeplatte a plaquettes réversibles

Nagyszilardsagu acélbdl késziilt test 2 mechanikusan rogzitett vidialapka: 1 furdsra és 1 kontdrmarasra ¢ Centri-
rozott szér » Hagyomanyos felsdmardgépen vagy CNC gépen valé hasznalatra  Témor fa, fa agglomeratumok, lami-
néltak és hasonldk mardsara ajanlott.
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Obtained from steel with a high mechanical resistance ¢ 1 knife for plunge cutting ¢ 1 knife for cutting on edge
™ o Ground shanL e Use on CNC or standard router machineT e Indicated for grooving, rabbeting solid wood, wood
composites, laminated and such

DIAMANTE
DIAMOND

Z1+1 @ =Készletenvan M = Szallitasi id6 20 munkanap /) = Rendelésre
D L h) d Cikkszam
16 30 96 20 © P492M163020R
16 50 106 20 © P492M165020R
18 30 96 20 © P492M183020R
18 50 106 20 © P492M185020R
=
EE Balos spec. P492Mo9L
B3 Jobbos spec. P492M99R
[
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszdm
Valtélapka 29,5X5,5X1,1 @ C035M29555AA
= Valtélapka 49,5X5,5X1,1.. @ C035M49555AA
=4S Valtolapka 12X12X1,5 © C020M12012AA
§§ Rogzitoék 29X9X3,7 ©  ETASS49029
o= P Régzitoék 49X9X3,7 @  ETASS49049
= o Csavar M4X6X7 (©) WV008
Lapkacsavar M4X6X9 @ WV005
/ “T” Torx kulcs T15 @ ACHTC15AAAAA
i

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

w
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Cserelapkas Oberfraser Méches a défoncer dpe3sbl CO CMEHHBIMU HOXaMU
felsémarok mit Wendeplatte a plaquettes réversibles

; .‘-{:- -

Nagyszilardsagu acélbél készilt test ¢ 2 mechanikusan rogzitett vidialapka ¢ Centrirozott szar » Hagyomanyos felsé-
mardgépen vagy CNC gépen vald hasznélatra Tomor fa, fa agglomeratumok, laminaltak és hasonlék marésara

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Obtained from steel with a high mechanical resistance ® 2 knives ¢ Ground shank e Use on CNC or standard router
machines e Indicated to cut on edge solid wood, wood composites, laminated and such

DIAMANTE
DIAMOND

72 @ =Készletenvan [ = Szallitasi ido 20 munkanap  /\ = Rendelésre
D L d Cikkszam
30 30 20 © P504M303020R
30 50 20 © P504M305020R
40 40 20 © P504M404020R
40 50 20 © P504M405020R
50 30 20 © P504M503020R =y
50 50 20 © P504M505020R EE
L3
Balos spec. P504M99L -
Jobbos spec. P504M99R
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszam
Véltélapka 30X12X1,5 @ C020M30012AB g
Valtélapka 50X12X1,5.. © C020M50012AB E §
Rogzitoek (30X30) 8X8X26 ®  ETASS268 £S5
Rogzitéék (30X50) 8X8X46 ©  ETASS468 o=
Régzitdék 10X10X26 (@) ETASS26 =
Régzitéek 10X10X46 (@) ETASS
Al4tét és csavar M6X8 () WV001
“T” imbuszkulcs 3 © ACHET03AAAAA

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

w
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Cserelapkas Oberfraser Méches a défoncer ®pe3bl CO CMEHHBIMI HOXaMU
felsémarok mit Wendeplatte a plaquettes réversibles

Nagyszilardsagu acélbél készilt test ¢ 2 vidialapka * 2 mechanikusan rdgzitett elovagé vidialapka ¢ Centrirozott szér
* Hagyomanyos felsdmardgépre vagy CNC gépre » Toémor fa, fa agglomeratumok, lamindltak és hasonlék mardsara
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2
=
S
=
5=
-
=]
—
2
-

Obtained from steel with a high mechanical resistance e 2 HW knife ® 2 HW spurs ® Ground shank e Use on CNC or
standard router machine e Indicated to cut on edge solid wood, wood composites, laminated and such

DIAMANTE
DIAMOND

22+2 @ =Készleten van [ = Szillitasi ido 20 munkanap  /\ = Rendelésre
D L d Cikkszém
40 30 20 M P506M403020R
40 50 20 © P506M405020R
50 30 20 M P506M503020R
50 50 20 © P506M505020R
=
EE Balos spec. P506M99L
B3 Jobbos spec. P506MI9R
[
= D0—- . .
POTALKATRESZEK
R Megnevezés Méretek Cikkszam
Valtélapka 30X12X1,5 @ C020M30012AB
% Valtélapka 50X12X1,5.. © C020M50012AB
E g ENG-elévagé 14X14X2 @ C040M14020AA
S S Rogzitoék 26X10X10 5) ETASS26
o= Régzitoék 46X10X10 Q@ ETASS46
= Alétét és csavar M6X8 <] WV00'
Elévagé csavar M5X8 @ W\V013
“T” imbuszkulcs 3 © ACHETO03AAAAA

Forgécslap 16000 f/p

Méretek Munkamélység

40X30 H10 mm (12 m/min)

FORATURA
BORING

50X50 H40 mm (9 m/min)

MDF - fa 16000 f/p

Méretek Munkamélység
40X30 H10 mm (8 m/min)
50X50 H40 mm (6 m/min)

Az adatok csak tajékoztatd jellegiek, a Metal World nem felelés semmilyen helytelen alkalmazasért.

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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Cserelapkas Oberfraser Méches a défoncer dpe3sbl CO CMEHHBIMU HOXaMU
felsémarok mit Wendeplatte a plaquettes réversibles

:
!

Nagyszilardsagu acélbdl készilt test « 1 mechanikusan rogzitett vidialapka ¢ Centrirozott szér ¢ Standard felséma-
régépen vagy CNC gépen val6 haszndlatra ® Témor fa, fa agglomeratumok, laminaltak és hasonldk marasara

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Obtained from steel with a high mechanical resistance e 1 knife for cutting on edge ¢ Ground shank e Use on CNC or
standard router machines to cut on edge and make dividing cuts on solid wood, wood composites, laminated and sucl

DIAMANTE
DIAMOND

1 @ =Készletenvan [ = Szillitdsi id 20 munkanap  /\ = Rendelésre
D L LT d Cikkszém
16 30 92 20 © P522M163020R
16 50 112 20 W P522M165020R
18 30 92 20 M P522M183020R
18 50 112 20 © P522M185020R
20 30 92 20 M P522M203020R =y
20 50 112 20 © P522M205020R E E
693
Balos spec. P522M99L =
Jobbos spec. P522M99R
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszam
Valtélapka 30X12X1,5 © C020M30012AB g
Valtélapka 50X12X1,5.. © C020M50012AB = §
Rogzitoék (D.16)  28X9,5X2,6 ®  STASS52227V £S5
Régzitdék (D.16) 48X9,5X2,6 (¢} ETASS52048 E =
Régzitéék (D.18-20) 28X9,5X3,5 @ ETASS52228 =
Régzitdék (D. 18-20) 48X9,5X3,5 (¢} ETASS52248
Csavar (D.16) M4X10X7 @ WV024
Csavar (D. 18-20) M4X12X7 (¢ WV018
“T” Torx kulcs T15 © ACHTT15AAAAA
=
Forgacslap 18000 f/p E QE:
Méretek Munkamélység Munkamélység ‘E %
18X30 H15 mm (7 m/min) H20 mm (6 m/min)
20X50 H30 mm (5,5 m/min) H45 mm (5 m/min)
_E
MDF -fa 18000 f/p é%
Méretek Munkamélység Munkamélység = g
18X30 H15 mm (6 m/min) H20 mm (4,5 m/min) § %
20X50 H30 mm (4,5 m/min) H45 mm (4,0 m/min) E E
Az adatok csak tajékoztatd jellegiek, a Metal World nem felelos semmilyen helytelen alkalmazasért. <Z: g
i

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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Cserelapkas Oberfraser Méches a défoncer ®pe3bl CO CMEHHBIMI HOXaMU
felsdmarok mit Wendeplatte a plaquettes réversibles

BN Cserelapkas felsémarok

"V ®

Nagyszilardsagu acélbdl készilt test « 2 mechanikusan régzitett vidialapka: 1 furasra és 1 kontirmardsra ¢ Centriro-
zott szér » Standard felsdmardgépre vagy CNC gépre szerelhetd » Tomor fa, fa agglomeratumok, lamindltak és hason-
|6k furdsara és kontdrmarasara ajanlott

<
=
2
=
Sg
=
5
-
=]
—
2
=]

Obtained from steel with a high mechanical resistance ® HW knife for plunge cutting e 2 HW knife for cutting on
edge ® Ground shank e Use on CNC or standard router machine e Indicated for boring and cutting solid wood, wood
composites, laminated and such

DIAMANTE
DIAMOND

Z1+1 @ =Készletenvan M = Szallitasi id6 20 munkanap /) = Rendelésre
D L LT d Cikkszam

16 30 99 20 M P532M163020R

16 50 115 20 © P532M165020R

18 30 99 20 M P532M183020R

18 50 115 20 © P532M185020R

S 20 30 99 20 @ P532M203020R

EE 20 50 115 20 © P532M205020R

S
= il ¢y Balos spec. P532M99L
Do Jobbos spec. P532M99R
aneE POTALKATRESZEK
: Megnevezés Méretek Cikkszam

% Valtélapka 30X12X1,5 @ C020M30012AB
=2 Véltdlapka ~ 50X12X1,5.. @ C020M50012AB
£5 Lapka  8X10X1,5 @ CT53016R
g &< Lapka 9X10X1,5 Q CT53018R
= Lapka 10X10X1,5 () CT53020R

Rogzitoék (D.16)  28X9,5X2,6 ®  ETASS52028

Régzitoék (D. 16)  48X9,5X2,6 () ETASS52048

Régzitdék (D. 18-20) 28X9,5X3,5 Q ETASS52228

Régzitdék (D. 18-20) 48X9,5X3,5 (@) ETASS52248

- Csavar (D.16) M4X10X7 Q WV024

S = Csavar (D.18-20) M4X12X7 ) W\V018

= § Lapkacsavar M4X4X7 (5} WV022
Z “T" Torx kulcs T15 @ ACHTT15AAAAA

* Eltéré méretekre kérjen ajanlatot
* For different sizes ask for quotation

Forgécslap 18000 f/p

Méretek Munkamélység Munkamélység
18X30 H15 mm (7 m/min) H20 mm (6 m/min)
20X50 H30 mm (5,5 m/min) H45 mm (5 m/min)

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

MDF — fa 18000 f/p

Méretek Munkamélység Munkamélység
18X30 H15 mm (6 m/min) H20 mm (4,5 m/min)
20X50 H30 mm (4,5 m/min) H45 mm (4,0 m/min)

Az adatok csak tajékoztatd jellegiiek, a Metal World nem felelés semmilyen helytelen alkalmazésért.

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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Cserelapkas
felsémarok

» d =
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. Meches a défoncer
a plaquettes réversibles

Oberfraser
mit Wendeplatte

¢p63bl CO CMEHHbIMW HOXaMU

I Cserelapkaés felséma

Nagyszilardsagu acélbdl késziilt test ¢ 2 mechanikusan rogzitett vidialapka: 1 furasra és 1 kontdrmardasra  Centriro-

zott szar » Standard felsdmardgépre vagy CNC gépre szerelhetd » Témor fa, fa agglomerdtumok, lamindltak és ha-

sonlok furasdra és konturmarasara ajanlott

Obtained from steel with a high mechanical resistance ¢ 1 HW knife for plunge cutting e 1 HW knife for cutting on
edge » Ground shank e Use on CNC or standard router machines e Indicated for grooving and cutting on edge solid
wood, wood composites, laminated and such

Z1+1 @ =Készletenvan  [M = Szallitasi id6 20 munkanap /) = Rendelésre
D L LT d Cikkszam
16 30 104,5 20 M P542M163020R
16 50 118,5 20 © P542M165020R
18 30 105 20 M P542M183020R
18 50 119 20 © P542M185020R
20 30 105,5 20 M P542M203020R
20 50 119,5 20 © P542M205020R
Balos spec. P542M99L
Jobbos spec. P542M99R
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszém
Valtélapka 30X12X1,5 @ C020M30012AB
Valtélapka 50X12X1,5.. @ C020M50012AB
Lapka 8X12,6X1,5 Q@ CT54016R
Lapka 9X13,2X2,6 Q CT54018R
Lapka 10X13,8X1,5 Q@ CT54020R
Régzitéék (D. 16) 28X9,5X2,6 Q ETASS52028
Régzitéék (D. 16) 48X9,5X2,6 Q@ ETASS52048
Régzitdék (D. 18-20) 28X9,5X3,5 Q ETASS52228
Régzitdék (D. 18-20) 48X9,5X3,5 Q@ ETASS52248
Csavar (D.16) M4X10X7 @ WV024
Csavar (D.18-20) M4X12X7 (@) WV018
Lapkacsavar M4X4X7 Qo WV022
“T" Torx kulcs T15 @ ACHTT15AAAAA
Forgécslap 18000 f/p
Méretek Munkamélység Munkamélység
18X30 H15 mm (7 m/min) H20 mm (6 m/min)
20X50 H30 mm (5,5 m/min) H45 mm (5 m/min)
MDF — fa 18000 f/p
Méretek Munkamélység Munkamélység
18X30 H15 mm (6 m/min) H20 mm (4,5 m/min)
20X50 H30 mm (4,5 m/min) H45 mm (4,0 m/min)

Az adatok csak tajékoztatd jellegiiek, a Metal World nem felelds semmilyen helytelen alkalmazasért.

www.metalworld.it

MANDRINI / ATTACCHI FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE TAGLIO / SEZIONATURA
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM BORING ROUTING CUTTING DIAMOND SAWING

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

w
N
©



<C
o
2
=
S
=
5=
-
=]
—
2
=

FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE
BORING ROUTING CUTTING DIAMOND

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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Cserelapkas
felsémardk

. Meches a défoncer
a plaquettes réversibles

Oberfraser
mit Wendeplatte

¢pe3|>| CO CMEHHbIMW HOXaMU

Nagyszildrdsagu acélbdl készilt test o 1 vidialapka furasrae 1 vagy 2 mechanikusan rdgzitett vidialapka kontdrmaras-
rae Centrirozott szar » Standard felsémardgépre vagy CNC gépre szerelhetd » Témor fa, fa agglomeratumok, laminal-
tak és hasonldk furésara és kontlrmardséra ajanlott

Obtained from steel with a high mechanical resistance ¢ 1 HW knife for plunge cutting ¢ 1 or 2 HW knife for cutting
on edge ® Ground shank e Use on CNC or standard router machines e Indicated for grooving, cutting on edge solid

wood, wood composites, laminated and such

L=30 Z1+1 L=50 Z1+14+1 @ =Készletenvan [ = Szallitasi ido 20 munkanap  /\ = Rendelésre
D L LT d Cikkszam
16 30 95 20 @ P552M163020R
16 50 115 20 © P552M165020R
18 30 95 20 @ P552M183020R
18 50 115 20 © P552M185020R
20 30 95 20 @ P552M203020R
20 50 115 20 © P552M205020R
Balos spec. P552M99L
Jobbos spec. P552M99R
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszdm
Véltélapka 30X12X1,5 @ C020M30012AB
Véltélapka 29,5X12X1,5 © C025M29512AB
Véltélapka 7,5X12X1,5 @ C020M07512AA
Csavar M4X4X9 Q@ WV021
Lapkacsvar M4X4X7 @ WV022
“T” Torx kulcs T15 © ACHTT15AAAAA
* Eltéré méretekre kérjen ajanlatot
* For different sizes ask for quotation
Forgacslap 18000 f/p
Méretek Munkamélység Munkamélység
18X30 H15 mm (7 m/min) H20 mm (6 m/min)
20X50 H30 mm (5,5 m/min) H45 mm (5 m/min)
MDF — fa 18000 f/p
Méretek Munkamélység Munkamélység
18X30 H15 mm (6 m/min) H20 mm (4,5 m/min)
20X50 H30 mm (4,5 m/min) H45 mm (4,0 m/min)

Az adatok csak tajékoztato jellegliek, a Metal World nem felelés semmilyen helytelen alkalmazésért.

www.metalworld.it



Cserelapkas Oberfraser Méches a défoncer dpe3sbl CO CMEHHBIMU HOXaMU
felsémarok mit Wendeplatte a plaquettes

N D

Nagyszildrdsagu acélbél késziilt test « 1 mechanikusan régzitett vidialapka ¢ Centrirozott szar ¢ Standard felséma-
régépen vagy CNC gépen vald haszndlatra * Témor fa, fa agglomeratumok, lamindltak és hasonlék marasara

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Obtained from steel with a high mechanical resistance e 1 knife for cutting on edge ¢ Ground shank e Use on CNC or
standard router machines to cut on edge and make dividing cuts on solid wood, wood composites, laminated and sucl

DIAMANTE
DIAMOND

1 @ =Készletenvan  [M = Szallitasi id6 20 munkanap /) = Rendelésre
= D L LT d Cikkszam
I 12 50 95 12X40 I P900MA12050R
12,7 50 95 12X40 M P90OMA12750R
14 50 95 12X40 I P900MA14050R
w Spec. P900M99 Eo
=E
L fﬁ >
oS
l POTALKATRESZEK -
o - Megnevezés Méretek Cikkszam
=1 Véltélapka  49,5X9X1,5 mm, 4-oldalas @ C016M49509AA
Ek L=47 © ETASSI00AAAA
wes Torx régzitbcsavar M3,5X7 @ WV003
B Torx kulcs T15 © ACHTC15AAAAA =
(=
F @ Forgacslap 18000 f/p < g
// Méretek Munkamélység Munkamélység E =
— 'ﬁ 12X50 H25 mm (4 m/min) H40 mm (3 m/min) £
i3]
= MDF — fa 18000 f/p
Méretek Munkamélység Munkamélység
12X50 H25 mm (3 m/min) H40 mm (2 m/min)

Az adatok csak tajékoztatd jellegliek, a Metal World nem felelés semmilyen helytelen alkalmazésért.

FORATURA
BORING

v

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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Méches a defoncer
a plaquettes

Oberfraser
mit Wendeplatte

Cserelapkas
felsémardk

¢pe3|>| CO CMEHHbIMW HOXaMU

BN Cserelapkas felsémarok

" PEEUSTN

Nagyszildrdsagu acélbél késziilt test « 1 mechanikusan régzitett vidialapka ¢ Centrirozott szar ¢ Standard felsémard-
gépen vagy CNC gépen vald hasznalatra« Tomdr fa, fa agglomeratumok, laminaltak és hasonlék marasara
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Obtained from steel with a high mechanical resistance ® 1 knife for cutting on edge ® Ground shanL e Use on CNC or
standard router machines to cut on edge and make dividing cuts on solid wood, wood composites, laminated and sucl

DIAMANTE
DIAMOND

1 @ =Készletenvan M = Szallitasi id6 20 munkanap /) = Rendelésre
=g = D L LT d Cikkszam

i 8 20 70 10X40 M P901MB08020R

9 20 70 10X40 M P901MB09020R

10 25 75 10X40 M P901MB10025R

12 30 80 10X40 M P901MB12030R

T = = 8 20 70 12X40 M P901MC08020R

E E /- 10 25 75 12X40 M P901MC10025R

@ ] j L 12 30 80 12X40 I P901MC12030L

= . T 12 30 80 12X40 M P901MC12030R

gt 14 30 80 12X40 I P901MC14030R

16 50 100 12X40 M P901MC16050R

. J: ‘__::, F Spec. P901M99
Ew
IS
£3
o=

= =
ot = POTALKATRESZEK
[ @ e Megnevezés Méretek Cikkszém

.l e Valtélapka 20X4,1X1,1 mm, for D= 8/9/9,52 mm B C901M20041AA

—— Véltélapka ~ 20X5,5X1,1 mm, for D=10/12 mm @ C901M20055AA

- Valtélapka  25X5,5X1,1 mm, for D=10/11 mm M C901M25055AA

£ Véltélapka ~ 30X5,5X1,1 mm, for D=12-14 mm M C901M30055AA

5 E Véltélapka 50X5,5X1,1 mm, for D=16 mm I C901M50055AA

2 Rogzitoek 8/9/9,52X20 mm Il ETASS901AAAA

Rogzitoék 10X20 mm Il ETASS901AAAB

Rogzitoek 10/11X25 mm Il ETASS901AAAC

Rogzitoék 12X20 mm Il ETASS901AAAD

= Rogzitoék 12/12,7X30 mm I ETASS901AAAE

z CZ: Rogzitoék 14X30 mm B ETASS901AAAF

g‘é Rogzitoék 16X50 mm M ETASS901AAAG

= E Torx régzitécsavar M 2,5X3 T8, for D= 8 mm @ WV077

% S Torx régzitécsavar M 2,5X4 T8, for D= 9-11 mm @ WV078

E 3 Torx rogzitécsavar M 3X7 T8, for D=12-14 mm @ WV079

g% Torx rogzitcsavar M35X5,5 T15,forD=16 mm @ WV080

= Torx kulcs T8 @ ACHTCOBAAAAA

“T" Torx kulcs T15 © ACHTT15AAAAA

Torx kulcs T15 © ACHTC15AAAAA

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

w
w
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Cserelapkas horony- Wendeplatten Nut- Méches a rainer ®pe3bl CO CMEHHBIMU HOXaMM
és fenékmarok und Stulpfraser et défoncer a plaquettes

réversibles et coupe en bout

B Cserelapkas felsd

i Nagyszilardsagu acélbél készilt test « 2 mechanikusan rogzitett vidialapka: 1 farasra és 1 kontdrmarasra ¢ Centriro-

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

zott szér » Standard felsdmardgépre vagy CNC gépre szerelhetd ¢ Tomor fa, fa agglomeratumok, laminéltak és hason-
|6k furdséra és kontirmardsara ajanlott

Obtained from steel with a high mechanical resistance ¢ HW knife for plunge cutting e 2 HW knife for cutting on
edge * Ground shank e Use on CNC or standard router machine e Indicated for boring and cutting solid wood, wood
composites, laminated and such

DIAMANTE
DIAMOND

Z1+1 @ =Készletenvan  [M = Szallitasi id6 20 munkanap /) = Rendelésre
~d = D L LT d Cikkszam
i = 16 12 70 10X30 I P930MB16000R
18 12 70 10X30 I P930MB18000R
20 12 70 10X30 I P930MB20000R
— 24 12 70 10X30 M P930MB24000R
B 16 12 70 12X30 M P930MC16000R =
18 12 70 12X30 M P930MC18000R E E
Al 20 12 70 12X30 M P930MC20000R ‘g@ =2
' 1 ‘ 'l' 24 12 70 12X30 M P930MC24000R -
b= Spec. P930M99
1'-...:’ 1z =
Ew
S
) % 8
=13
=
Z z o
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszam
Valtélapka 7,5X12X1,5 mm, for D= 16/18 mm @  C020M07512AA
Valtélapka 9,6X12X1,5 mm, for D= 20mm @  C020M09612AA
Véltélapka 12X12X1,5 mm, for D= 24 mm @  C020M12012AA -
Torx régzitécsavar M 3,5%4, T15, for D= 16/18 mm @ WV055 £2
Torx régzitdcsavar M4X4 ,T15,forD=20mm @ WV021 E E
Torx régzitécsavar M 4X6,T15, for D= 24 mm @ WV005 s
Torx régzitécsavar M 4X4,T15, for D= 16/18/20 mm @ WV022
Torx kulcs Ti5 @ ACHTC15AAAAA

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

w
w
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Cserelapkas Wendeplatten Nutfréser Meches a defoncer ®pe3bl CO CMEHHBIMI HOXaMU
horonymaradk a plaquettes

BN Cserelapkas felséma

eIt
Lt "

Nagyszildrdsagu acélbdl készilt test » 2 mechanikusan régzitett vidialapka  Centrirozott szar ¢ Standard felsémaré-

<
o=
=
=
S2
s
NS
23
(=]
: 3 . I n " . o r ’ o . rr
g gépre vagy CNC gépre szerelhetd » Témér fa, fa agglomerdtumok, laminaltak és hasonldk furasara és marasara

Obtained from steel with a high mechanical resistance e 2 knives for cutting on edge ¢ Ground shanL e Use on CNC or
standard router machines to cut on edge and make dividing cuts on solid wood, wood composites, laminated and sucl

DIAMANTE
DIAMOND

72 @ =Készletenvan M = Szallitasi id6 20 munkanap /) = Rendelésre
i D L LT d Cikkszam
: | 16 28 75 12X40 W P927MA16028R
16 45 90 12X40  MP927MB16045R
e Spec. P927M99
e o
2=
=E 9
3 9
[ i I n '
POTALKATRESZEK
T Megnevezés Méretek Cikkszam
Valtélapka 16X7X1,5 @ C036M167
Y Valtélapka 28X7X1,5 © C036M287
= 1'-..:’ E Torx régzitécsavar M3X4 @ WV052
= © Torx kulcs T15  @ACHTC15AAAAA
L o~
=5 }
SO g
=13
= Forgacslap 18000 f/p
=
Méretek Munkamélység Munkamélység
18X30 H15 mm (7 m/min) H20 mm (6 m/min)
20X50 H30 mm (5,5 m/min) H45 mm (5 m/min)

MDF — fa 18000 f/p

FORATURA
BORING

Méretek Munkamélység Munkamélység
18X30 H15 mm (6 m/min) H20 mm (4,5 m/min)
20X50 H30 mm (4,5 m/min) H45 mm (4,0 m/min)

Az adatok csak tajékoztatd jellegiiek, a Metal World nem felelés
semmilyen helytelen alkalmazésért.

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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Fecskefarok
felsdmard

=

LT

Wendeplatten Gratfraser

Méches queue d’aronde
a plaquettes

®dpe3bl “NacTOYKMH XBOCT”

BN Fecskefarok felséma

-?'-.

Nagyszilardsagu acélbdl készilt test « 2 mechanikusan régzitett vidialapka a fecskefarok kimarasahoz ¢ Centrirozott szar
* Standard felsémardgépen vagy CNC-n hasznalhaté e Témér fa, fa agglomeratumok, lamindltak és hasonlék marésara

Obtained from steel with a high mechanical resistance e 2 knives HW for grooving dovetails ® Ground shank e Use
on CNC or standard router machines ¢ Indicated to cut on edge solid wood, wood composites, laminated and such

72
D L [}
28 26 15°
Spec.
POTALKATRESZEK
Megnevezés
Valtélapka
Torx régzitdcsavar
Torx kulcs

@ =Kés
LT
70

Méretek

zleten van

d
12X40

27X9X1,5

M3,5X4, T15

www.metalworld.it

T15

M = Széllitasi idd 20 munkanap

Cikkszam
W P928M028000R
P928M99
Cikkszam
B C928M27090AA
(%) WV023

®  ACHTC15AAAAA

/\ = Rendelésre

N

MANDRINI / ATTACCHI FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE TAGLIO / SEZIONATURA
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM BORING ROUTING CUTTING DIAMOND SAWING

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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w
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Masolé felsémarok Kopier- Méches a copier KonupoBanbHble pess
und Ausschnittfraser avec guide a billes

k

Nagyszildrdsagu acélbdl készilt test 1 sugdriranyd vidia kés csapaggyal ¢ Centrirozott szar « Hagyomanyos felséma-
régépen és CNC gépen haszndlhatd * Témdr fa, fa agglomeratumok, lamindltak és hasonldk falcolasara és mardsara
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Obtained from steel with a high mechanical resistance e 1 HW tooth with bearing e Ground shank e Use on CNC or
standard router machines e For jointing, rabbeting and plunge cutting on solid wood, wood composites, laminate

and such
=8
=3
== Z1 @ =Készletenvan M = Szallitasi id6 20 munkanap /) = Rendelésre
- - D L LT d Cikkszam
1 6,35 16 58 6 © P929MA06300R
6,35 16 58 6,35 © P929MB06300R
6,35 16 58 8 @ P929MC06300R
=P LT i i Spec. P929M99
22 L
POTALKATRESZEK
ntia Megnevezés Méretek Cikkszam
Gorduldcsapagy 6,35 mm @ WCUSC0635AAA

] «E

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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Masolémarok Kopier- Méches a copier KonuposanbHbie hpesbl ¢
furééllel und Ausschnittfraser avec coupe en bout pointue BO3MOXHOCTbIO CBEpP/IEHUSA

k

Nagyszilardsagu acélbdl készillt test » 1 sugarirdnyu vidia kés ¢ 1 gyorsacél homlokél furdshoz ¢ Centrirozott szar ¢ Ha-
gyomanyos felsdmardgépen és CNC gépen hasznélhatd ¢ Témor fa, fa agglomeratumok, laminaltak és hasonldk bel-
s0- és kontirmardsara ajanlott

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Obtained from steel with a high mechanical resistance ¢ 1 HW tooth and 1 HS bottom cut with bottom side clearance
angle e Ground shank e Use on CNC or standard router machines e For grooving, jointing, rabbeting and plunge
cutting on solid wood, wood composites, laminate and such

DIAMANTE
DIAMOND

Z1+1 @ =Készletenvan  [M = Szallitasi id6 20 munkanap /) = Rendelésre
= il = D L LT d Cikkszam
. 6,35 20 63 6 @ P924M63520AR
6,35 20 63 6,35 © P924M63520BR
8 20 63 8 @ P924M00820CR
A I Spec. P924M99

FRESATURA
CUTTING

Masolomarok Kopier- Meches a copier KonuposanbHble dpesbi
furdéllel und Ausschnittfraser avec coupe en bout pointue BO3MOXHOCTbIO CBEPJIEHUSA

PANTOGRAFATURA
ROUTING

HS Kivago felsém

o]

Nagyszildrdsagu acélbél készillt test » 1 sugdriranyl gyorsacél kés ¢ 1 gyorsacél homlokél firashoz ¢ Centrirozott szar
* Hagyomanyos felsémardgépen és CNC gépen haszndlhaté ¢ Témér fa és fa agglomeratumok hornyolésara, falco-
sldsdra és flraséra

FORATURA
BORING

Obtained from steel with a high mechanical resistance ¢ 1 HS tooth and 1 HS bottom cut with bottom side clearance
angle e Ground shank e Use on CNC or standard router machines e For grooving, jointing, rabbeting and plunge
cutting on solid wood, wood composites

21+2 @ =Készleten van [ = Szallitasi ido 20 munkanap  /\ = Rendelésre

gl i D L LT d Cikkszém
6,35 15 60 6  @P924563515DR

Spec. P924599

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

g g

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

o
@
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Tomitéshoronymarok Dichtungs Nutfraser Meches pour rainures dpesbl AnA YNA0THUTENS
a joints unilatérale
et avec profil ancré

Tomor vididbol készilt » 2 vagéél « Mindkét oldalon tisztitdszdg © Centrirozott szér ¢ Kézi vagy CNC gépen és hagyoma-
nyos mardgépen hasznalhatd » Tomor fa, fa agglomeratumok, laminaltak és hasonlok horonymarasara, falcolaséara

<C
o
2
=
S
=
5=
-
=]
—
2
-

Obtained from massiv carbide ¢ 2 teeth e Bottom side clearance angle ® Ground shank e Use on manual or CNC
and standard router machines e Indicated for grooving, jointing, rabbeting and plunge cutting solid wood, wood
composites, laminated and such

DIAMANTE
DIAMOND

72 @ =Készletenvan M = Szallitasi id6 20 munkanap /) = Rendelésre
R D L LT d Cikkszam
et 3 8 55 6 M P925MA30655R
i E
'-) 3 8 55 6,35 M P925MB30655R
Spec. P925M99
£ o
S=
EE L
) | '
e |-|_'
o 1 | |;
==

Tomitéshoronymarok Dichtungs Nutfraser Meéches pour rainures
a joints unilatérale

et avec profil ancré

bpe3bl AnA YNNOTHUTENS

BN Tomitéshoronymarok

PANTOGRAFATURA
ROUTING

! Tomor vididbdl készlt « 2 vagoél « Mindkét oldalon tisztitdszog ¢ Centrirozott szér « Kézi vagy CNC gépen és hagyoma-
nyos mardgépen hasznalhaté « Témor fa, fa agglomeratumok, lamindltak és hasonlék horonymardsara, falcolaséra

Obtained from massiv carbide ® 2 teeth e Bottom side clearance angle ¢ Ground shank e Use on manual or CNC
and standard router machines e Indicated for grooving, jointing, rabbeting and plunge cutting solid wood, wood
composites, laminated and such

FORATURA
BORING

72 @ =Készletenvan [l = Széllitasi idd 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
-d- D1 D L d Cikkszém
™ Horony nélkil e Without groove
55 - 10 65 6,35 W P926M005510R
Horonnyal @ With groove
T 5,9 10 13 65 6,35 W P926M005513R

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM
U
=

| | Spec. P926M99

LoP o

“Normal  Horony ©~Horony-
nélkil nyal

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

w
w
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Graviroz6 felsémaro Wendenplatten Méches pour gravure ®pesbl V-06pasHble AN
Ziernutfraser et rainure decorative Ma3oBaHWs 1 rPaBUMPOBAHMS

BN Dekordcids gravirozo felsomaré valtélapkaval

e .‘-{:- -

Nagyszildrdsagu acélbdl készilt test » 1 “V" alakban elhelyezett vidia valtélapka * Centrirozott szér ¢ Hagyomanyos fel-
sémardgépen vagy CNC gépen haszndlhaté « Tomor fa és agglomeratumok diszitd gravirmarasara ajanlott

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Obtained from steel with a high mechanical resistance ® 1 HW knife ® 1 HW knife placed at “V” position e Ground
shan e Use on CNC machine or standard router machines to do decorative groove on solid wood

DIAMANTE
DIAMOND

72 @ =Készletenvan  [M = Szallitasi id6 20 munkanap /) = Rendelésre
-] - D L L1 LT d Cikkszam
i 15,9 7,5 27 57,5 8X30 M P923MA15900R
Spec. P923M99
G ; i <.
@ T | u 25
g 35
LNV et POTALKATRESZEK £°
S Megnevezés Méretek Profil Cikkszam
Véltdlapka ~ 12X12X1,5 mm 1 @ C020M12012AA
Véltélapka ~ 12X12X1,5 mm 2/3/4 M C923M121215A
- Véltélapka ~ 12X12X1,5 mm 5 M C923M121215B
1'---D B Véltélapka ~ 12X12X1,5 mm 6/7/8 M C923M121215C =
Valtélapka 1 2X12X1,5 mm 9 M C923M121215D Ew
Valtélapka  12X12X1,5 mm 10 W C923M121215E EE
T Véltélapka ~ 12X12X1,5 mm 11 W C923M121215F .88
Yo Valtdlapka  12X12X1,5 mm 12 M C923M121215G =
5 @,\*‘ Torx régzitécsavar M4X4 T15 @ WV022 =
b i “T" Torx kulcs T15 © ACHTT15AAAAA

Profilo base / Base set

52°
o

FORATURA
BORING

-]

Profilo standard / Standard profiles

——35; R I'J_rl df—ﬁ
l |

v
-

19 e

—

&
@

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

w
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Cserelapkas illesztd Wendeplatten Biindig Méches d’affleurage ®pe3bl 06roHHbIE CO
es masol¢ felsomard und Kopierfraser a plaquettes reversibles CMEHHbIMI HOXaMu
csapaggyal avec guide a billes

B [lleszto- és mésold felsémard valtdlapkaval

Nagyszilardsagu acélbdl készilt test » 1 mechanikusan rogzitett vidia valtélapka ¢ Gordillécsapagy vezetdvel ellatva
* Hagyomanyos felsdmaréra vagy CNC-re szerelhetd  Témor fa, agglomerdtum, lamindltak, stb. maréséra ajénlott
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—
2
-

i,

Obtained from steel with a high mechanical resistance ® 1 knife HW e Complete with ball bearing guide ¢ Ground
shank e Use on CNC or manual router machines e Indicated to cut on edge solid wood, wood composites, laminated

and such
W
=3
=3
2=
Ch YAl @ =Készletenvan [ = Szallitasi id6 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
-d-= D L LT d Cikkszém
i =, 12 25 70 6 W P921MA12000R
12 25 70 8 M P921MB12000R
- Spec. P921M99
= L [ I
5=
=E L
83 P
&= == | POTALKATRESZEK
L - A Megnevezés Méretek Cikkszam
=0 Véltélapka 25X5,5X1,1 mm, 2-oldalas M C921M2555AAA
Rogzitoék 12X25mm @ ETASS9211225
Gorduldcsapagy 12X4 mm,d=4 mm [l WCUS012004004ZA
= Torx régzitdcsavar M3X7T8 @ WV079
2 Torx kulcs B O ACHTCO8AAAAA
S
£
&3
e«
=
=

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

w
S
o
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Cserelapkas illesztd
és masold felsémard
csapaggyal

Wendenplatten _ Meches d’affleurage dpe3bl 06roHHbIE CO
Biindigfraser a plaquettes reversibles CMEHHBIMU HOXaMu
avec guide a billes

BN Szogletes illeszto felsémard valtdlapkaval

Nagyszilardsagu acélbol késziilt test ¢ 2 mechanikusan rdgzitett vidia véltélapka » Gordildcsapéagy vezetdvel ellatva
* Hagyoményos felsdmaréra vagy CNC-re szerelheté  Témor fa, agglomeratum, laminaltak, stb. éimarasara ajanlott

Obtained from steel with a high mechanical resistance e 2 knives HW e Complete with ball bearing guide e Ground
shank e Use on CNC or manual router machines e Indicated to cut on edge solid wood, wood composites, laminated
and such

72 @ =Készletenvan [ = Szallitasi id6 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
D L LT d Cikkszéam
22 12 54 8 W P922MA22012R
22 20 62 6 W P922MB22020R
22 20 62 8 W P922MC22020R
19 30 75 8 W P922MD19030R
19 30 75 12 W P922ME19030R
19 50 95 12 W P922MF19050R
Spec. P922M99
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszdm
Valtélapka 12X12X1,5 mm, 4-oldalas @ C020M01212AA
Valtélapka 20X12X1,5 mm, 2-oldalas © C020M02012AA
Véltélapka 30X12X1,5 mm, 2-oldalas @  C020M03012AA
Véltolapka 50X12X1,7 mm, 4-oldal, 3 furatos Il C922M05012AA
Gordulocsapagy 19 mm I WCUS019006005ZA
Gordiilécsapagy 22 mm M WCUS022007008ZA
Torx régzitdcsavar M 4X6,T15 @ WV008
“T" Torx kulcs T15 @ ACHTT15AAAAA
Torx kulcs Ti5 @  ACHTC15AAAAA

www.metalworld.it
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FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE
BORING ROUTING CUTTING DIAMOND

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

w
S
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Cserelapkas illesztd Wendeplatten Biindig Méches d’affleurage ®pe3bl 06roHHbIE C BEPXHUM
és masolo felsomard und Falzfraser a plaquettes réversibles NOALWMNMHUKOM
csapaggyal avec guide a bille dessus

BNV Szogletes illesztd és falcold felsémard valtdlapkaval

-

Nagyszilardsagu acélbol kész(ilt test « 2 mechanikusan rogzitett vidia valtélapka ¢ Gordildcsapagy vezetovel ellatva
* Hagyomanyos felsdmaréra vagy CNC-re szerelhetd « Témor fa, agglomeratum, laminaltak, stb. élmaréaséra ajénlott
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Obtained from steel with a high mechanical resistance e 2 knives HW e Complete with ball bearing guide ¢ Ground
shank e Use on CNC or manual router machines e Indicated to cut on edge solid wood, wood composites, laminated

and such
2=
== 72 @ =Készletenvan M = Szallitasi id6 20 munkanap /) = Rendelésre
= g - D L LT d Cikkszdm
I 22 20 63 6 M P917MA22020R
22 20 63 6,35 M P917MB22020R
[N} 22 20 68 8 M P917MC22020R
L 22 30 76,5 12 M P917MD22030R
. T 22 30 86,5 12,7 M P917ME22030R
E E 22 50 95,5 12 I P917MF22050R
ﬁ = ; 22 50 106,5 12,7 M P917MG22050R
[
' i ' Spec. P917M99
% POTALKATRESZEK
E © Megnevezés Méretek Cikkszdm
= E Véltélapka 20X12X1,5 mm, 4 oldalas @ C022M02012AA
§ 2 Valtdlapka 30X12X1,5 mm,4 oldalas @ C022M03012AA
E Véltélapka 50X12X1,7 mm, 4-oldal, 3 furatos [ C917M05012AA
Gorduldcsapagy 22 mm g, d=8,0 mm © WCUS022007008A
Torx rdgzitécsavar M4X6,T15 @ WV008
“T” Torx kulcs T15 @ ACHTT15AAAAA
Torx kulcs T15 @ ACHTC15AAAAA

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

w
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_ Cserelapkas Wendeplatten _ Meches d’affleurage ®pe3bl 06roHHbIE CO
illesztd felsémaro Biindigfréaser a plaquettes reversibles CMEHHbIMW HOXaMu

csapaggyal avec guide a billes

Nagyszilardsagu acélbol késziilt test ¢ 2 mechanikusan rdgzitett vidia véltélapka « Gordildcsapagy vezetdvel ellatva
* Hagyoméanyos felsdmaréra vagy CNC-re szerelhetd » Témor fa, agglomeratum, lamindltak, stb. élmardsara ajanlott

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Obtained from steel with a high mechanical resistance e 2 knives HW e Complete with ball bearing guide e Ground
shank e Use on CNC or manual router machines e Indicated to cut on edge solid wood, wood composites, laminated

and such
W
=3
==
=X
72 @ =Készletenvan [l = Szillitasi id6 20 munkanap  /\ = Rendelésre
= D L D1 ] LT d Cikkszam
1 [ 19 30 22 11° 78 12x35 M P918M019030B
Spec. P918M99
LT k@'] 1
AR L § S
oy 25
LS SN POTALKATRESZEK ‘&’3 8
. Megnevezés Méretek Cikkszam w
-0 - Valtélapka 30X12X1,5 mm, 2-oldalas @ C020M30012AB
= B e Gordlocsapagy 2 19/22 B11° Teflon @ WCUS918

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

w
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Cserelapkas Wendeplatten Méches a feuillurer ®dpe3bl CO CMEHHbIMU HOXaMK
illeszto és Biindig/Fasefraser . etchanfreiner
falcmaré a plaquettes réversibles
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Nagyszilardsagu acélbol kész(ilt test « 2 mechanikusan rogzitett vidia valtélapka ¢ Centrirozott szar ¢ Hagyomanyos
felsémardgépen vagy CNC gépen hasznélhaté ¢ Témér fa, agglomerdtum, laminaltak, stb. élmardséra ajanlott
Obtained from steel with a high mechanical resistance ® 2 knives HW e Ground shank ¢ Use on CNC or manual
router machines e Indicated to cut on edge solid wood, wood composites, laminated and such
=S
==
= 22 @ =Készletenvan [ = Szallitasi id6 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
o B D L LT d Cikkszdm
| 22 12 60 6 Il P919M022012R
Spec. P919M99
I
E5 —
<
2s |, @]
o ——— ' m—
POTALKATRESZEK
- O = Megnevezés Méretek Cikkszam
Véltdlapka 12X12X1,5 mm, 4-oldalas @ C020M12012AA
Torx rogzitocsavar M 4X6, T15 (@) WV008
= “T" Torx kulcs T15 @ ACHTT15AAAAA
s Torx kulcs T15 © ACHTC15AAAAA
=g
&3
=15
=
E a

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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Cserelapkas élletord
felsémarok

- -

" -

LT _a's
. Ny
@

' /"
— D -—

.

Wendeplatten
Biindig/Fasefraser

Meches a feuillurer
. etchanfreiner
a plaquettes réversibles

®dpe3bl hacoyHble CO
CMEHHBIMU HOXaMK

k

Nagyszilardsagu acélbol késziilt test « 2 mechanikusan rdgzitett vidia valtélapka ¢ Centrirozott szar ¢ Hagyomanyos
felsémardgépen vagy CNC gépen haszndlhaté » Tomor fa, agglomeratum, lamindltak, stb. éimaréasara ajanlott

Obtained from steel with a high mechanical resistance e 2 knives HW e Ground shank ¢ Use on CNC or manual

router machines e Indicated to cut on edge solid wood, wood composites, laminated and such

22 @ = Készleten van
D L B LT d
27 12 15° 44 8
29 12 45° 46 8
Spec.
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek
Véltélapka 12X12X1,5 mm, 4-oldalas
Torx régzitécsavar M 4X6, T15
“T" Torx kulcs T15
Torx kulcs T15

www.metalworld.it

M = Széllitasi idd 20 munkanap
Cikkszam
Il P920M027015R
Il P920M029045R

P920M99

Cikkszam
© C020M12012AA
@ WV008
@ ACHTT15AAAAA
© ACHTC15AAAAA

/\ = Rendelésre

MANDRINI / ATTACCHI FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE TAGLIO / SEZIONATURA
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM BORING ROUTING CUTTING DIAMOND SAWING

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

w
~
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Méches a chanfreiner ®pe3bl 06roHHbIE hacouHble

a plaquettes réversibles

Cserelapkas élletérd
felsdmarok csapaggyal

Wendeplatten
Fasefraser

BN Elletoro ferde felsomarok

ddndna

Nagyszilardsagu acélbol kész(ilt test « 2 mechanikusan rogzitett vidia valtélapka ¢ Gordildcsapagy vezetovel ellatva
* Hagyomanyos felsdmaréra vagy CNC-re szerelhetd « Témor fa, agglomeratum, laminaltak, stb. élmaréaséra ajénlott
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Obtained from steel with a high mechanical resistance e 2 knives HW e Complete with ball bearing guide ¢ Ground
shank e Use on CNC or manual router machines e Indicated to cut on edge solid wood, wood composites, laminated

and such
T
=3
=S
=3
a9 72 @ =Készletenvan M = Szllitasi id6 20 munkanap  /\ = Rendelésre
-d - D L D1 B LT d Cikkszam

i — 24 12 19 15° 60 8 B P907MA24015R

30 12 19 30° 60 8 Il P907MA30030R

32 12 16 45° 60 6 B P907MB32045R

o 32 12 16 45° 60 8 W P907MA32045R

Spec. P907M99

FRESATURA
CUTTING

DE e
POTALKATRESZEK
1.‘" YE Megnevezés Méretek Cikkszém

% — Valtdlapka 12X12X1,5 mm, 4-oldalas @ C020M12012AA
=2 Gordiilécsapagy 16 mm @ WCUSCO16005005ZA
£5 Gordilocsapagy 19mm @ WCUSCO19006005ZA
E< Torx rogzitbcsavar M4X6 @ WV008
= “T” Torx kulcs 5 @ ACHTT15AAAAA
Torx kulcs TI5 @  ACHTCI5AAAAA

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

w
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Cserelapkas Unitec Falzfraser Méches a fevillurer dpe3bl YeTBEPTHLIE 0BrOHHbIE
falcold felsomarok a plaquettes

csapaggyal reversibles

I Falcolo felsémardk

dhdidnde

Nagyszilardsagu acélbol késziilt test ¢ 2 mechanikusan régzitett vidia véltélapka » Gordildcsapagy vezetdvel ellatva
* Hagyoményos felsémaréra vagy CNC-re szerelheté « Témor fa, agglomeratum, laminaltak, stb. éimarasara ajanlott

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Obtained from steel with a high mechanical resistance e 2 knives HW e Complete with ball bearing guide e Ground
shank e Use on CNC or manual router machines e Indicated to cut on edge solid wood, wood composites, laminated

and such
=S
=3
72 @ =Készletenvan [l = Szillitasi id6 20 munkanap  /\ = Rendelésre
- ds D L D1 LT d Cikkszam
i 26 19,5 9 71 8 B P90SMA26009R
26 19,5 9 71 12 Il P908MB26009R
32 26 12 77,5 8 B P908MA32012R
& 32 26 12 775 12 W P908MB32012R
= .
8 Spec. PI08M99 EE
' ! m | 1 ‘ga
=l
ER
s POTALKATRESZEK
1'-..:’ E Megnevezés Méretek Cikkszam
ey Valtélapka 19,4X9X1,5 mm, 4-oldalas Il C908M19090AA §
Valtélapka 26X12,5X1,5 mm, 4-oldalas Il C908M26125AA E §
Valtélapka 30X14,5X1,5 mm, 4-oldalas Il C908M30145AA %%
—_— Gordiilécsapagy 9 mm © WCUSCO9AAAAA E<
Gordildcsapagy 12 mm @ WCUSC12AAAAA =
Gordulécsapagy 16 mm © WCUSC16AAAAA
Torx régzitécsavar M 4X6,T15 @ WV008
Boritascsavar M3,5X6 mm () W\V081
“T" Torx kulcs T15 @ ACHTT15AAAAA

FORATURA
BORING

- WD -

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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Cserelapkas Wendenplatten Meches a feuillurer dpe3bl Na3oBble C
falcol6 felsémarok Falz und Planfréser avec guide a billes NOALWMNMHUKOM

csapaggyal

I Falcolo felsém

Nagyszilardsagu acélbol kész(ilt test « 2 mechanikusan rogzitett vidia valtélapka ¢ Gordildcsapagy vezetovel ellatva
* Hagyomanyos felsdmaréra vagy CNC-re szerelhetd « Témor fa, agglomeratum, laminaltak, stb. élmaréaséra ajénlott
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Obtained from steel with a high mechanical resistance e 2 knives HW e Complete with ball bearing guide ¢ Ground
shank e Use on CNC or manual router machines e Indicated to cut on edge solid wood, wood composites, laminated

and such
W
=3
=3
2=
a9 22 @ =Készleten van  [M = Széllitési id6 20 munkanap  /\ = Rendelésre
-d= D L LT d Cikkszam
i L 30 12 39 8 W P906M030000R
Spec. P906M99
p

£ i o i}
AN ®
) & i
e L] L]
[ Ll

~Di=

— D =
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszém

= Valtélapka 12X12X1,5 mm, 4-oldalas @ C020M12012AA
=" Torx régzitdcsavar M 4X6,T15 © WV008
% = Gordiilocsapagy 9mm @  WCUSCO9AAAAA
g§ Gordilldcsapagy 12mm  © WCUS012004004ZA
|<Z_: Torx kulcs Ti5 @  ACHTC15AAAAA
o.

FORATURA
BORING
Y

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

w
S
(o0
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Diibelfraser Festool Domino® . Méches a tourillonner
Festool - Domino®

Festool Domino® tiplimard dpesbl 414 bpesepa

Domino® - Festool

HW| Domino® tiplimaré

5

Nagyszilardsagu acélbol késziilt test « Tomorvidia csiicsrész e 2 vagoél » 2 eldvagd » 2 bekezdésii spirdlis test ¢ M6
szar » PTFE fluor-karbon bevonattal ellatva a jobb forgacskidobés érdekében ¢ A jobbos forgasiranyl maré fekete szi-
nii » A balos forgasirdnyu mard vords szinii » Elektromos kézi szerszdmgépekkel hasznélhaté o Ajénlott furatok készi-
tésére tomor faban, fa agglomeratumokban, lamindltakban és hasonlékban

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Obtained from steel with a high mechanical resistance e Carbide tip with 2 teeth ¢ 2 spurs ¢ Body with 2 spirals ¢
Shank M6 * Covered by a florine-carbonic resin for a better chip removal e Black colour for right rotation drills * Red
colour for left rotation drills ® Use on power machines e Indicated to make slots on solid wood, laminated and such

DIAMANTE
DIAMOND

22 @ =Készletenvan  [M = Széllitési id6 20 munkanap  /\ = Rendelésre
R e D L LT d Cikkszam
5 20 49 M6X0,75 M P909MOO5000R
= 6 20 49 M6X0,75 M P909MO0BOOOR
T W— VI 8 25 49 M6X0,75 M P909MO08000R
/I L 10 25 49 M6X0,75 M P909MO10000R
L {8 o Y ; % =
gzt ~ L Spec. P90IM99 EE
| W=
EE d H3
TudS* -

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

Minden védjegy a jogos birtokoséanak a tulajdona. All trademarks are the property of their respective holders.
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Cserelapkas radiuszos
felsdmardk csapaggyal

®pesbl paguycHbie 06roHHbIe
CO CMEHHBIMI HOXaMK

WP-Abrund Méches a arrondir
und Viertelstabfraser a plaquettes réversibles

avec roulement

BN Radiuszprofilos felsémardk

”-..‘-"-:- -

Nagyszildrdsagu acélbél késziilt test « 2 mechanikusan régzitett vidia valtélapka ¢ Centrirozott szar ¢ Hagyomanyos
felsomardra vagy CNC-re szerelhetd » Tomor fa, agglomeratum, lamindltak, stb. élmardsdra, osztémardséra ajanlott

<C
o
2
=
S
=
5=
-
=]
—
2
-

Obtained from steel with a high mechanical resistance e 2 knives for cutting on edge ¢ Ground shank ¢ Use on CNC or

I [T manual power machines to cut on edge and make dividing cuts on solid wood, wood composites, laminated and such
]
- X
o '.*.-l g 1
w ' | ——
=3
=S - -
=3
R 12 @ =Készletenvan [ = Szillitdsi idd 20 munkanap  /\ = Rendelésre
— D L LT d R Gr. Nr. Cikkszam
1'--:‘ E 26 19,4 70 8 2 1 W P932M26194AA
26 19,4 70 8 3 1 W P932M26194AB
26 19,4 70 8 4 1 M P932M26194AC
26 19,4 70 8 5 1 [ P932M26194AD
S | 32 26 77 8 6 2 W P932M32260AA
EE —) 2 2% 77 8 8 2 WP932M32260AB
77} W
23 B w_f’ 2 % 30 8 8 10 3 EP932M36300AA
|
| ‘/-‘“ Spec. P932M99
&=

PaguycHble pessl Co
CMEHHbIMU HOXaMK

Cserelapkas Abrund
radiuszos felsémardk und Viertelstabfraser
csapagy nélkl ohne Kugellager

Fraises pour défonceuse
a plaquettes réversibles
sans roulement

PANTOGRAFATURA
ROUTING

BN Radiuszprofilos felsémarok - csapagy nélkil

Nagyszildrdsagu acélbdl készilt test « 2 mechanikusan rogzitett vidia valtdlapka ¢ Centrirozott szar ¢ Hagyomanyos
felsdmardra vagy CNC-re szerelheté » Témor fa, agglomeratum, laminaltak, stb. éimardsara, osztémarasara ajanlott

FORATURA
BORING

LT 1 Obtained from steel with a high mechanical resistance e 2 knives for cutting on edge e Ground shank ¢ Use on CNC or
LEL [ manual power machines to cut on edge and make dividing cuts on solid wood, wood composites, laminated and such

Z2 @ =Készletenvan M = Szallitasi id6 20 munkanap /) = Rendelésre

= D L LT d R Gr. Nr. Cikkszam
et 26 19,4 62 12 I P932M26194BA
"-:') ® 32 26 69 12 Il P932M32260BA
32 26 69 12 I P932M32260BB
[ S 36 30 73 12 1 Il P932M36300BA

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

o o o O
W NN =

8 Spec. P932M99

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
N

w
[$2)
o
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P932-P932R alkatrészei Ersatzteile und Zubehdre Piéces de rechange 3anacHble 4acTu u
és tartozékai fiir P932-P932R et accessoires npuHaanexHoctv ang P932-

pour P932-P932R P932R

BN P932-P932R potalkatrészei

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

POTALKATRESZEK @ =Készleten van  [M = Széllitasi id6 20 munkanap  /\ = Rendelésre
i . Megnevezés Méretek R Gr. Cikkszdm
| | Lekerekitd lapka 19,4X9X1,5 2 1 | C932M194090A
L {:]} Lekerekitd lapka 19,4X9X1,5 3 1 | C932M194090B
i Lekerekitd lapka 19,4X9X1,5 4 1 m C932M194090C
Rounding knives  Fiehating hmives Lekerekit lapka 19,4X9X1,5 5 1 @  C932M194090D
__ Lekerekit lapka 26X12,5X1,5 6 2 @  C932M260125A
A RN Lekerekité lapka 26X12,5X1,5 8 2 @  C932M260125B =
L {D | L Lekere!ato lapka 30X14,5X1,5 10 3 m C932M300145A ==
* 'II’ Ives lapka 19,4X9X1,5 5 1 m C932M194090E g §
Codminiw:  BOM mdﬂ_ ives lapka 26X12,5X1,5 6 2 m C932M260125C
e - ’ ives lapka 26X12,5X1,5 8 2 @  0932M260125D
ives lapka 30X14,5X1,5 10 3 m C932M300145B
Falcol6 lapka 19,4X9X1,5 4oldalas 1 m C932M194090F
Falcol6 lapka 26X12,5X1,5 4oldalas 2 g C932M260125E
Falcold lapka 30X14,5X1,5 4 oldalas 3 m C932M300145C
" Rézsutos lapka 19,4X9X1,5 Li=5mm 1 m C932M194090G % ©
Rézsutos lapka 26X12,5X1,5 L1=8mm 2 m C932M260125H <'<,_:> E
Rézsutos lapka 30X14,5X1,5 L1=10mm 3 m C932M300145D E 3
Gorduldcsapagy @12 F=4 @ WCUS012004004ZA
Gorduldcsapagy @16 F=5 @ WCUS016005005ZA
GordUldcsapagy @19 F=5 @ WCUS019006005ZA
Gordldcsapagy @2 F=7 @ WCUS022007007ZA
Gordildcsapagy @22 F=8 @ WCUS022007008ZA
Torx régzitdcsavar M4X6, T15 @ WV008 g
Torx kulcs T15 @  ACHTCI5AAAAA =2
Burkolatcsavar M3,5X6 @  WV0995011676 £S5
SR
(=
=
=
* Gr. Nr. 01: rouding of R = 2/3/4/5 mm Gr.Nr.1:  lekerekité lapka R = 2/3/4/5 mm
bevelling of 5X45° rézsutos lapka 5X45 °
coving of R=5mm ives lapka R=5mm
rebating of 19,4 mm falcol6 lapka 19,4 mm
* Gr. Nr. 02: rouding of R = 6+8 mm Gr.Nr.2:  lekerekitd lapka R = 6 + 8 mm
bevelling of 8X45° rézsutos lapka 8X45 ° s
coving of R = 6+8 mm ives lapka R =6+ 8 mm ==
rebating of 26 mm falcold lapka 26 mm = ';Q‘:
o
* Gr. Nr. 03: rouding of R=10 mm Gr.Nr.3:  lekerekitd lapka R=10 mm =
bevelling of 10X45° smussatura di 10X45 °
coving of R=10 mm ives lapka R =10 mm
rebating of 30 mm falcold lapka 30 mm

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

w
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Cserelapkas Wechselplatten-Planfréaser Meches a raboter ®pe3bl ANs BbIPABHNBAHMA

simito felsémaré avec plaquettes réversible MOBEPXHOCTA CO CMEHHbBIMU
HOXaMK

B Simito és falcold felsém

A

Nagyszilardsagu acélbol késziilt test 4 mechanikusan régzitett vidia valtdlapka ¢ Centrirozott szar ¢ Hagyomanyos
felsémardra vagy CNC-re szerelhetd ¢ Témor fa, agglomeratumok, lamindltak és hasonlék platolésara ajanlott

<C
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Obtained from steel with a high mechanical resistance e 4 HW knives e Ground shank e Use on CNC or standard
router machine e Indicated for planing on solid wood, wood composites, laminated wood and such

DIAMANTE
DIAMOND

22+2 @ =Készletenvan M = Szallitasi id6 20 munkanap /) = Rendelésre
D L LT d Cikkszam
¥ 60 12 80 20X55 @ P931M060020R
100 12 80 25X55 /\ P931M100025R
Spec.
< LT
52
=
|
= o | L%lll:, POTALKATRESZEK
|~ ]
B D | Megnevezés Méretek Cikkszam
Valtélapka 12X12X1,5 @ C020M12012AA
Valtélapka 14X14X2 © C040M14012AA
o Torx rogzitécsavar M4 X6 @ WV005

% Torx régzitbcsavar M5X6 (0} WV013
E S Torx kulcs T15 @ ACHTC15AAAAA
= E Torx kulcs T20 © ACHTC20AAAAA
SO
e«
=
=

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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Cserelapkas
holker felsémard

Wendeplatten
Hohlkehlfraser

. Méches pour profil gouge

0u conge queue

®pe3bl pagmnycHble C
KPYFAbIMA CMEHHBIMU HOXaMK

interchangeable

B Holker fels6

Nagyszilardsagu acélbél készilt test « 1 mechanikusan régzitett vidia valtolapka ¢ Centrirozott szar ¢ Hagyomanyos
felsdmardra vagy CNC-re szerelhetd » Témor fa, agglomeratum, laminaltak, stb. éimardséra, osztémarasara ajanlott

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Obtained from steel with a high mechanical resistance ® 1 knife for cutting on edge ® Ground shank e Use on CNGC or
manual power machines to cut on edge and make dividing cuts on solid wood, wood composites, laminated and such

DIAMANTE
DIAMOND

VAl @ =Készletenvan [ = Szallitasi ido 20 munkanap  /\ = Rendelésre
=t = D R L LT d Cikkszam
i i 12,7 6,35 6,35 57 12 M P933MD06300R
19 9,5 9,5 63 12 W P933MD09500R
Spec. P933M99
LT B % o
=] EE
(o) | 23
' b ': POTALKATRESZEK -
R Megnevezés Méretek Cikkszém
s s Korkés R=6,35 mm I C933M635AAAA
" Korkés R=8 mm I C933MB00AAAA
< D [E Korkés R=9,5 mm W C933M950AAAA
= Torx régzitécsavar M 3,5X6,5, T15 @ W\V003 g
Torx kulcs T15 @ ACHTC15AAAAA E g
=5
SS
S&
=
=

www.metalworld.it

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

w
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Radiuszprofilos Profilfraser

felsdmarok

Porte-outils multi-profil
a plaquette réversibles

®pe3bl MynbTUPAAMYCHbIE CO
CME@HHbIMWU HOXaMu

BN Tobbradiuszprofilos felsémarok

v ®

Nagyszildrdsagu acélbél késziilt test « 2 mechanikusan rdgzitett vidia valtélapka ¢ Centrirozott szar ¢ Hagyomanyos
felsomardra vagy CNC-re szerelhetd » Témor fa, agglomerdtum, laminaltak, stb. élmarasara, osztdmarasara ajanlott

<
=
B
=
Sg
=
5
-
=]
—
2
=

Obtained from steel with a high mechanical resistance e 2 knives for cutting on edge ¢ Ground shank ¢ Use on CNC or
standard router machines to cut on edge and make dividing cuts on solid wood, wood composites, laminated and such

DIAMANTE
DIAMOND

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

w
(S
SN

www.metalworld.it

22 © =Készletenvan [ = Szallitasi id6 20 munkanap /\ = Rendelésre
- D L P  Profiln. D1 LT Cikkszam
i 36 30 10 1 16 82 8 M P934MB00001R
36 30 10 1 16 82 12 I P934MA00001R
36 30 10 2 12 82 8 M P934MB00002R
i 36 30 10 2 12 82 12 I P934MA00002R
Zo P 3 30 10 3 12 8 8 MP934MBO00O3R
E E 36 30 10 3 12 82 12 I P934MA00003R
@ 3 “*%;,__ —r 36 30 10 4 12 82 8 M P934MB00004R
- I [--_- e 36 30 10 4 12 82 12 I P934MA00004R
=D 36 30 10 5 16 82 8 M P934MBO0005R
=0 = 36 30 10 5 16 82 12 I P934MA00005R
s 36 30 10 11 12 82 8  MP934MB36011R
"'"D B 36 30 10 11 12 82 12 M P934MA36011R
=
E e Spec. P934M99
=5
28
E L
& 8
T POTALKATRESZEK
wer 1 Megnevezés Méretek Cikkszém
Profillapka 1. profillal 30x14,5x1,5 B C934M30145AA
Profillapka 2. profillal 30x14,5x1,5 B C934M30145AB
< Profillapka 3. profillal 30X14,5X1,5 B (C934M30145AC
E 5 _ Profillapka 4. profillal 30X14,5X1,5 B C934M30145AD
= P [k 1@ Profillapka 5. profillal 30X14,5X1,5 B C934M30145AE
o - = Profillapka 11. profillal 30X14,5X1,5 Il C934M30145AF
[ Egyedi profil 30X14,5X1,5 Bl C934M30145AG
- . Gordiilécsapagy 12 mm © WCUS012004004ZA
;- uom gL Gordilocsapagy 16 mm @WCUS016005005ZA
i : - Torx rogzitdcsavar M4X6 T15 (©) WV008
Burkolatcsavar M3,5X6 mm ® WV099S011676
Torx kulcs T15 ©  ACHTC15AAAAA



Cserelapkas
platold és horony

felsémarok

Wendeplatten Nut
und Planfraser

Méches a défoncer
et surfaces a plaquettes

Platold és horony felsémardk

Nagyszilardsagu acélbél késziilt test ¢ 4 mechanikusan rogzitett vidia valtélapka: 2 firashoz és 2 sikmarashoz ¢

dpe3bl 419 BbIPABHUBAHUA
MOBEPXHOCTM U CBEP/IEHUSA

o Centrirozott szar » Hagyomanyos felsémardra vagy CNC-re szerelhetd » Témér fa, agglomeratum, laminaltak és

hasonlék megmunkélasara ajanlott

Obtained from steel with a high mechanical resistance 4 HW knives for plunge cutting e 2 HW knives for rebating
on edge ® Ground shank e Use on CNC or standard router machine e Indicated for planing on solid wood, wood

composites, laminated wood and such

12+2
D L LT
60 30 95
100 30 95
Spec.
POTALKATRESZEK (60
Megnevezés
Valtélapka
Valtélapka
Ek
Lapkacsavar

Torx csavar
Csavarkulcs
Csavarkulcs

POTALKATRESZEK @100
Megnevezés
Valtélapka
Véltélapka
Ek
Lapkacsavar
Torx csavar
Torx kulcs
“T” imbuszkulcs

@ =Készleten van
d
20X55
25X55

Méretek
39,5X12X1,5
29,5X12X1,5

8X8
M6X10
T15

T15
hatszégu 3

Méretek
49,5X12X1,5
29,5X12X1,5

8X8
M6X10
M4X6, T15
T15
hatszégi 3

www.metalworld.it

[ = Szallitasi id6 20 munkanap
Cikkszam

@ P936M060020R

/\ P936M100025R

Cikkszam

@C025M39512AB
©C025M29512AB
(] ETASS268
@ W\V035
(] WV008
© ACHTC15AAAAA
© ACHET03AAAAA

Cikkszam
© C025M49512AB
© C025M29512AB

@ ETASS268
(C] WV035
@ W\V008

© ACHTC15AAAAA
@ ACHETO03AAAAA

/\ = Rendelésre

FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE TAGLIO / SEZIONATURA
BORING ROUTING CUTTING DIAMOND SAWING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

w
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Fecskefarok marok Wechselplatten . Méches a queue d’aronde dpe3sbl “NACTOYKMH XBOCT” CO
Schwalbenschwanzfraser a plaquettes CME@HHbIMWU HOXaMu

Y Fecskefarok marok

Nagyszilardsagu acélbdl készilt test « 4 mechanikusan régzitett vidia lapka fecskefarki marashoz ¢ Centrirozott szér ¢
* Hagyomadnyos felsdmardra vagy CNC-re szerelhetd  Témor fa, agglomeratum, laminaltak, stb. megmunkélaséara

<C
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2
=
S
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Obtained from steel with a high mechanical resistance e 4 knives HW for grooving dovetails e Ground shank e Use
on CNC or standard router machines e Indicated to cut on edge solid wood, wood composites, laminated and such

DIAMANTE
DIAMOND

4 @ =Készletenvan [ = Szillitdsi idd 20 munkanap  /\ = Rendelésre
d D L L1 LT d Tipus Cikkszam
i ] 60 455 28 555 28 Simité M P935MABG0001L
60 455 28 555 28 Forgacstoros M P935MC60001L
i Spec. P935M99
Se |t
=E
S
o
o [
5 D =
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszém
< P Profilos lapka Simité 38X16,7X2 Il C935M38167AA
EQ" ~ i .E Profilos lapka ~ Forgécstérés 38X16,7X2 I C935M38167AB
EE I l R Torx csavar M4X6, T15 (©) WV008
&3 Torx kulcs Ti5 © ACHTC15AMAA
=
=
- E -
Eo |
=5 T e
=S | smte ] oo
o
[N
s
Forgécstoro g
orgacstoros & G"

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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Fecskefarok marck ®pe3bl pasuycHble 06roHHbIe

CO CM&HHbIMW HOXaMK

. Méches a queue d’aronde
a plaquettes

Wechselplatten
Schwalbenschwanzfraser

Y Fecskefarok marok

Nagyszilardsagu acélbdl készillt test « 4 mechanikusan régzitett vidia lapka fecskefarku mardshoz ¢ Centrirozott szér ¢
* Hagyomanyos felsdmardra vagy CNC-re szerelhetd  Témér fa, agglomeratum, laminaltak, stb. megmunkéldsara

Obtained from steel with a high mechanical resistance e 4 knives HW for grooving dovetails ® Ground shank e Use
on CNC or standard router machines ¢ Indicated to cut on edge solid wood, wood composites, laminated and such

24
D L L1 1T

60 50 28

60 50 28

Spec.

POTALKATRESZEK
Megnevezés
Profilos lapka
Profilos lapka

Torx csavar

131 30/29.4 B
131 30/29.4

@ = Készleten van
d Mod. Tipus

Méretek
Simité 50X20X2
Forgécstdrds 50X20X2

Simit6
C Forgécstords

M = Széllitasi idd 20 munkanap

Cikkszam
@ P905MAB0002R
© P905MB60002R

P905M99

Cikkszam
W C905M50200AA
Il C905M50200AC

WV008

/\ = Rendelésre

DIAMANTE TAGLIO / SEZIONATURA
DIAMOND SAWING

FRESATURA
CUTTING

M4X6, T15 @
Torx kulcs T15 © ACHTC15AAAAA

Példa szar kialakitasokra /Example of shanks

_@ 30 hE_ o T
@ ,E !

] i = i

PANTOGRAFATURA
ROUTING

Lo sl

Smits = | o i .

=
FORATURA
BORING

=]
Forgdcstrgs | o @ ‘ i

a5

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

A) Zsugorkotés és hidro megfogas/ Shrink and hydro fit

B) Alacsony biztonsagu elasztikus befogd /Safety collar for collets
C) Alacsony biztonsagu elasztikus befogd /Safety collar for collets
D) Zsugorkotés és hidro megfogas/ Shrink and hydro fit

E) Biztositégydrts /Retaining ring

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

w
[3)]
~

www.metalworld.it



Cserelapkas Wendeplatten Meches a défoncer ®pe3bl ANA Nasa NOA 3amok o
zérhelymarok Schlosskastenfraser pour logement de boitier CMEHHbIMW HOXaMK
de serrure

BN Zarhely felsémardk

Nagyszilardsagu acélbdl készilt test ¢ Gyémant (DP) vagdél » Centrirozott szar ¢ CNC vagy hagyomanyos standard
vagy nesting felsémardra vagy CNC-re szerelhetd « MDF panelek, forgacslapok, laminaltak és hasonlé megmunkala-
séra ajanlott

<C
o
2
=
S
=
5=
-
=]
—
2
-

Obtained from steel with a high mechanical resistance ¢ PCD cutting edge ¢ Use on CNC or standard and nesting
router machines e Indicated for planning MDF panels

DIAMANTE
DIAMOND

72 @ =Készletenvan [ = Szallitasi id6 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
- D L L1 L2 d Cikkszam
14 23 96 96 170 16X60 @ P904M014170R
16 23 105 105 150 16X45 © P904M016153R
16 23 105 113 170  16X55 W P904MO016173R
- ' 16 23 105 110 170  20X55 M P904M016170R
= 16 23 105 123 180  16X55 @ P904M016183R
5 E [ u'? 16 23 105 134 210 25X65 M P904M016216R
E S 18 23 105 110 170  20X55 M p904M018170R
i Spec. PI04M99
= POTALKATRESZEK
=
e 4 Megnevezés Méretek Cikkszém
‘% E Cserelapka D=16/18  23X7X1,5 mm, Form A (2 véjatos) @ C037M237A
=] 2 Cserelapka D=16/18  23X7X1,5 mm, Form B (3 vajatos) ©  C037M237B
E Cserelapka D=14  23X6X1,5 mm, Form A (2 véjatos) @ C037M236A
Cserelapka D=14  23X6X1,5 mm, Form B (3 v4jatos) © C037M236B
Torx régzitdcsavar M3X4X5,5 T9 Q@ WV052
Torx kulcs T9 © ACHTCO9AAAAA
=o
=
=S Puhafa 12000-18000 f/mi
E Q uhara - min - —
Méretek Munkamélység Munkamélység o mm“":" IR e
14 H4 mm (10 m/min) H8 mm (9 m/min) i :_ !
16 H4 mm (12 m/min) Hg mm (10 m/min) E E !
b B | 1
B § {:} {D, ” i O {D ” Az adatok csak téjékoztatd jellegiiek, a Metal World nem felelos semmilyen helytelen alkalmazasért L - —
52 Mod. A Mod. B T —
= i
== <M
=3
<C X = For i 1
= % For wEERE / HCRAad
% 43 4

-
=
A
i

———
i
%
el 1
{ |
S |
i
i
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45°-0s felsdmardk Wendeplatten Porte-outils chanfrein ®dpe3bl Ha 45° CO CMEHHbIMY
Fasefréser 45° a plaquettes HOXamu

-m B Ferde felsémardk

Nagyszilardsagu acélbél késziilt test « 2 45°-0s szégben mechanikusan régzitett vidia valtdlapka ¢ Centrirozott szar
* Hagyomanyos felsdmardra vagy CNC-re szerelhetd » Témor fa, agglomeratum, laminaltak, stb. megmunkalasara

<T
oc
=
=
S
=
5=
- wv
=]
—
2
=

Obtained from steel with a high mechanical resistance e 2 knives disposed at 45°  Ground shank e Use on CNC or
standard router machines e Indicated to cut on edge solid wood, wood composites, laminated and such

DIAMANTE
DIAMOND

72 @ =Készletenvan [ = Szallitasi id6 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
D B L L1 LT d Cikkszam
74 45° 40 28 95 20X55 M P902MA45005R
74 45° 40 28 95 25X55 M P902MA45006R
Spec. P902M99

FRESATURA
CUTTING

POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszém
Valtélapka 40X12X1,5 mm, 2-oldalas ® C020M40012AB
Torx rogzitbcsavar M4X6, T15 () W\V008
Torx kulcs Ti5 @ ACHTC15AAAAA

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

w
[$2]
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Cserelapkas hajtas

Wendenplatten
felsémarok

Fase Foldingfréaser

Méches folding
et a chanfreiner
a plaquettes

®dpe3bl Na30Bble YrIOBbIE CO
CMEHHbIM HOXOM

[ P903 ) B Hajtéas felsémarok
"PETVOR

Nagyszilardsagu acélbol készilt test » 1 45°-0s szdgben mechanikusan rdgzitett vidia valtélapka ¢ Centrirozott szar
* Hagyomanyos felsémardra vagy CNC-re szerelhetd ¢ Tomor fa, agglomeratum, laminéltak és hasonlok hajtas vagy
Vhorony mardsara ajanlott

<C
o
2
=
S
=
5=
-
=]
—
2
=

Obtained from steel with a high mechanical resistance e 2 knives disposed at 45°  Ground shank e Use on CNC or
standard router machines e Indicated for folding and grooves V cuts to cut on edge solid wood, wood composites,
laminated and such

DIAMANTE
DIAMOND

1 @ =Készletenvan [ = Szallitasi id6 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
_d_ D B L L1 LT d Cikkszdm
e 43  45° 464 43 115 20X55 M P903MO000455R
43  45° 464 43 115 25X55 M P903M000456R
415 60° 415 35 118  25X55 I P903MO000606R
A 50 90° 364 25 93 20X55 M P903M050905R
% < 50 90° 364 25 93  25X55 M P903MO050906R
5 E ! 50 91° 364 25 93 20X55 M P903M050005R
E 3 : ) " 50 91° 36,4 25 93  25X55 Il P903M050006R
.
_u Spec. P903M99
= POTALKATRESZEK
=s Megnevezés Méretek Cikkszam
‘%5 Valtélapka 40X12X1,5 - 90°+91°-0s szdghdz Il C903M40012AB
g < Valtdlapka 50X12X1,5 - 60°-0s sz6ghdz I C903M50012AB
= N Valtélapka 60X12X1,5 - 45°-0s sz6ghdz | C903M60012AB
Torx régzitécsavar M4X4 T15 (0} WV022
Torx kulcs T15 @ ACHTC15AAAAA

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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Lekerekito és élle-

Wechselplatten
toro felsdmarok

Abrund Fasefraser

Meches a arrondir
ou chanfreiner a plaquettes

®pe3sbl hacka/pasnyc co

BN Lekerekito és élletord felsomardk

12

Mod. A
40 50

u i 40 50
. 40 50
G} 40 50
o i ' 40 50 45°
o 60 55 6
60 55 8

G,H)LT 60 55 10
N =k 60 55 12

[$2 I — G ]

60 55  45°

Mod. B
o Spec.

POTALKATRESZEK
Megnevezés
Lekerekitd lapka
Lekerekitd lapka
Lekerekitd lapka

Lekerekitd lapka

Elletord lapka
Lekerekitd lapka
Lekerekitd lapka
Lekerekitd lapka
Lekerekitd lapka

Elletérd lapka

Torx régzitécsavar
5 Torx régzitécsavar
+ Torx kulcs

LT
100
100
100
100
100
120
120
120
120
120

nnd i

Nagyszilardsagu acélbol készillt test 2 mechanikusan régzitett profilos vidialapka ¢ Centrirozott szar ¢ Hagyomanyos
felsémardra vagy CNC-re szerelhetd o Témor fa, agglomeratum, lamindltak és hasonldk éllekerekitésére, -letdrésére

@ = Készleten van
L1 Mod. d

- A 16X60
- A 16X60
- A 16X60
A 16X60
6 A 16X60
- B 20X55
- B 20X55
- B 20X55
- B 20X55
9 B 20X55
Méretek
15X18X2 R=2
15X18X2 R=3
15X18X2 R=4
15X18X2 R=5
15X18X2 45°
30X25X2 R=6
30X25X2 R=8
30X25X2 R=10
30X25X2 R=12
30X25X2 45°

M4X6 T15 (Mod. A)
M4X6 T15 (Mod. B)
T15, fogantyuval

www.metalworld.it

[M = Szallitasi id6 20 munkanap

Cikkszam
M P913M000020R
M P913M000030R
M P913M000040R
M P913M000050R
M P913M000045R
M P913M020060R
I P913M020080R
M P913M020100R
M P913M020120R
M P913M020045R

P913M99

Cikkszam
M C913M15018AA
M C913M15018AB
Il C913M15018AC
M C913M15018AD
M C913M15018AE
W C913M15018AF
M C913M15018AG
M C913M15018AH
M C913M15018Al
Il C913M15018AL

@ WV008
@ WV008
@ ACHTC15AAAAA

CME&HHbIMW HOXaMK

)

Obtained from steel with a high mechanical resistance e 2 profiled knives e Ground shank e Use on CNC or standard
router machines e Indicated for rounding and chamfering, to use for solid wood, wood composites, laminated and such

/\ = Rendelésre

MANDRINI / ATTACCHI FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE TAGLIO / SEZIONATURA
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM BORING ROUTING CUTTING DIAMOND SAWING

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE
BORING ROUTING CUTTING DIAMOND

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

w
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Allithaté lekerekité
és élletord
felsémarok

Wechselplatten Abrund
und Fasefréser

Meches a dresser,
arrondir ou chanfreiner

®pesbl hacka/ paamnyc co
CMEHHBIMU HOXaMK

Mod. A

Mod. B

a plaquettes

k

Nagyszilardsagu acélbdl készilt test « 2 mechanikusan régzitett profilos vidialapka ¢ Centrirozott szar » Hagyomanyos
felsdbmardra vagy CNC-re szerelheté » Tomér fa, agglomerdtum, lamindltak és hasonldk éllekerekitésére, -letdrésére

Obtained from steel with a high mechanical resistance ® 2 HW adjustable profiled knives ® Ground shank ¢ Use on
CNC or standard router machines e Indicated for rounding and chamfering, to use for solid wood, wood composites,

laminated and such

Z1+1 @ =Készletenvan  [M = Széllitasi ido 20 munkanap
D D1 L LT d Mod. Cikkszam
34 20 40 113 20X55 A M P914M000005R
34 20 40 113 25X55 A M P914M000006R
57 35 50 150 25X55 B M P914M000206R
Spec. P914M99
* Mod. A rédiuszos profil h1=19-34 mm
*Mod. B radiuszos profil h1= 35-56 mm
**Mod. A élletdrd profil h2=13-29 mm
**Mod. B élletord profil h2=22—43 mm
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Mod. Pozicid Cikkszam
Lekerekitd lapka  40X17,2X2,21R=3 A Felss M C914M40172AA
Lekerekito lapka ~ 40X17,2X2,21R=3 A Aso M C914M40172AB
Lekerekitd lapka  40X18,2X2,21 R= 4 A Felso B C914M40182AA
Lekerekitd lapka ~ 40X18,2X2,21 R= 4 A Aso B C914M40182AB
Lekerekitd lapka  40X19,2X2,21 R=5 A Felso M C914M40192AA
Lekerekitd lapka ~ 40X19,2X2,21R=5 A As6 M C914M40192AB
Lekerekitd lapka  40X20,2X2,21R= 6 A Felso M C914M40202AA
Lekerekitd lapka ~ 40X20,2X2,2 1 R= 6 A Asé M C914M40202AB
Elletors lapka 40X20,2X2,2 45° A Felso M C914M40202AC
Elletord lapka 40X20,2X2,2 45° A Also M C914M40202AD
Lekerekitd lapka ~ 50X20,3X2,2 1 R= 6 B Felso M C914M50203AA
Lekerekitd lapka ~ 50X20,3X2,2 1 R= 6 B Als6 M C914M50203AB
Lekerekitd lapka ~ 50X20,3X2,2 1 R= 8 B Felso MM C914M50203AC
Lekerekitd lapka ~ 50X20,3X2,2 1 R= 8 B Also I C914M50203AD
Lekerekitd lapka 50X24,3X2,21 R= 10 B Felso M C914M50243AA
Lekerekitd lapka 50X24,3X2,2 1 R= 10 B Also M C914M50243AB
Elletoro lapka 50X20,2X2,2 mm 45° B Felso M C914M50202AA
Elletord lapka  50X20,2X2,2 mm 45° B Alsé M C914M50202AB

Torx régzitécsavar
Torx kulcs

M4X6, T15
T15

www.metalworld.it

() W\V008
© ACHTC15AAAAA

/\ = Rendelésre



Cserélhetd Wendeplatten _Méches heélicoidal dpesbl cimpanbHble o
EUGIETLES Spiralfraser a plaquettes réversibles CMEHHBIMI HOXaMK

spirdlmardk

BN Tobbkéses spiralmarok

Nagyszilardsagu acélbdl készilt test  Cserélhetd 2-6li valtdlapkak » Puhafa, kézepesen kemény fa és keményfa meg-
munkalasara alkalmas ¢ Nagy forgacskidobasi teljesitmény és kivald simitas ¢ Fa elsddleges feldolgozasara, kiléno-
sen nagyoldsra és kontdrmardsra ajanlott  Alacsony zajszint

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Body in hardened and tempereted steel ® Turnover knives with 2 cutting edges e Suitable for working soft, me-
dium-hard and hard wood e For high chip removal and excellent finish e Indicated for first wood working in specific
for roughing and contourning ® Low noise

DIAMANTE
DIAMOND

72 @ =Készletenvan [ = Szallitasi id6 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
= D L LT d Mod. Z Cikkszam
30 120 195 25/24,4 B 22+2 W P940M30120DR
2 30 120 195 30/29,4 E 2242 W P940M30120CR
| . 30 120 195 30 D 22+2 @ P940M30120AR
5 40 160 235 30 D 2042 M P940M40160DR
I 40 160 235 30/29,4 E 20+2 @ P940M40160CR =P
| [f L 40 160 235 30 F 20+2 M P940M40160AR EE
i.': g 8
/ H Spec. P940M99 -
o=
= POTALKATRESZEK
E Megnevezés ] Méretek Cikkszdm
Cy Véltolapka 30 9X9X1,5 @ C020M09009AA
] Csavar 30 M4X4X7,5 (©) WV022 =
|| Fur6 lapka 30 15X16X2 B C940M15016AA Eg
e Furd lapka 30 15X12X2 B C940M15012AA £
| Viltélapka 40 12X12X1,5 @ C020M12012AA S
|| \ Csavar 40 M4X6X7,5 (€] W\V008 =
\ IR Furélapka 40  20X18,5X2 B C940M200185A
o / / \* Furélapka 40  20X12,5X2 B C940M200125A
LFE' Példa szar kialakitasokra /Example of shanks
A) 1% ®) 2% | (E) 2o 2
. i e | 5 %
i = = ] 'E:—: g
w0 L8 24 2 2%
]
7= r | ! 7 !
Lt ) ’_k L —

O P [P
T

'l
\_am_

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

~1 [
,'r.__f_”_'ltx 2

Zsugorkétés és hidro megfogas / Shrink and hydro fit

Alacsony biztonsagu elasztikus befogd / Safety collar for collets
Biztositogytriis /Retaining ring

Zsugorkotés és hidro megfogas / Shrink and hydro fit

Alacsony biztonsagu elasztikus befogd / Safety collar for collets
Biztositogyiiriis / Retaining ring

o

—_—=

Omoowm>
RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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Méches hélicoidal
a plaquettes réversibles

Tobbkéses spirdl-

Spiralformiger
mardk

Mehrschneidiger
Schaftfraser

®pe3bl cnvpanbHble Co
CME@HHbIMWU HOXaMu

B Tobbkéses spiralma

Nagyszildrdsagu acélbdl készilt test » Cserélhetd 4-€lii valtdlapkak ¢ Puhafa, kdzepesen kemény fa és keményfa meg-
munkalasara alkalmas * Nagy forgacskidobasi teljesitmény és kivalé simitas » Fa elsddleges feldolgozasara, kiléno-
sen nagyolasra és kontirmardasra ajanlott ¢ Alacsony zajszint

<C
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2
=
S
=
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—
2
=

Body in hardened and tempereted steel e Turnover knives with 4 cutting edges e Suitable for working soft, me-
dium-hard and hard wood e For high chip removal and excellent finish e Indicated for first wood working in specific
for roughing and contourning  Low noise

DIAMANTE
DIAMOND

74+2 @ =Készletenvan [ = Szillitdsi id 20 munkanap  /\ = Rendelésre
D L LT d Mod. z Cikkszam
50 210 270 30 D 46+2 W P945M50210DR
50 210 270 30/29,4 E 46+2 M P945M50210CR
50 210 270 30 F 46+2 M P945M50210AR
o il Spec. P945M99
5= (&1
& E .
23 7
' POTALKATRESZEK
E Megnevezés Méretek Cikkszam
Cy Valtélapka 15X15X2,5 @ C040M15025AA
= ' Csavar M5X6X9 @ WV013
=2 g Véltolapka 24,5X9X1,5 I C945M24509AA
£S5 A Csavar M35X4XT @ Wv023
S& ¥
= e
o w | _:'].- B 5
H
\ ‘.-“‘-J “'-v, \ . i s
¥ ju[ J Példa szar kialakitdsokra /Example of shanks
= Opm| CEETRI ORI
1
< - ' T —— o
5SS
Ex Py EET
8 s/ 4 i 3 *
&
¥ :flilt T T
L -~ t
[ & |
| & f_k
15/ 5 s
== sl
Sa -f'-,ﬂ- @_ﬂﬁﬂlﬁ_ @_'ﬂ':ﬂ_ i
Eg ; :
=S i i
=3
=3 0 204
=w -
= § - g
S
] L]
i
~1 ] [T
JI_' I\\ b S s
R T

A) Zsugorkétés és hidro megfogas / Shrink and hydro fit

B) Alacsony biztonsagu elasztikus befogé /Safety collar for collets
() Biztositogyiris/Retaining ring

D) Zsugorkdtés és hidro megfogés / Shrink and hydro fit

E) Alacsony biztonsagu elasztikus befogé /Safety collar for collets
F) Biztositogytriis/Retaining ring

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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Tobbéli falc
felsémarok

Meéches hélicoidal

Spiral Falz Fraser

¢pe3|>| cnupanbHble HanaiHble

BN Spiralis falc felsémardk

Nagyszilardsagu acélbdl késziilt test ¢ Spirdlisan elhelyezett vidia vagdélek ¢ Centrirozott szar » Fa és fa agglomeratu-
mok kontirmardsara ajanlott ¢ Nagy anyagmennyiség levélasztasara

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Obtained from steel with a high mechanical resistance ® Teeth with spiral execution e Ground shank e Indicated to
cut on edge solid wood and such e Studied for big removals

DIAMANTE
DIAMOND

26 @ =Készletenvan [ = Szallitasi id6 20 munkanap  /\ = Rendelésre
- D L LT d Cikkszam
s 30 30 95 20X50 @ P278M303020R
30 40 105 20X50 @ P278M304020R
30 50 115 20X50 M P278M305020R
30 60 125 20X50 I P278M306020R
e 40 30 90 20X50 @ P278M403020R s
= 40 40 100 20X50 @ P278M404020R EE
o= ;l-i: ' 40 50 110 20X50 @ P278M405020R 23
P 40 60 120 20X50 M P278M406020R -
N 50 30 90 20X50 M P278M503020R
50 40 100 20X50 W P278M504020R
R 50 50 110 20X50 @ P278M505020R
=ty 50 60 120 20X50 W P278M506020R
—— 30 30 100 25X55 M P278M303025R =
30 40 110 25X55 M P278M304025R E ©
30 50 120 25X55 @ P278M305025R ==
G 30 60 130 25X55 @ P278M306025R E 2
a 40 30 95 25X55 M P278M403025R =
e 40 40 105 25X55 M P278M404025R
B b 40 50 115 25X55 M P278M405025R
N —— 40 60 125 25X55 M P278M406025R
= 50 30 95 25X55 M P278M503025R
50 40 105 25X55 M P278M504025R
50 50 115 25X55 @ P278M505025R %‘ ©
50 60 125 25X55 M P278M506020R Eg
S @
Balos spec. P278M99L
Jobbos spec. P278M99R

www.metalworld.it
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CHUCKS & CLAMPING SYSTEM
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Spirdlis felso- Spiral Schlichtfraser . Fraises a coupes hélicoidales dpesbl cnnpanbHble BepXHUM
marok pozitiv Rechtslauf und Rechtsdrall positives pour matériaux pe3 (no3uTtuB)
végoellel fiir Aluminium aluminium

BNIRG Spiralis felsomarok/ HW - Felfelé nyomd, aluminiumhoz

Tomor vidiabdl készilt ¢ 1 spirdlis pozitiv vagdél ¢ Alul hatszdggel ¢ Tukorfényes simitds ¢ Forgacskidobas felfelé o
Jobb fellletmindség a panel felsd oldalan ¢ Aluminium, kompozit anyagok, mianyagok és hasonlék megmunkalasara
ajanlott

<
=
2
=
Sg
=
5
-
=]
—
2
=]

Obtained from massiv carbide ® 1 positive spiral teeth e Mirror finish ® Upwards chip removal ¢ Better surface finish
on the lower side of the panel e Indicated for applications in composite materials, plastic and such

we
=X
== YAl @ =Készletenvan M = Szallitasi id6 20 munkanap /) = Rendelésre
o d . D L LT d Cikkszém
m ] 1,5 6 40 3 Il P950M01506AR
2 10 40 2 M P950M02010AR
2 8 40 3 Il P950M02008AR
o 2 6 50 6 B P950M02006AR
S 2,5 8 50 6 Il P950M02508AR
EE ] 3 10 40 3 B P950M03010AR
w = I { L 3 10 50 6 M P950M03010BR
- @, | 35 10 50 6 M P950M03510AR
oL 4 12 50 4 M P950M04012AR
4 12 50 6 M P950M04012BR
.. 4,5 12 50 6 M P950M04512BR
= 5 14 50 5 M P950M05014AR
% 5 14 50 6 W P950M05014BR
E e 5,5 14 50 6 M P950M05514AR
= E 6 14 50 6 M P950M06014AR
SR 6 20 60 6 M P950MOG020AR
E 6 35 75 6 M P950M06035AR
8 25 63 8 W P950M08025AR
10 25 72 10 M P950M10025AR
12 25 83 12 W P950M12025AR
Spec. P950M99

FORATURA
BORING

Aluminium 18000 — 24000 f/p

Méretek Munkamélység Munkamélység

3X10 H3 mm (1 m/min) = H5 mm (0,5 m/min

l[_; 4X12 H8 mm (3 m/min) = H10 mm (2 m/min

| A 6X20 H10 mm (4 m/min) = H15 mm (3 m/min
\./ 10X25 H15 mm (6 m/min) | H20 mm (5 m/min

Az adatok csak tajékoztatd jellegliek, a Metal World nem felelés semmilyen helytelen alkalmazésért.

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

wW
(o2}
o7}

www.metalworld.it



. Fraises a coupes hélicoidales
négatives pour materiaux
aluminium

Spirdlis felso-
mardk negativ

Spiral Schlichtfraser
Rechtslauf und Linksdrall
fiir Aluminium

dpe3bl CNUPabHbIE HUXKHWIA
pe3 (HeraTue)
vagoéélllel

[ P951 BNIRG Spiralis felsomardk/ HW - Lefelé nyomd, aluminiumhoz

¥
=

(e

Tomor vididbdl készilt o 1 spirdlis negativ vagoél ¢ Alul hatszéggel ¢ Tiikérfényes simitds » Forgécskidobas lefelé
Jobb fellletmindség a panel alsé oldalan ¢ Aluminium, kompozit anyagok, miianyagok és hasonlék megmunkaldsara
ajanlott

Obtained from massiv carbide e 1 negative spiral teeth e Mirror finish ¢ Downwards chip removal e Better surface
finish on the lower side of the panel e Indicated for applications in composite materials, plastic and such

o

Spec.

Aluminium 18000 — 24000 f/p

Méretek Munkamélység
3X10 H3 mm (1 m/min)
4X12 H8 mm (3 m/min)
6X20 H10 mm (4 m/min)
10X25 H15 mm (6 m/min)

@ = Készleten van

LT d
40
40
40
50
50
40
50
50
50
50
50
50
50
50
50
60
75
63
72
83

N O 00 OO OO OO U1 OO0 OO WO OO WN W

—_

Munkamélység
H5 mm (0,5 m/min)
H10 mm (2 m/min)
H15 mm (3 m/min)
H20 mm (5 m/min)

M = Széllitasi idd 20 munkanap

Cikkszam

M P951M01506AR
Il P951M02010AR
Il P951M02008AR
Il P951M02006AR
Il P951M02508AR
Il P951M03010AR
Il P951M03010BR
I P951M03510AR
Il P951M04012AR
M P951M04012BR
Il P951M04512BR
I P951M05014AR
Il P951M05014BR
Il P951M05514AR
M P951M06014AR
M P951M06020AR
Il P951M06035AR
M P951M08025AR
M P951M10025AR
M P951M12025AR

P951M99

Az adatok csak tajékoztatd jellegiiek, a Metal World nem felelés semmilyen helytelen alkalmazasért.

www.metalworld.it

/\ = Rendelésre

MANDRINI / ATTACCHI FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE TAGLIO / SEZIONATURA
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM BORING ROUTING CUTTING DIAMOND SAWING

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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Spiralis felso- Spiral Schlichtfraser . Fraises a coupes hélicoidales dpesbl cnnpanbHble BepXHUM
marok pozitiv Rechtslauf und Rechtsdrall positives pour matériaux pe3 (no3uTtuB)

vagoellel fiir Plastik [ERIES

BNIRG Spiralis felsomarok/ HW - Felfelé nyomd, mianyagokhoz

3

Tomor vididbol készilt » 1 spiralis pozitiv vagéél » Alul hatszdggele Tiikérfényes simités ¢ Forgacskidobés felfelé
Jobb fellletmindség a panel felsd oldalan ¢ Milanyagok és hasonlék megmunkaldséra ajanlott
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Obtained from massiv carbide ¢ 1 negative spiral teeth e Mirror finish e Upwards chip removal e Better surface
finish on the upper side of the panel ¢ Indicated for plastic applications and such

DIAMANTE
DIAMOND

VAl @ =Készletenvan [ = Szallitasi id6 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
.t D L LT d Cikkszam
m| ] 1,5 6 40 3 M P952M01506AR
2 6 40 3 W P952M02006AR
2 10 40 2 M P952M02010AR
o 2 12 60 6 W P952M02012AR
% © 2,5 6 40 2,5 M P952M02506AR
5 E el 3 12 40 3 W P952M03012AR
ga ':;I L 3 10 60 6 I P952M03010AR
i i | 3 12 60 6 M P952M03012BR
1N 3 15 60 6 M P952M03015AR
4 15 40 4 M P952M04015AR
" 4 15 60 6 M P952M04015BR
d ) 16 50 5 M P952M05016AR
% 5 16 60 6 M P952M05016BR
E e 6 20 60 6 M P952M06020AR
= E 6 30 60 6 Il P952M06030AR
o= 6 35 75 6 M P952MOBO35AR
= 8 22 63 8 M P952M0B022AR
8 40 100 8 I P952M08040AR
@ 10 25 72 10 M P952M10025AR
12 30 83 12 W P952M12030AR
14 30 83 14 M P952M14030AR
16 35 92 16 M P952M16035AR
% ) il 18 35 92 18 Il P952M18035AR
== -f'--»-_’J 20 40 104 20 M P952M20040AR
2% \\/
= Spec. P952M99
I['_'.‘ Miianyag 18000 — 24000 f/p
’ Méretek Munkamélység Munkamélység
\./ 3X10 H3 mm (1 m/min) = H5 mm (0,5 m/min)
4X12 H8 mm (3 m/min) = H10 mm (2 m/min)

6X20 H10 mm (4 m/min) = H15 mm (3 m/min)
10X25 H15 mm (6 m/min) = H20 mm (5 m/min)

Az adatok csak tajékoztatd jellegiek, a Metal World nem felelés semmilyen helytelen alkalmazasért.

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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Spirdlis felso- Spiral Schlichtfraser . Fraises a coupes hélicoidales dpesbl cnupanbHble HUKHUA
marok negativ Rechtslauf und Linksdrall négatives pour matériaux pe3 (HeraTu)
vagoéllel fiir Plastik plastiques

-IE‘N BENOAG Spirélis felsdmardk/ HW - Lefelé nyomé, milanyagokhoz

Tomor vididbol készilt o 1 spirdlis negativ vagoél ¢ Alul hatszéggel ¢ Tiikérfényes simitds » Forgécskidobas lefelé
Jobb fellletmindség a panel alsé oldalan « Mianyagok és hasonldk megmunkaldsara ajanlott

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Obtained from massiv carbide ® 1 negative spiral teeth e Mirror finish ¢ Downwards chip removal e Better surface
finish on the upper side of the panel ¢ Indicated for plastic applications and such

DIAMANTE
DIAMOND

VAl @ =Készletenvan [ = Szallitasi id6 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
g D L LT d Cikkszam
g 1% 15 6 40 3 M P953M01506AR
2 6 40 3 M P953M02006AR
2 10 40 2 M P953M02010AR
2 12 60 6 M P953M02012AR
i7 2,5 6 40 2,5 M P953M02506AR =
3 12 40 3 M P953M03012AR = E
EE x 3 10 60 6 M P953M03010AR B3
A ;. 3 12 60 6 I P953M03012BR -
'l 3 15 60 6 M P953M03015AR
s 4 15 40 4 M P953M04015AR
R 4 15 60 6 M P953M04015BR
— 5 16 50 5 M P953M05016AR
5 16 60 6 M P953M05016BR g
6 20 60 6 M P953M06020AR o
6 30 60 6 M P953M06030AR a5
6 35 75 6 M P953M06035AR S
8 22 63 8 M P953M08022AR =
[ 8 40 100 8 M P953M08040AR
"\ 10 25 72 10 M P953M10025AR
12 30 83 12 M P953M12030AR
14 30 83 14 M P953M14030AR
16 35 92 16 M P953M16035AR
18 35 92 18 M P953M18035AR fg‘g
':'-'-:',J 20 40 104 20 M P953M20040AR =z
\_/’ o9
= Spec. P953M99
I['_'_‘ Muanyag 18000 — 24000 f/p
| _' _’ Méretek Munkamélység Munkamélység
\/ 3X10 H3 mm (1 m/min) ' H5 mm (0,5 m/min)
4X12 H8 mm (3 m/min) = H10 mm (2 m/min)

6X20 H10 mm (4 m/min) = H15 mm (3 m/min)
10X25 H15 mm (6 m/min) = H20 mm (5 m/min)

Az adatok csak tajékoztatd jellegiek, a Metal World nem felelés semmilyen helytelen alkalmazésért.

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE
BORING ROUTING CUTTING DIAMOND

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

w
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o

Dombord, gdmbprofilu
felsémaré pozitiv spirdlis
véagoéllel

F LT

Spiralschlichtfraser
mit sphérisch Profile

Fraises a coupes hélicoidales
positives pour profil gorge

dpe3bl CNUpanbHble ¢
pafuMyCHbIM TOPLLOM BEPXHUN
pe3 (no3uTuB)

BNIRG Spiralis felsémardk/ HW - felfelé nyomo, kerek profilos

Tomor vididbdl készilt « 2 spirdlis pozitiv vagdél » Alul hatszdggele Tikorfényes simitds o Forgdcskidobas felfelé
Jobb felliletminéség a panel alsé oldalan * Témdr fa, agglomeratumai, mianyagok és hasonlék megmunkalasara ajanlott

Obtained from massiv carbide e 2 positive spirals teeth e With bottom clearance angle  Upwards chip removal e
Better surface finish on the lower side of the panel e Indicated for grooving and cutting on edge solid wood, wood
composite, plastics and such

72 @ =Készletenvan M = Szallitasi id6 20 munkanap /) = Rendelésre

D R L LT d Cikkszam

6 3 27 70 6 Il P280M0G0O0AAR

8 4 32 80 8 I P280MO0S00AAR

10 5 32 80 10 Il P280M1000AAR

12 6 35 80 12 Il P280M1200AAR

12,7 6,35 31,75 76,2 12,7 Il P280M1270AAR

16 8 55 110 16 Il P280M1600AAR

Spec. P280M99

www.metalworld.it



Spiralis felsémarok Spiralschlichtfraser . Fraises a coupes hélicoidales dpe3bl cnpanbHble BePXHUM
pozitiv vagoéllel Rechtslauf und Rechtsdrall positives pe3 (no3uTue)

BNIRE Spiralis felsémardk/ HW - felfelé nyomé

Tomor vidiabol készilt » 1 spirdlis pozitiv vagoél » Alul hatszdggel ¢ Forgacskidobas felfelé ¢ Jobb fellletmindség a
panel alsd oldaldn « Témor fa, fa agglomeratumok, miianyagok és hasonldk hornyoldsara és élmegmunkalaséara
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Obtained from massiv carbide e 1 positive spiral tooth e With bottom clearance angle ¢ Upwards chip removal e
Better surface finish on the lower side of the panel e Indicated for grooving and cutting on edge solid wood, wood
composite, plastics and such

DIAMANTE
DIAMOND

1 @ =Készletenvan  [M = Szallitasi id6 20 munkanap /) = Rendelésre
D L LT Cikkszém
3 12 50 © P282M0312AAR
4 13 50 © P282M0413AAR
5 17 50 © P282M0517AAR
6 17 50 © P282M0617AAR
6 27 60 © P282M0627AAR 2w
8 22 60 © P282M0822AAR EE
8 32 70 © P282M0832AAR ‘g@ =
(T
Balos spec. P282M99L
Jobbos spec. P282M99R
Puhafa 18000 — 24000 f/p Keményfa 18000 — 24000 f/p HPL 18000 — 24000 f/p §
Méretek Munkamélység Méretek Munkamélység Méretek Munkamélység E o
4X13 H10 mm (3 m/min) 4X13 H10 mm (2 m/min) 4X13 H8 mm (2 m/min) E E
5X17 H15 mm (3 m/min) 5X17 H15 mm (2 m/min) 5X17 H10 mm (2 m/min) § 8
=
6X17 H15 mm (4,5 m/min) 6X17 H15 mm (3 m/min) 6X17 H10 mm (3 m/min) =
8X22 H20 mm (7,5 m/min) 8X22 H20 mm (5 m/min) 8X22 H15 mm (4 m/min)
Az adatok csak tajékoztatd jellegiiek, a Metal World nem felelés semmilyen helytelen alkalmazasért.

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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Spirdlis felso-
marok negativ
véagoéllel

dpe3bl CnupanbHble
HUXHWUIA pe3 (HeraTuB)

. Fraises a coupes hélicoidales
négatives

Spiralschlichtfraser
Rechtslauf und Linksdrall

BN Spiralis felsémardk/ HW - lefelé nyomd

Tomor vididbol készilt » 1 spirdlis negativ vagoél « Alul hatszoggel » Forgacskidobas lefelé ¢ Jobb feliletmindség a pa-
nel felsd oldalan « Témor fa, fa agglomeratumok, miianyagok és hasonlék hornyoldséra és élmegmunkalasara
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Obtained from massiv carbide ¢ 1 negative spiral teeth ® With bottom clearance angle e Downwards chip removal
o Better surface finish on the upper side of the panel ¢ Indicated for grooving and cutting on edge solid wood, wood
composite, plastics and such

DIAMANTE
DIAMOND

1 @ =Készletenvan M = Szallitasi id6 20 munkanap /) = Rendelésre
g D L LT Cikkszam
g i 3 12 50 @ P283M0312AAR
4 13 50 @ P283M0413AAR
5 17 50 @ P283M0517AAR
o 6 17 50 @ P283M0617AAR
Eo NIt 6 27 60 @ P283M0627AAR
EE \ 8 22 60 @ P283M0822AAR
B3 | 8 32 70 @ P283M0832AAR
L \
l L.
- Spec. Left P283M99L
Spec. Right P283M99R
< Puhafa 18000 — 24000 f/p Keményfa 18000 — 24000 f/p HPL 18000 — 24000 f/p
E g Méretek Munkamélység Méretek Munkamélység Méretek Munkamélység
E E 4X13 H10 mm (3 m/min) 4X13 H10 mm (2 m/min) 4X13 H8 mm (2 m/min)
§ '?: 5X17 H15 mm (3 m/min) 5X17 H15 mm (2 m/min) 5X17 H10 mm (2 m/min)
=
E 6X17 H15 mm (4,5 m/min) 6X17 H15 mm (3 m/min) 6X17 H10 mm (3 m/min)
8X22 H20 mm (7,5 m/min) 8X22 H20 mm (5 m/min) 8X22 H15 mm (4 m/min)

Az adatok csak tajékoztatd jellegliek, a Metal World nem felelés semmilyen helytelen alkalmazésért.

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
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. Fraises a coupes hélicoidales
positives

Spiralis felso-
marok pozitiv
vagoellel

Spiralschlichtfraser
Rechtslauf und Rechtsdrall

bpe3bl cnupanbHbie BEPXHNIA
pe3 (no3uTunB)

BNIRE Spiralis felsémardk/ HW - felfelé nyomé

nnd i

Tomor vididbdl készilt « 2 spirdlis pozitiv vagdél » Alul hatszdggel ¢ Forgécskidobas felfelé « Jobb feliletmindség a
panel alsé oldalan » Témor fa, fa agglomeratumok, mianyagok és hasonlék hornyolasara és élmegmunkalasara
ajanlott
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Obtained from massiv carbide e 2 positive spirals teeth ¢ With bottom clearance angle e Upwards chip removal e
Better surface finish on the lower side of the panel  Indicated for grooving and cutting on edge solid wood, wood
composite, plastics and such

DIAMANTE
DIAMOND

HPL 18000 — 24000 f/p

Méretek Munkamélység
6X17 H10 mm (3 m/min)
12X32 H28 mm (4 m/min)

20X52 H40 mm (4,5-5 m/min)

Az adatok csak tajékoztatd jellegiiek, a Metal World nem felelés semmilyen helytelen alkalmazasért.

www.metalworld.it

72 @ =Készletenvan [ = Szallitasi ido 20 munkanap  /\ = Rendelésre
D L LT Cikkszdm
3 12 50 @ P284M0312AAR
4 12 50 @ P284M0412AAR
5 17 50 @ P284M0517AAR
) LT 6 17 50 @ P284M0617AAR
6 27 60 @ P284MO0627AAR 2w
L 8 22 60 © P284M0822AAR EE
8 32 70 @ P284MO0832AAR ‘é =
‘ 10 25 65 @ P284M1025AAR -
! 10 32 70 @ P284M1032AAR
—> D < 10 42 90 @ P284M1042AAR
12 32 80 @ P284M1232AAR
12 42 920 © P284M1242AAR
12 52 100 @ P284M1252AAR =
14 42 100 © P284M1442AAR Eg
14 52 110 @ P284M1452AAR g §
16 42 100 © P284M1642AAR ex
16 52 110 @ P284M1652AAR E
18 52 110 © P284M1852AAR
18 62 120 @ P284M1862AAR
20 52 110 © P284M2052AAR
20 62 120 @ P284M2062AAR
20 72 130 © P284M2072AAR
=2
Balos spec. P284M99L = S
Jobbos spec. P284M99R 2N
Puhafa 18000 — 24000 f/p Keményfa 18000 — 24000 f/p
Méretek Munkamélység Munkamélység Méretek Munkamélység Munkamélység
6X17 H10 mm (4 m/min) H15 mm (3 m/min) 6X17 H10 mm (3 m/min) H15 mm (2 m/min)
12X32 H20 mm (8 m/min) H30 mm (6 m/min) 12X32 H20 mm (6 m/min) H30 mm (5 m/min)
20X52 H40 mm (10 m/min) H50 mm (8 m/min) 20X52 H40 mm (8 m/min) H50 mm (6 m/min)

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE
BORING ROUTING CUTTING DIAMOND

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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Spiralis felso-
mard negativ
véagoéllel

------

Spiralschlichtfraser

Rechtslauf und Linksdrall

. Fraises a coupes hélicoidales
négatives

¢pe3|>| cnupanbHble

HUXHWUIA pe3 (HeraTuB)

BN Spiralis felsémardk/ HW - lefelé nyomd

nnd i

Tomor vidiabdl készilt » 2 spirdlis negativ vagoél alul hatszoggel * Forgacskidobas lefelé o Jobb fellletmindség a
panel fels oldalan ¢ Toémor fa, fa agglomeratumok, mianyagok és hasonlék hornyoldsara és éimegmunkalasara

ajanlott

Obtained from massiv carbide ¢ 2 negative spirals with bottom clearance angle ® Downwards chip removal e
Better surface finish on the upper side of the panel e Indicated for grooving and cutting on edge solid wood, wood

composite, plastics and such

72
D L

3 12

4 12

5 17

6 17

6 27

8 22

8 32
10 25
10 32
10 42
12 32
12 42
12 52
14 42
14 52
16 42
16 52
18 52
18 62
20 52
20 62
20 72

Balos spec.
Jobbos spec.
Puhafa 18000 — 24000 f/p
Méretek Munkamélység
6X17 H10 mm (4 m/min)

12X32 H20 mm (8 m/min)
20X52 H40 mm (10 m/min)

HPL 18000 — 24000 f/p

Méretek Munkamélység
6X17 H10 mm (3 m/min)
12X32 H28 mm (4 m/min)

20X52 H40 mm (4,5-5 m/min)

@ = Készleten van

LT
50
50
50
50
60
60
70
65
70
90
80
90
100
100
110
100
110
110
120
110
120
130

Munkamélység
H15 mm (3 m/min)
H30 mm (6 m/min)
H50 mm (8 m/min)

[M = Szallitasi id6 20 munkanap

Cikkszam

@ P285M0312AAR
@ P285M0412AAR
@ P285M0517AAR
@ P285M0617AAR
@ P285M0627AAR
@ P285M0822AAR
@ P285M0832AAR
© P285M1025AAR
@ P285M1032AAR
© P285M1042AAR
@ P285M1232AAR
© P285M1242AAR
@ P285M1252AAR
© P285M1442AAR
@ P285M1452AAR
@ P285M1642AAR
@ P285M1652AAR
@ P285M1852AAR
@ P285M1862AAR
@ P285M2052AAR
@ P285M2062AAR
© P285M2072AAR

P285M99L
P285M99R

Keményfa 18000 — 24000 f/p

Méretek Munkamélység
6X17 H10 mm (3 m/min)
12X32 H20 mm (6 m/min)
20X52 H40 mm (8 m/min)

Az adatok csak tajékoztato jellegliek, a Metal World nem felelés semmilyen helytelen alkalmazésért.

www.metalworld.it

/\ = Rendelésre

Munkamélység
H15 mm (2 m/min)
H30 mm (5 m/min)
H50 mm (6 m/min)



Spirdlis felso- Spiralschlichtfraser . Fraises a coupes hélicoidales dpe3bl cnpanbHble BePXHUM
mar6 pozitiv Rechtslauf und Rechtsdrall positives pe3 (Mo3uTuBe)

végoellel

ERRT Spiralmardk/ HW - felfelé nyomd

¥y oFy

Tomor vididbdl készilt « 3 spirdlis pozitiv vagdél » Alul hatszdggel ¢ Forgacskidobas felfelé « Jobb feliletmindség a
panel alsé oldalan « Tomor fa, fa agglomeratumok, mianyagok és hasonlék hornyoldsara és éimegmunkalasara
ajanlott

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Obtained from massiv carbide e 3 positive spirals teeth ¢ With bottom clearance angle e Upwards chip removal e
Better surface finish on the lower side of the panel e Indicated for grooving and cutting on edge solid wood, wood
composite, plastics and such

DIAMANTE
DIAMOND

73 @ =Készletenvan [ = Szallitasi ido 20 munkanap  /\ = Rendelésre
D L LT Cikkszam
8 22 60 @ P286M0822AAR
8 32 70 © P286M0832AAR
10 25 65 @ P286M1025AAR
LT 10 32 70 © P286M1032AAR
‘T 10 42 90 @ P286M1042AAR 2w
L 10 52 100 © P286M1052AAR 2
12 32 80 @ P286M1232AAR ‘é =
12 42 90 © P286M1242AAR -
12 52 100 @ P286M1252AAR
14 42 100 © P286M1442AAR
14 52 110 @ P286M1452AAR
16 42 100 © P286M1642AAR
16 52 110 @ P286M1652AAR g
18 52 110 © P286M1852AAR E o
18 62 120 © P286M1862AAR = §
20 52 110 © P286M2052AAR S
20 62 120 @ P286M2062AAR E
20 72 130 © P286M2072AAR
20 102 160 @ P286M20102AR
Balos spec. P286M99L
Jobbos spec. P286M99R ~
52
=5
Puhafa 18000 — 24000 f/p Keményfa 18000 — 24000 f/p = =
Méretek Munkamélység Munkamélység Méretek Munkamélység Munkamélység
12X32 H15 mm (8 m/min) H30 mm (7 m/min) 12X32 H15 mm (6 m/min) H30 mm (5 m/min)
14X42 H30 mm (9 m/min) H40 mm (8 m/min) 14X42 H30 mm (7 m/min) H40 mm (6 m/min)
20X52 H40 mm (10—11 m/min) = H50 mm (9 m/min) 20X52 H40 mm (8 m/min) H50 mm (7 m/min)
MDF 18000 — 24000 f/p

Méretek Munkamélység Munkamélység
12X32 H15 mm (6 m/min) H30 mm (5 m/min)
14X42 H30 mm (7 m/min) H40 mm (6 m/min)

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

20X52 H40 mm (8 m/min) H50 mm (7 m/min)

Az adatok csak tajékoztatd jellegiiek, a Metal World nem felelds semmilyen helytelen alkalmazasért.

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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www.metalworld.it



Spiralis felso- Spiralschlichtfraser . Fraises a coupes hélicoidales dpesbl cnmpanbHble
maro ,nle”thw Rechtslauf und Linksdrall négatives HWKHUIA pe3 (HeraTus)
vagoeélle

ENIRE Spiralmarok/ HW - lefelé nyom¢

nnd i

Tomor vidiabdl késziilt « 3 spirdlis negativ vagdél » Alul hatszdggel » Forgécskidobas lefelé » Jobb feliiletmindség
a panel alsd oldalan » Témér fa, fa agglomeratumok, mianyagok és hasonlék hornyolésara és élmegmunkalasara
ajanlott
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Obtained from massiv carbide ¢ 3 negative spirals teeth ¢ With bottom clearance angle ® Downwards chip removal
o Better surface finish on the upper side of the panel e Indicated for grooving and cutting on edge solid wood, wood
composite, plastics and such

DIAMANTE
DIAMOND

73 © =Készletenvan [ = Szallitasi id6 20 munkanap /\ = Rendelésre
D L LT Cikkszdm
8 22 60 © P287M0822AAR
8 32 70 © P287M0832AAR
10 25 70 © P287M1025AAR
10 32 80 © P287M1032AAR
g 10 42 90 © P287M1042AAR
EE 10 52 100 © P287M1052AAR
ﬁ 3 12 32 90 © P287M1232AAR
- 12 42 100 © P287M1242AAR
12 52 100 © P287M1252AAR
14 42 100 © P287M1442AAR
14 52 110 @ P287M1452AAR
16 42 110 © P287M1642AAR
% 16 52 120 @ P287M1652AAR
E e 18 52 120 © P287M1852AAR
= E 18 62 130 @ P287M1862AAR
o= 20 52 120 © P287M2052AAR
E 20 62 130 @ P287M2062AAR
20 72 140 © P287M2072AAR
20 102 160 © P287M20102AR
Spec. Left P287M99L
- Spec. Right P287M99R
52
=SS
= 8 Soft wood 18000 — 24000 RPM Hard wood 18000 — 24000 RPM
. Méretek Munkamélység Munkamélység Méretek Munkamélység Munkamélység
12X32 H15 mm (8 m/min) H30 mm (7 m/min) 12X32 H15 mm (6 m/min) H30 mm (5 m/min)
14X42 H30 mm (9 m/min) H40 mm (8 m/min) 14X42 H30 mm (7 m/min) H40 mm (6 m/min)
20X52 H40 mm (1011 m/min) = H50 mm (9 m/min) 20X52 H40 mm (8 m/min) H50 mm (7 m/min)

MDF 18000 — 24000 RPM

Méretek Munkamélység Munkamélység

12X32 H15 mm (6 m/min) H30 mm (5 m/min)
14X42 H30 mm (7 m/min) H40 mm (6 m/min)

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

20X52 H40 mm (8 m/min) H50 mm (7 m/min)

Az adatok csak tajékoztato jellegliek, a Metal World nem felelés semmilyen helytelen alkalmazésért.

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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Spiralis nagyolo felso- Spiralschruppfraser eches a défoncer en carbure ®pesbl CnMpanbHble Co
marok pozitiv vago- Rechtslauf und Rechtsdrall monobloc émbauche CTPYXKONOMOM BEPXHWUIA pe3

éllel forgacstorovel hélicoidales positive (no3uTue)

BNIRG Spiralis felsémardk/ HW - lefelé nyomo, forgécstorovel

¥y oFy

Tomor vidiabol készilt « 3 spirdlis pozitiv vagoél » Forgacstorovel » Alul hatszoggel  Forgacskidobés lefelé » Jobb
felliletmindség a panel alsd oldalan » Toémor fa, fa agglomeratumok, mianyagok és hasonlok hornyolaséra és élmeg-
munkélasara ajanlott

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Obtained from massiv carbide e 3 positive spirals teeth e With chipbreaker ¢ Bottom clearance angle ¢ Upwards
chip removal e Better surface finish on the lower side of the panel ¢ Indicated for grooving and cutting on edge
solid wood, wood composite, plastics and such

DIAMANTE
DIAMOND

73 © =Készletenvan [ = Szallitasi id6 20 munkanap /\ = Rendelésre
D L LT Cikkszém
8 22 60 @ P288M0822AAR
8 32 70 © P288M0832AAR
10 25 65 @ P288M1025AAR
10 32 70 © P288M1032AAR
10 42 90 @ P2388M1042AAR 2w
10 52 100 @ P283M1052AAR 2
12 32 80 @ P2388M1232AAR ‘ﬁ =
12 42 90 © P288M1242AAR -
12 52 100 @ P288M1252AAR
14 42 100 © P288M1442AAR
14 52 110 @ P288M1452AAR
16 42 100 © P288M1642AAR
16 52 110 @ P288M1652AAR =
18 52 110 © P288M1852AAR Eg
18 62 120 @ P288M1862AAR = §
20 52 110 © P288M2052AAR S
20 62 120 @ P288M2062AAR E
20 72 130 © P283M2072AAR
20 102 160 @ P288M20102AR
Balos spec. P288M99L
Jobbos spec. P288M99R ~
52
Ex
Puhafa 18000 — 24000 f/p Keményfa 18000 — 24000 f/p S %
Méretek Munkamélység Munkamélység Méretek Munkamélység Munkamélység -
12X32 H15 mm (10 m/min) = H30 mm (8 m/min) 12X32 H15 mm (8 m/min) H30 mm (5 m/min)
16X42 H30 mm (12 m/min) = H40 mm (10 m/min) 16X42 H30 mm (10 m/min) = H40 mm (8 m/min)
20X52 H40 mm (15 m/min) = H50 mm (12 m/min) 20X52 H40 mm (12 m/min) = H50 mm (10 m/min)
MDF 18000 f/p
Méretek Munkamélység Munkamélység

12X32 H15 mm (8 m/min) H30 mm (6 m/min)
16X42 H30 mm (10 m/min) H40 mm (8 m/min)

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

20X52 H40 mm (12 m/min) | H50 mm (10 m/min)

Az adatok csak tajékoztatd jellegiiek, a Metal World nem felelds semmilyen helytelen alkalmazasért.
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Gyorsacél nagyolo felso- Spiralschruppfraser . Fraises a coupes hélicoidales ®pesbl CnMpanbHble Co
marok pozitiv vago- pour poutres CTPY)XKONIOMOM BEPXHUI pe3
éllel, forgacstorovel lamellées-collées (no3uTue)

HS Spiralmardk / felfelé nyomo, forgacstérdvel, gerendakhoz

: .
@ teljesitoképesség gerendak megmunkalésanal « Témor fa, fa agglomerdtumok és hasonldk hornyoldsara és kontr-

<
=
2
=
Sg
=
5
-
=]
—
2
=]

Gyorsacélbdl késziilt » 3 spirdlis pozitiv vagdél » Forgacstérovel o Alul hatszdggel ¢ Forgacskidobas lefelé o Kivald
mardaséra ajanlott

Obtained from steel HS e 3 positive spirals teeth ® With chipbreaker e Bottom clearance angle ® Upwards chip removal
o Excellent performance on beamsworking e Indicated for grooving and cutting on edge solid wood, wood composite

DIAMANTE
DIAMOND

Z2/3 RTR @ =Készletenvan M = Szallitasi id6 20 munkanap /) = Rendelésre
: D L LT d Mod. Y4 Cikkszam
—E — 10 45 95 10 2 /AP288510045AR
12 55 110 12 2 /\P288S12055AR
oA 16 65 120 16 3 A P288516065AR
[ & 18 75 125 16 3 /\P288S18075AR
% S I 20 100 150 20 3 /\P288520100AR
'&E’ E 25 140 200 25 B 3 /\P288525140AR
== 3 30 150 210 30 E 3 /\P2885S30150AR
- 40 165 230 30/29,4 E 3 ©P288S40165AR
40 215 280 30/29,4 E 3 ©P288S40215AR
40 230 295 30/29,4 E 3 /\P288540230AR
50 250 315 30/29,4 E 3 /\P288550250AR
25 60 200 25 B 3 /\P288525060AR
% 30 60 210 30 E 3 /A P288S30060AR
E g 40 60 230 30/29,4 E 3 /A P288S40060AR
‘% E 40 60 280 30/29,4 E 3 /A P2838540060BR
=] 2 40 60 295 30/29,4 E 3 /\P2838S40060CR
E 50 60 315 30/29,4 E 3 /A P288S50060AR
Balos spec. P288S99L
Jobbos spec. P288S99R
Példa szér kialakitasokra /Example of shanks
opz=ma CEETEI OFL
5 g " i —_— : = = i
o
| 0 244
g % g
= 20 ; | 1 2 '
_ = A — J r__L“ 4 —
§ % -
ES
f% @_ﬂaﬂhﬁ_ @_533_ 5 ®4aa}rﬁh
= 1
<T X
=S \_ B 204
3 = ‘ g = ®
- | 1 —T ' = !
1 | ‘Ib
N 5_—\

A) Zsugorkdtés és hidro megfogas / Shrink and hydro fit

B) Alacsony biztonsagu elasztikus befogé /Safety collar for collets
() Biztositogyris /Retaining ring

D) Zsugorkotés és hidro megfogas / Shrink and hydro fit

E) Alacsony biztonsagu elasztikus befogd /Safety collar for collets
F) Biztositogy(rls /Retaining ring

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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Spirdlis nagyolo fels- Spiralschruppfraser eches a défoncer en carbure ®pesbl CnMpanbHble Co
mardk negativ vago- Rechtslauf und Linksdrall monobloc émbauche CTPY)KKONOMOM

éllel, forgacstordvel hélicoidales négative HWKHUN pe3 (HeraTus)

B Spiralmardk/ HW - felfelé nyoma, forgacstorovel

nnd i

Tomor vidiabol készilt « 3 spirdlis negativ vagdél » Forgacstordvel o Alul hatszoggel » Forgacskidobas felfelé ¢ Jobb
fellletmindség a panel felsé oldalan « Tomor fa, fa agglomerdtumok, mianyagok és hasonldk hornyolasara és kontur-
marasara ajanlott

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Obtained from massiv carbide e 3 negative spirals teeth e With chipbreaker and bottom clearance angle ® Downwards
chip removal e Better surface finish on the upper side of the panel e Indicated for grooving and cutting on edge
solid wood, wood composite, plastics and such

i X
Z3 RTR @ =Készletenvan [l = Szillitasi id6 20 munkanap  /\ = Rendelésre
D L LT Cikkszém
8 22 60 @ P289M0822AAR
8 32 70 © P289M0832AAR
10 25 70 © P289M1025AAR
10 32 80 © P2389M1032AAR
10 42 90 © P289M1042AAR 2w
10 52 100 © P28IMI052AAR 2
12 32 90 © P289M1232AAR ‘g@ =
12 42 100 © P289M1242AAR -
12 52 110 @ P289M1252AAR
14 42 100 © P289M1442AAR
14 52 110 © P289M1452AAR
16 42 110 © P289M1642AAR
16 52 120 @ P289M1652AAR =
18 52 120 © P289M1852AAR Eg
18 62 130 © P289M1862AAR = §
20 52 120 © P28IM2052AAR S
20 62 130 @ P289M2062AAR E
20 72 140 © P289M2072AAR
20 102 160 Il P289M20102AR
Balos spec. P289M99L
Jobbos spec. P289M99R ~
52
Ex
Puhafa 18000 — 24000 f/p Kemeényfa 18000 — 24000 f/p = 2
Méretek Munkamélység Munkamélység Méretek Munkamélység Munkamélység -
12X32 H15 mm (10 m/min) = H30 mm (8 m/min) 12X32 H15 mm (8 m/min) H30 mm (5 m/min)
16X42 H30 mm (12 m/min) = H40 mm (10 m/min) 16X42 H30 mm (10 m/min) = H40 mm (8 m/min)
20X52 H40 mm (15 m/min) = H50 mm (12 m/min) 20X52 H40 mm (12 m/min) = H50 mm (10 m/min)
MDF 18000 RPM
Méretek Munkamélység Munkamélység

12X32 H15 mm (8 m/min) H30 mm (6 m/min)
16X42 H30 mm (10 m/min) H40 mm (8 m/min)

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

20X52 H40 mm (12 m/min) | H50 mm (10 m/min)

Az adatok csak tajékoztatd jellegiiek, a Metal World nem felelds semmilyen helytelen alkalmazasért.

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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Spiralis felsomarok Spiralschlichtfraser Meches a défoncer ®pesbl cnMpanbHble
valtakozo vagoéllel up-down en carbure monobloc spirale KOMMeHCaLMOHHble
négative+positive (up&down)

BN Spiralis felsomardk - felfelé és lefelé nyom¢

S ®y

Tomor vidiabdl készilt « 2 spiralis negativ és 2 spirdlis pozitiv vagoél » Alul hatszoggel » J6 feliletmindség a panel
mindkét oldalan ¢ Tomor fa, fa agglomeratumok, mianyagok és hasonldk hornyoldsara és kontdrmarasara ajanlott

<
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2
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Obtained from massiv carbide e 2 negative spiral teeth e 2 positive spirale teeth e with bottom clearance angle
 Good surface finish on both sides of the pannel ¢ Indicated for grooving and cutting on edge solid wood, wood
composite, plastics and such

DIAMANTE
DIAMOND

22+2 @ =Készletenvan [ = Szallitasi id6 20 munkanap /) = Rendelésre
D L LT Cikkszam
8 30 90 @ P294M0830AAR
10 30 9 © P294M1030AAR
10 40 100 @ P294M1040AAR
% AT 10 50 110 @ P294M1050AAR
= T 12 30 90 @ P294M1230AAR
= E L 12 40 100 @ P294M1240AAR
23 l 12 50 110 @ P294M1250AAR
- 14 30 100 @ P294M1430AAR
J : ‘ 14 40 110 @ P294M1440AAR
= 14 50 120 © P294M1450AAR
16 30 100 @ P294M1630AAR
16 40 110 @ P294M1640AAR
16 50 120 @ P294M1650AAR
Spec. P294M9I9R

PANTOGRAFATURA
ROUTING

Méches a défoncer ®pesbl cMpasbHble

Spirdlis felsémardk

[ elsoma Spiralschlichtfraser
valtakozo vagoéllel

up-down en carbure monobloc spirale KOMMNEHCaLMOHHbIE

négative+positive (up&down)

HWMES Nesztingeld spirélmarék - fel/le nyomé

FORATURA
BORING

Tomér vidiabol késziilt « 2/3 spirdlis negativ és 2/3 spirdlis pozitiv vagdél  Alul hatszéggel « MWD (kerdmia) bevonat

¢ J¢ fellletmindség a panel mindkét oldalan ¢ Tomor fa, fa agglomeratumok, mianyagok és hasonlok hornyolaséara
és kontdrmarésara ajanlott

Obtained from massiv carbide 2 negative spiral teeth e 2 positive spirale teeth ¢ MWD surface coating  With
bottom clearance angle ® Good surface finish on both sides of the pannel ¢ Indicated for grooving and cutting on
edge solid wood, wood composite, plastics and such

22+2 /1 73+3 © =Készletenvan  [M = Szallitasi id6 20 munkanap /\ = Rendelésre

D L LT Z Cikkszam
10 22 70 242 @ P295M1022AAR
12 30 80 2+2 © P295M1230AAR
10 22 70 3+3 @ P295M1022ABR
T 12 30 80 3+3 © P295M1230ABR

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

Spec. P295M99R

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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Felsomarok folyamatos Schlichtfréser Méches a défoncer ®pe3bl KOMMEHCALMOHHbIE
es ellenkezo spirallal up-down en carbure monobloc spirale (up&down)
negative positive

BRI Felsomardk folyamatos és ellenkezé spirallal

v S

Témor vidiabdl késziilt » 2 ellenkezd, folyamatos csavar » Témor fa, bevonatos forgacslap és MDF panelek két oldali
megmunkalasara ajanlott » Jobb fellletmindség a duplaspiralos nem folyamatos mardknal

<
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2
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Obtained from massiv carbide e 2 continuous and opposite spiral e Indicated for cutting on edge solid wood, chipbo-
ard and MDF lined on both sides e Better finishing than the router bits with double uncontinuous and opposite one

DIAMANTE
DIAMOND

72 @ =Készletenvan [ = Szallitasi id6 20 munkanap /) = Rendelésre
A D L LT Cikkszam
10 15 65 B P296M1015AAR
10 20 70 Il P296M1020AAR
10 25 75 B P296M1025AAR
I 10 30 80 Il P296M1030AAR
& 12 15 65 M P296M1215AAR =y
! 12 20 70 B P296M1220AAR EE
12 25 75 M P296M1225AAR é’ =2
LYy 12 30 80 M P296M1230AAR .
o 12 35 85 @ P296M1235AAR
— 16 15 65 M P296M1615AAR
16 20 70 Il P296M1620AAR
16 25 75 W P296M1625AAR
16 30 80 Il P296M1630AAR g
16 35 85 M P296M1635AAR E S
16 40 90 W P296M1640AAR = §
S
Spec. P296M99R =

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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eches a défoncer en carbure
monobloc émbauche
sprirale positive

Spirélis felsémarok

Spiralschruppfraser
pozitiv vagaééllel

Rechtslauf und Rechtsdrall

dpe3bl CnupanbHble Co
CTPYXKONOMOM BEPXHWIA pe3
(no3uTuB)

v Sey

Tomor vididbol készilt » 3 spirdlis pozitiv vagéél o Valtakozéan megszakitott forgacstérével « Alul hatszéggel ¢ For-
gacskidobas felfelé » Jobb feliiletmindség a panel alsé oldalan ¢ Tém¢r fa, fa agglomeratumok, miianyagok és hason-

<
o=
2
=
S8
NS
23
(=]
=
2
= 16k hornyolasara ajénlott » Nagy anyagmennyiség kis teljesitményigényi levalasztésara alkalmas nagyon j6 simitassal

Obtained from massiv carbide e 3 positive spiral teeth ® With uncontinuous opposite chipbreaker e Bottom clearance
angle ¢ Upwards chip removal e Better finishing on the bottom side of the pannel e Indicated for grooving and
cutting on edge solid wood, wood composites, plastics and such e Suitable for big removals with reduced shearing
stress and very good finishing

DIAMANTE
DIAMOND

73 @ =Készletenvan M = Szallitasi id6 20 munkanap /) = Rendelésre
D L LT Cikkszam
8 22 60 @ P302M0822AAR
8 32 70 © P302M0832AAR
10 25 65 @ P302M1025AAR
T 10 32 70 © P302M1032AAR
% © T 10 42 90 @ P302M1042AAR
EE ! 12 32 80 © P302M1232AAR
03 12 42 9 @ P302M1242AAR
- l 12 52 100 © P302M1252AAR
- 14 42 100 @ P302M1442AAR
= D = 14 52 110 © P302M1452AAR
_ 16 42 100 @ P302M1642AAR
— 16 52 110 @ P302M1652AAR
g 18 52 110 @ P302M1852AAR
o 18 62 120 © P302M1862AAR
25 A 20 52 110 @ P302M2052AAR
S H 20 62 120 © P302M2062AAR
= ! Ra 20 72 130 @ P302M2072AAR
— shi Spec. P302M99R
— 7,

Puhafa 18000 — 24000 f/p Keményfa 18000 — 24000 f/p

é g Méretek Munkamélység Munkamélység Méretek Munkamélység Munkamélység
>
5 g 12X32 H15 mm (9 m/min) H30 mm (7 m/min) 12X32 H15 mm (7 m/min) H30 mm (4 m/min)
xQ
2 14X42 H30 mm (10 m/min) = H40 mm (8 m/min) 14X42 H30 mm (8 m/min) H40 mm (7 m/min)
20X54 H45 mm (12 m/min) | H50 mm (10 m/min) 20X52 H45 mm (10 m/min) = H50 mm (8 m/min)
MDF 18000-24000 f/p
= . s -
M Méretek Munkamélység Munkamélység
==
§ g 12X32 H15 mm (7 m/min) H30 mm (4 m/min)
=
= QE_ 14X42 H30 mm (8 m/min) H40 mm (7 m/min)
=
= é 20X52 H45 mm (10 m/min) H50 mm (8 m/min)
o
g :2 Az adatok csak tajékoztatd jellegiiek, a Metal World nem felelds semmilyen helytelen alkalmazasért.
=8
3
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eches a défoncer en carbure
monobloc émbauche
sprirale négatif

Spirélis felso-
mardk negativ

Spiralschruppfraser
Rechtslauf und Linksdrall

dpe3bl CMpanbHble Co
CTPYXKOIOMOM HUXHUIA pe3

vagoéllel (HeraTuB)

ENIRE Spiradlmarok/ HW - lefelé nyom¢

v BFy

Tomor vididbol készilt » 3 spiralis negativ vagéél o Valtakozéan megszakitott forgécstérével o Alul hatszoggel » For-
gacskidobas lefelé » Jobb feliiletmindség a panel felsd oldalan ¢ Tomor fa, fa agglomeratumok, mianyagok és hason-
16k hornyoléséra ajanlott » Nagy anyagmennyiség kis teljesitményigényi levalasztaséra alkalmas nagyon j6 simitassal

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Obtained from massiv carbide ¢ 3 negative spiral teeth  With uncontinuous opposite chipbreaker  Bottom clea-
rance angle ® Downwards chip removal  Better finishing on the up side of the pannel e Indicated for grooving and
cutting on edge solid wood, wood composites, plastics and such e Suitable for big removals with reduced shearing

stress and very good finishing

www.metalworld.it

DIAMANTE
DIAMOND

3 @ =Készletenvan [ = Szillitdsi id 20 munkanap  /\ = Rendelésre
1 D L LT Cikkszém
8 22 60 Il P303M0822AAR
8 32 70 [l P303M0832AAR
10 25 70 Il P303M1025AAR
. 10 32 80 I P303M1032AAR
10 42 90 Il P303M1042AAR =y
12 32 90 I P303M1232AAR 2
12 42 100 W P303M1242AAR ‘&’3 =2
¥ 12 52 110 Il P303M1252AAR -
14 42 100 I P303M1442AAR
= 14 52 110 Il P303M1452AAR
J— 16 42 110 Il P303M1642AAR
T 16 52 120 © P303M1652AAR
] 18 52 120 M P303M1852AAR £
18 62 130 Il P303M1862AAR E ©
) 20 52 120 @ P303M2052AAR = §
ik 20 62 130 I P303M2062AAR SE
ih . 20 72 140 @ P303M2072AAR =
S | T a
A Spec. P303M99R
=
Puhafa 18000 — 24000 f/p Keményfa 18000 — 24000 f/p
Méretek Munkamélység Munkamélység Méretek Munkamélység Munkamélység gé o
=
12X32 H15 mm (9 m/min) H30 mm (7 m/min) 12X32 H15 mm (7 m/min) H30 mm (4 m/min) E g
14X42 H30 mm (10 m/min) = H40 mm (8 m/min) 14X42 H30 mm (8 m/min) H40 mm (7 m/min) 2 -
20X54 H45 mm (12 m/min) = H50 mm (10 m/min) 20X52 H45 mm (10 m/min) H50 mm (8 m/min)
MDF 18000-24000 f/p =
Méretek Munkamélység Munkamélység _ M
50
12X32 H15 mm (7 m/min) H30 mm (4 m/min) § 2
14X42 H30 mm (8 m/min) H40 mm (7 m/min) E §
20X52 H45 mm (10 m/min) = H50 mm (8 m/min) é é
Az adatok csak tajékoztatd jellegiek, a Metal World nem felelés semmilyen helytelen alkalmazasért. é 3
3
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Méches a défoncer
pour logement de boitier

Spiralis felsémarok mély
hornyokhoz pozitiv éllel
(zarhelymarok)

Spiral Schlitzbohrer, tiefe
Schlitzen, positiv Drall
(fiir Schldsser)

BNIRG Spiralis felsém

dpe3bl CO CTPYXKOJIOMOM Ans
Ma3oB NoJj 3aMOK BEPXHUM
de serrure

pe3 (no3uTuB)

Tomor vidiabol készilt « 3 spirdlis pozitiv vagdél « Forgacstorovel ellatva o Alul hatszoggel » Forgacskidobas felfelé o
Zarhelymarashoz ajanlott
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2
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Obtained from massiv carbide e 3 positive spirals ® Chipbreaker e Bottom clearance angle ® Upwards chip removal
¢ Indicated to make grooves of looks

DIAMANTE
DIAMOND

Z3 @ =Készletenvan [ = Szallitasi id6 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
*_'5_‘1 . D L LT d Cikkszém
D E 14 50 150 14X50 @ P307M1450AAR
v S0 14 50 170 14X50  ©P307M1450ABR
T 16 50 150 16X50 @ P307M1650AAR
(T 16 50 170 16X50 © P307M1650ABR
% g /]
5 E { T Spec. P307M99R
ke 7L
: 0 = ' Puhafa 12000 — 18000 f/p Keményfa 12000 — 18000 f/p
Méretek Munkamélység Munkamélység Méretek Munkamélység Munkamélység
14X50 H4 mm (12 m/min) H8 mm (10 m/min) 14X50 H4 mm (10 m/min) H8 mm (8 m/min)
16X50 H4 mm (14 m/min) H8 mm (12 m/min) 16X50 H4 mm (12 m/min) H8 mm (10 m/min)

Lépésenként 4-8 mm kozott.
Az adatok csak tajékoztatd jellegiiek, a Metal World nem feleldés semmilyen helytelen alkalmazasért.

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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Gyorsacél nagyolo felso-
marok pozitiv vago-
éllel, forgéacstordvel

Spiralschruppfraser . Fraises a coupes hélicoidales dpe3bl cnnpanHble co
pour poutres CTPY)XKONIOMOM BEPXHUI pe3
lamellées-collées (no3uTuB)

HS Spiralmardk / felfelé nyomo, forgacstérdvel, gerendakhoz

Gyorsacélbol késziilt » 3 spirdlis pozitiv vagdél » Forgacstordvel o Alul hatszoggel * Forgacskidobas felfelé ¢ Kivald
teljesitéképesség gerenddk megmunkalasénal « Tomor fa, fa agglomeratumok és hasonldk hornyolasara és kontur-
marasara ajanlott

Obtained from steel HS e 3 positive spirals teeth ® With chipbreaker e Bottom clearance angle ® Upwards chip removal
¢ Excellent performance on beamsworking e Indicated for grooving and cutting on edge solid wood, wood composite

Z3 RTR @ =Készletenvan  [M = Szallitasi id6 20 munkanap /) = Rendelésre
D L LT d Mod. Cikkszam
20 75 141 20 /\ P307S520075AA
25 90 166 25 B /\P307S25090BA
30 90 166 25 B /\P307S30090BA
40 120 195  30X48 C /\P307540120CA
40 165 230  30X48 C /\P307540165CA
40 215 280  30X48 C /\P307540215CA
40 230 295  30X48 C /\P307540230CA
40 250 315 30X48 C /\P307540250CA
50 250 315 30X48 C /\P307550250CA
Balos spec. P307S99L
Jobbos spec. P307S99R

Példa szar kialakitdsokra /Example of shanks

_0 30h6_ R S
| !
! i i
0 244 ] _ 0 24 _
ey =2 =
I 1
2 = 1
5 —\
@ P 25 h5 @__@J}I-E_ @ 0 250
i y i i
=T o $
1 1
™~ ! 7%
A;'_f'_'H'Hﬁ.

A) Zsugorkétés és hidro megfogds / Shrink and hydro fit

B) Alacsony biztonsagu elasztikus befogd /Safety collar for collets
() Alacsony biztonsagu elasztikus befogé /Safety collar for collets
D) Zsugorkotés és hidro megfogas / Shrink and hydro fit

E) Biztositogyiris /Retaining ring

www.metalworld.it
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MANDRINI / ATTACCHI FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM BORING ROUTING CUTTING DIAMOND

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

w
[oc]
($)]



<C
o
2
=
S
=
5=
-
=]
—
2
=

FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE
BORING ROUTING CUTTING DIAMOND

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

wW
[e5]
[ep]

Spirdlis felsémarok mély
hornyokhoz pozitiv éllel
(z&rhelymardk)

Spiral Schlosskastenfréser,
tiefe Schlitzen, negativ Drall
(fiir Schldsser)

Méches a défoncer dpes3bl CO CTPYKKONOMOM AN
pour logement de boitier na3oB MOA 3aMOK HWXHUW pe3
de serrure (HeraTuB)

BNIRG Spiralis felsomardk mély hornyokhoz - lefelé nyomé

i

Tomor vidiabol készilt » Folyamatos homord véltozd spirdl ¢ 3 spirdlis pozitiv vagdél ¢ Forgacstordvel ellatva e Nyila-
sok és hornyok készitésére ajanlott tdmor faban, forgacslap és MDF penelekben ¢ Kivald feliletmindség ¢ Nincs csip-
kézés vagy sorja* Megkonnyitett forgacskidobés

Obtained from massiv carbide e Continuos concave variable spirale 3 positive spirals ¢ Indicated to make holes and
grooves in solid wood, cheapwood and MDF panels  Excellent finishing ® No more slight defect e Easy chip removal

13 @ =Készletenvan M = Szllitasi id6 20 munkanap  /\ = Rendelésre
D L LT d Cikkszam
14 50 150 14X50 @ P308M145014R
16 50 150 16X50 © P308M165016R
Spec. P308M99R

Puhafa 12000 — 18000 f/p Keményifa 12000 — 18000 f/p

Méretek Munkamélység Munkamélység Méretek Munkamélység Munkamélység
14X50 H4 mm (12 m/min) H8 mm (10 m/min) 14X50 H4 mm (10 m/min) H8 mm (8 m/min)
16X50 H4 mm (14 m/min) H8 mm (12 m/min) 16X50 H4 mm (12 m/min) H8 mm (10 m/min)

Lépésenként 4-8 mm kozott.
Az adatok csak tajékoztatd jellegiek, a Metal World nem felelos semmilyen helytelen alkalmazasért.

www.metalworld.it



Spiralis felsémarok mély
hornyokhoz pozitiv éllel
(zarhelymardk)

DO E

Spiral Schlitzbohrer, tiefe
Schlitzen, positiv Drall
(fiir Schldsser)

HWME:

Méches a défoncer
pour logement de boitier

de serrure

dobas felfelé » Elévagd homlokél » Zarhelymarashoz ajanlott

Obtained from massiv carbide e 3 positive spirals e Chipbreaker ¢ MWD surface coating ® Bottom clearance angle

o Upwards chip removal e Indicated to make grooves of looks

23

14
14
16
16

Spec.

50
50
50
50

@ = Készleten van

LT
150
170
150
170

www.metalworld.it

d
14X50
14X50
16X50
16X50

M = Széllitasi idd 20 munkanap

®pesbl cnupanHole Ans
ABEPHbIX 3dMKOB

Spirdlmard mély hornyokhoz-felfelé nyomd

18

Tomor vididbol készilt » 3 spirdlis pozitiv vagéél « Forgacstordvel ellatvae MWD (kerdmia) bevonattal ¢ Forgacski-

Cikkszam
© P309M1450AAR
© P309M1450ABR
© P309M1650AAR
© P309M1650ABR

P309M99R

/\ = Rendelésre
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MANDRINI / ATTACCHI FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM BORING ROUTING CUTTING DIAMOND

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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Vidia csigamaré HW Schlichtfraser eches a défoncer en carbure ®pe3bl HW cnupanbHbie
monobloc émbauche sprirale
positive

BN Csigavonalt mardk gerendakhoz

Gyorsacélbél készillt » 3 csigavonall pozitiv vagdél o Alsé elovags ¢ Forgacskidobas felfelé ¢ Témor fa és hasonldk
elsddleges horonymarasara és élmegmunkalasara javasolt

<C
o
2
=
S
=
5=
-
=]
—
2
=

Obtained from massiv carbide e 3 positive spirals teeth e Bottom clearance angle ® Upwards chip removal e Indicated
for first wood working application for grooving and cutting on edge solid wood and such

DIAMANTE
DIAMOND

23 @ =Készletenvan [ = Szillitdsi idd 20 munkanap  /\ = Rendelésre
e [ V] D L LT d Forgasir.  Spiral Cikkszam
L ' 25 140 200  25* JOBB POZITlV M P290M25140PR
25 140 200 25% BAL POZITiv M P290M25140PL
o if 25 140 200 25% JOBB NEGATiV I P290M25140NR
OE |/

| 25 140 200 25" BAL NEGATIV M P290M25140NL

FRESATURA
CUTTING

I: . Spec. P290M99
|

Csigavonalu felsmardk Spiralschruppfraser Meches a défoncer en carbure ®pe3bl CNUpasbHbie €O
negativ vagoellel, Rechtslauf und Linksdrall monobloc émbauche sprirale CTPYXKO/I0MOM
forgacstorovel négative

PANTOGRAFATURA
ROUTING

Gyorsacélbdl készilt » 3 csigavonalu pozitiv vagoél » Forgacstorovel ellatva e Alsé elévagd o Forgacskidobas lefelé ¢
Tomor fa és hasonldk elsddleges horonymardsara és élmegmunkalasara javasolt

FORATURA
BORING

Obtained from massiv carbide e 3 negative spirals teeth ® With chipbreaker and bottom clearance angle ® Downwards
chip removal e Indicated for first wood working application for grooving and cutting on edge solid wood and such

Z3 @ =Készletenvan M= Szllitasi id6 20 munkanap  /\ = Rendelésre
" .8, LT d Forgésir.  Spiral Cikkszdm
<y 25 140 200  25* JOBB POZITiV M P291M25140PR
25 140 200 25* BAL POZITiV M P291M25140PL
s — 25 140 200 25% JOBB  NEGATIV I P291M25140NR
f--D ’E | 25 140 200 25% BAL NEGATIV I P291M25140NL

LT

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM
o
-

| o Spec. P291M99

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

w
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Keresztélli nutmarok Pendelschlitzbohrer Méches a mortaiser dpe3bl 40N16EXHbIe HW and
vasalathelyekhez na3oBaibHbIX CTAHKOB

BNV Keresztélii felsémarok

v e

Nagyszilardsagu acélbol késziilt test » 2 vidia vagéél » Centrirozott szar « Hornyok és rések készitésére ajanlott to-
mor faban, fa agglomeratumokban, lamindltakban és hasonlékban

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Obtained from steel with a high mechanical resistance e 2 HW teeth e Ground shank ¢ To make grooves and mortises
on solid wood, wood composites, laminated and such

DIAMANTE
DIAMOND

72 @ =Készletenvan [ = Szallitasi id6 20 munkanap  /\ = Rendelésre
=01h= D LT Cikkszam
6 95 @ P190MOBAAAAR
T 7 95 @ P190MO07AAAAR
&0 8 95 @ P190MOSAAAAR
9 95 © P190MO9AAAAR
X 10 100 @ P190M10AAAAR =L
i 1 100 © P190M11AAMR B8
I 12 100 @ P190M12AAAAR 23
|zu v 13 100 © P190M13AAAAR -
14 100 @ P190M14AAAAR
b= 15 100 © P190M15AAAAR
16 100 @ P190M16AAAAR
Spec. P190M99R =
£8
23
S&
=
(=

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

w
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Keresztéli nitmardk Pendelschlitzbohrer Méches a mortaiser dpesbl f0n6ExXHbIE HW Ana
vasalathelyekhez Ma30BaNbHbIX CTAHKOB

[ P192 | BNV Keresztéli felsémardk

Nagyszilardsagu acélbdl készillt test ¢ 2 vidia vagéél » Centrirozott szar  Hornyok és rések készitésére ajanlott t6-
mér faban, fa agglomeratumokban, lamindltakban és hasonlékban
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Obtained from steel with a high mechanical resistance ® 2 teeth e Ground shank e Indicated to make grooves and
mortises on solid wood, wood composites, laminated and such

DIAMANTE
DIAMOND

72 @ =Készletenvan M = Szllitasi id6 20 munkanap  /\ = Rendelésre
—>013<— D LT Cikkszam
6 95 © P192MOBAAAAR
T 7 95 © P192M0O7AAAAR
0 8 95 @ P192MOSAAAAR
l 9 95 © P192M09AAAAR
< T 10 100 @ P192M10AAAAR
EE 11 100 © P192M11AAAAR
B3 12 100 © P192M12AAAAR
= , 13 100 © P192M13AAAAR
14 100 ® P192M14AAMR
e ol 15 100 © P192M15AAAAR
16 100 @ P192M16AAAAR

UL

P192M99R

PANTOGRAFATURA
ROUTING

1.

-

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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Keresztélii nitmardk Pendelschlitzbohrer Méches a mortaiser dpesbl 40n6ExHbIe KSS ans
vasalathelyekhez Ma3oBaNbHbIX CTAHKOB

Keresztéll felsémardk

v S

Edzett acélbdl (HS) készillt test ¢ 2 vagoél » Centrirozott szar e Hornyok, rések készitésére ajanlott tdmor faban

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Obtained from steel HS © 2 teeth e Ground shank e Indicated to make grooves and mortises on solid wood

DIAMANTE
DIAMOND

12 @ =Készletenvan [ = Szallitasi id6 20 munkanap  /\ = Rendelésre
—>(016<— D LT Cikkszam

6 100 I P193S06AAAAR
T 7 100 M P193S07AAAAR
50 8 100 I P193S08AAAAR
l 9 100 M P193S09AAAAR

LT 10 110 I P193S10AAAAR £

M 110 I P193511AAAMAR EE

12 110 I P193S12AAAAR 23

N 13 110 M P193513AAAAR .

14 110 I P193S14AAAAR
1Dl 15 110 W P193S15AAAAR
16 110 W P193S16AAAAR
18 110 M P193518AAAAR
20 110 W P193520AAAAR
Spec. P193S99R

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

w
©
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dpe3bl f0NOEXHbIE
CnupasbHele o
CTPYXKOJIOMOM

Meches a mortaiser
coupes hélicoidal

Spirdlmardk
vasalathelyekhez

Spiral Pendelschlitzbohrer

BN Spirélis vasalathely mardk forgacstorével

v

Tomor vidiabdl késziilt » 3 spirdlis negativ vagoél alsé eldvagdval » Forgacstorovel ellatva o Acélbdl készilt szar ¢
Hornyok, rések készitésére ajanlott tomor faban, fa agglomeratumokban, lamindltakban és hasonldkban ¢ Nagy
sebességii munkara alkalmas
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Obtained from massiv carbide 3 spirals negative teeth, with bottom cut e Profiled chipbreaker ¢ Indicated to make
grooves and slots on wood, laminated and such e Suitable for high working speed

DIAMANTE
DIAMOND

Z3 @ =Készletenvan [ = Szallitasi id6 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
D LT Balos cikkszam Jobbos cikkszam
8 110 @ P194MO8AAAAL @ P194M0O8AAAAR
9 110 © P194M09AAAAL © P194M09AAAAR
10 110 @ P194M10AAAAL @ P194M10AAAAR
11 110 © P194M11AAAAL © P194M11AAAAR
§§ 12 110 © P194M12AAAAL © P194M12AAAAR
=
AN
i S Spec. P194M99L P194M99R

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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Egyenes hosszlyuk
natmard
forgacstorovel

—>16<—

o))
<~ g

LT

Nutlanglochbohrer
mit Spanbrecher, gerade

. Meches a mortaiser coupes
brise-coupeaux

HS Vasalathely marok forgacstérével

®pe3bl LONOEXHbIE CO
CTPYXKO/IOMOM

Gyorsacélbol készillt » 2 vagdél  Forgéacstordvel ellatott o Centrirozott szar ¢ Hornyok, rések készitésére ajanlott
tomor faban

Obtained from steel HS e 2 teeth e Ground shank e Indicated to make grooves and slots on solid wood

22

o N o

11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25

Spec.

LT

105
110
115
120
125
130
135
140
145
150
155
160
165
170
175
180
180
180
180
180

@ = Készleten van

Balos cikkszam
© P197S06AAAAL
[l P197S07AAAAL
© P197S08AAAAL
[l P197S09AAAAL
@ P197S10AAAAL
B P197S11AAAAL
@ P197S12AAAAL
[l P197S13AAAAL
@ P197S14AAAAL
© P197S15AAAAL
@ P197S16AAAAL
W P197S17AAAAL
@ P197S18AAAAL
[l P197S19AAAAL
@ P197S20AAAAL
[l P197S21AAAAL
@ P197S22AAAAL
[l P197S23AAAAL
W P197S24AAAAL
[l P197S25AAAAL

P197S99L

www.metalworld.it

M = Széllitasi idd 20 munkanap

Jobbos cikkszam

© P197S06AAAAR
[l P197S07AAAAR
© P197S08AAAAR
[l P197S09AAAAR
@ P197S10AAAAR
B P197S11AAAAR
@ P197S12AAAAR
[l P197S13AAAAR
@ P197S14AAAAR
© P197S15AAAAR
@ P197S16AAAAR
W P197S17AAAAR
@ P197S18AAAAR
M P197S19AAAAR
@ P197S20AAAAR
W P197S21AAAAR
@ P197S22AAAAR
W P197S23AAAAR
W P197S24AAAAR
W P197S25AAAAR

P197S99R

/\ = Rendelésre

MANDRINI / ATTACCHI FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE TAGLIO / SEZIONATURA
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM BORING ROUTING CUTTING DIAMOND SAWING

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

w
©
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Hosszlyukfuro Mortiser Langlochbohrer Meches a défoncer ®pe3bl Aon6EXHO-
panthelymarok pour logement de boitier CBepUNbHbIE ANA
de serrure Ma3oBaJibHbIX CTAaHKOB

Edzett acélbdl kész(ilt test » 2 vidia vagoél * 2 vidia eldvagdél » 1 vidia kdzponti cstcs  Furdgépekre szerelhett »
Panthelyek és vakfuratok készitésére ajanlott témor faban, fa agglomeratumokban, laminaltakban és hasonlékban
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Obtained from steel with a high mechanical resistance e 2 HW teeth e 2 HW spurs ¢ 1 HW centre point e To use on
drilling machines e Indicated to make holes for concealed hinges or blind holes on solid wood, wood composites,
laminated and such

DIAMANTE
DIAMOND

72+2 @ =Készleten van [ = Szillitasi ido 20 munkanap  /\ = Rendelésre
—>018=<— D Cikkszam
oM 15 @ P202M15AAAAR
TR 18 © P202M18AAAAR
L 2Y8 20 @ P202M20AAAAR
22 © P202M22AAAAR
% s 100 24 @ P202M24AAAAR
=E
B3 Balos spec. P202M99L
= Jobbos spec. P202M99R
D
Forgéacslap MDF
Ford.sz. El6tolas Ford.sz. El6tolas
= 3000 1 m/min 3000 0,7 m/min
=
=2 4000 | 1,5 m/min 4000 | 1,0 m/min
=~
% = 5000 1,8 m/min 5000 1,2 m/min
oo
'<z_t 6000 2,0 m/min 6000 1,6 m/min
e Az adatok csak tajékoztatd jellegiiek, a Metal World nem felelés semmilyen helytelen alkalmazasért.

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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Keresztélu felsomarok Mortiser Langlochhohrer Méches a défoncer dpe3bl f0n6EXHbIE A8
hosszlyukfurasra,nitmarasrs pour logement de boitier Na3oBa/IbHbIX CTAaHKOB
de serrure

il

Edzett acélbol készilt test » 2+2 vidia vagdél » Zarhelyek és vakfuratok készitésére ajanlott tdmor faban, fa agglo-
meratumokban, lamindltakban és hasonlékban
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Obtained from steel with a high mechanical resistance ¢ 2+2 carbide teeth e Indicated to make grooves or steps
on wood, laminated and such

DIAMANTE
DIAMOND

22+2 @ =Készletenvan [ = Szallitasi ido 20 munkanap  /\ = Rendelésre
=D D1 D Cikkszém
1 10 18 @ P204M1810AAR
11/ K 10 20 @ P204M2010AAR
'ml' 10 22 @ P204M2210AAR
[ | 11 19 W P204M1911AAR
J; L 158 11 22 I P204M2211AAR =y
i, 12 19 © P204M1912AAR EE
|| &2 12 24 @ P204M2412AAR E@ =2
Loy ¥ -
>« Balos spec. P204M99L
¥ D= Jobbos spec. P204M99R

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

w
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Keresztéli felsmarok Bohrer fiir Schlosser Méches a défoncer dpe3bl A0N6EXHbIE AN
zérolemez sillyesztésére pour logement de boitier rHe3/a 3anopHON NAaHKK
de serrure

B Zarhelyfurok

Edzett acélbdl késziilt test » 2+2 vidia vagoél « Zarhelyek és vakfuratok készitésére ajanlott tdmdr faban, fa agglo-
meratumokban, laminaltakban és hasonlékban
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Obtained from steel with a high mechanical resistance e 2 carbide teeth e Indicated to make grooves or lock
mortises on wood, laminated and such

DIAMANTE
DIAMOND

72 @ =Készleten van [ = Szillitasi ido 20 munkanap  /\ = Rendelésre
>018<— D L Cikkszam
j “GMW 15 20 @ P206M1520AAR
R 18 20 © P206M1820AAR
L o8 20 20 @ P206M2020AAR
v 22 20 © P206M2220AAR
% < 20 15 22 @ P206M1522AAR
=E 18 22 © P206M1822AAR
E% . 20 22 @ P206M2022AAR
R Balos spec. P206M99L
D Jobbos spec. P206M99R

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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Félkorives élli
faragovéso

Hohlmeisselbohrer
Rundkopf

HS Furok vésdgépekhez

Méches a mortaiser

profil gouge

Ceepna ans pe3bbbl ¢
paanyCHbIM TOPLIOM

Gyorsacélbdl készilt « 1 vagdéllel @8 mm-ig e 2 vagdéllel @10 mm-tdl e Centrirozott szar» Fametszésre, vésésre
ajanlott tomor faban

Obtained from steel HS e 1 tooth up to @ 8 mm., 2 teeth from @ 10 mm e Ground shank e Indicated to make carves

on solid wood
Z1/72
D L
4 16
5 18
6 25
8 35
10 38
12 42
14 42
16 42
18 42
20 42
22 42
24 42
Spec.

N DD NN MNDNDN S =2

@ = Készleten van

LT

www.metalworld.it

85
85
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90

Balos cikkszam
@ P211S0416AAL
© P211S0518AAL
@ P211S0625AAL
© P211S0835AAL
@ P211S1038AAL
© P211S1242AAL
@ P211S1442AAL
© P211S1642AAL
@ P21151842AAL
© P211S2042AAL
@ P21152242AAL
© P211S2442AAL

P211S99L

M = Széllitasi idd 20 munkanap

Jobbos cikkszam

@ P211S0416AAR
© P211S0518AAR
@ P211S0625AAR
© P211S0835AAR
@ P211S1038AAR
© P21151242AAR
@ P211S1442AAR
© P21151642AAR
@ P211S1842AAR
© P211S2042AAR
@ P211S2242AAR
© P211S2442AAR

P211S99R

/\ = Rendelésre

FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE TAGLIO / SEZIONATURA
BORING ROUTING CUTTING DIAMOND SAWING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

w
©
~



Csepna ans pesbobel ¢
LUAVHAPUYECKUM
TOPLIOM

. Méches a mortaiser profil

HohImeisselbohrer
Flachkopf

Egyenes éli
faragovéso

HS Furdk véségépekhez

Gyorsacélbdl késziilt « 1 vagdéllel @8 mm-ig e 2 vagééllel @10 mm-tdl o Centrirozott szar ¢ Fametszésre, vésésre

<C
o
2
=
S
=
5=
-
=]
—
2
=

ajanlott tomor faban
Obtained from steel HS e 1 tooth up to @ 8 mm., 2 teeth from @ 10 mm  Ground shank e Indicated to make carves
on solid wood
=)
=S
=X
R 1/72 @ =Készletenvan M = Szallitasi id6 20 munkanap /) = Rendelésre
%rm 1‘« D L 4 LT Balos cikkszam  Jobbos cikkszam
4 16 1 85 @ P215S0416AAL @ P215S0416AAR
5 18 1 85 @ P215S0518AAL @ P21550518AAR
6 25 1 90 @ P215S0625AAL @ P215S0625AAR
8 35 1 90 @ P215S0835AAL @ P215S0835AAR
£ Lr 10 38 2 90 @ P21551038AAL @ P21551038AAR
E E 12 42 2 90 @ P215S1242AAL @ P215S1242AAR
ﬁ = 14 42 2 90 @ P21551442AAL @ P215S1442AAR
- 16 42 2 90 @ P215S1642AAL @ P215S1642AAR
18 42 2 90 @ P215S1842AAL @ P215S1842AAR
20 42 2 90 @ P215S2042AAL @ P21552042AAR
22 42 2 90 @ P215S2242AAL @ P215S2242AAR
24 42 2 90 @ P215S2442AAL @ P215S2442AAR
=
E g Spec. P215S99L P215S99R
=5
SR
=
o N \\:
N
\:‘\

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

w
©
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Fecskefarkd mardk Grat- und Zinkenfraser . Méches a queue d’aronde CBepnia Ans Na3oBasibHbIX
CTaHKOB (NaCTOYKMUH XBOCT)

Y Fecskefarkd mardk

Edzett acélbdl készilt test ¢ 2 vidia vagdél ¢ Alsd elovagd e Centrirozott szér ¢ Csapozas készitésére ajanlott fiokok
Osszedllitasahoz

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Obtained from steel with a high mechanical resistance e 2 teeth in HW with bottom clearance angle ¢ Ground shank
* To make groover for coupling of drawers

DIAMANTE
DIAMOND

22 @ =Készletenvan [ = Szillitdsi id 20 munkanap  /\ = Rendelésre
10— D Cikkszém
14 @ P340M141610R
T 16 © P340M161610R
50 18 @ P340M181610R
66 20 © P340M201610R
25 @ P340M251610R =y
= 30 © P340M301610R E E
L 16 ‘é’ 2
Balos spec. P340M99L -
D—>
20° Jobbos spec. P340M99R

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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Holkeres mardk Hohlkehlfraser . Méches pour profile gouge Cdepuueckas dpesa

Radiuszos horony felsémarok

dndlld

Edzett acélbdl késziilt test ¢ 2 gyorsacél vagdél » Centrirozott szarral elektromos kézi felsdmardgépekhez ¢ Ajanlott
hornyok készitésére témor faban, fa agglomeratumokban és miianyagokban
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Obtained from steel with a high mechanical resistance ® 2 teeth in HS e Ground shank e Indicated for grooving on
solid wood, wood composites and plastic materials.

DIAMANTE
DIAMOND

22 @ =Készletenvan [ = Szillitdsi idd 20 munkanap  /\ = Rendelésre

i D R L z LT d Cikkszam
- T 4,8 2,4 11 1 35 8 M P350S048024A
6,35 3,2 8 2 36 8 M P350S635032A
8 4 8 2 36 8 M P350S008004A
11 5,5 10 2 38 8 M P350S011055A
S LT 14,3 7,15 12 2 40 8 M P350S143715A
E E 16 8 12 2 40 8 M P350S016008A
E% ﬁ 19 9,5 12,7 2 40 8 [ P350S019095A
By Spec. P350599

S D R L z LT d Cikkszam
= % 19 9,5 12,7 2 48 6 M P350S019095B
% 'é 19 9,5 12,7 2 53 8 M P350S019095C
g = 19 9,5 12,7 2 43 M10 I P350S019095D

=

Spec. P350S99

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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“V'-horony felsémarok V-Nut- und Schriftenfraser Méches pour gravure V-o06pa3Has nasoBas tpesa
et rainure decorative

7

V-horny felsémarok

.4

Edzett acélbdl késziilt test ¢ 2 gyorsacél vagdél » Centrirozott szarral elektromos kézi felsdmardgépekhez o Ajanlott
hornyokés gravirozasok készitésére tomor faban, fa agglomeratumokban és muianyagokban

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Obtained from steel with a high mechanical resistance 2 teeth in HS ¢ Ground shank e Indicated for incisions on
solid wood, wood composites and plastic materials.

DIAMANTE
DIAMOND

22 @ =Készletenvan [ = Szillitdsi id 20 munkanap  /\ = Rendelésre
-4 - D L R LT d Cikkszam
T | 1 14 60° 42 8 M P355511014AA
14 13 90° 43,5 8 M P355514013AA
L1 Spec. P355599
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PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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