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Cserelapkas Sonder -Profil-Messerkopfe Porte-outils profilé MpothunbHbIE FONOBKM
marodfejek a plaquettes interchangeable CO CM@HHbIMM HOXaMW

v oV

Edzett acélbdl készillt mardtest « 2 mechanikusan régzitett vidia kés ¢ Asztali marégépen, formézé marégépen,
kettds végprofilozégépen, stb. torténd hasznalatra

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Profiled cutter heads with steel hardened and tempered body e 2 turnover knives in HW fixed with the clamping
devise by means of Clamping wedges e To use on toupie, double end tenoners, moulding machine, etc.

DIAMANTE
DIAMOND

7=2 @ =Készletenvan [ = Szallitasi id6 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
D S F Cikkszdm

120 20 30 A\ TS02M12020AA

120 25 30 /A TS02M12025AA

120 30 30 /A TS02M12030AA

120 35 30 /\TS02M12035AA

120 40 30 A\ TS02M12040AA ey
120 50 30 /\TS02M12050AA =S
120 60 30 /A\TS02M12060AA 23
120 80 30 /A\TS02M12080AA =
160 20 30 /A TS02M16020AA

160 25 30 /A TS02M16025AA

160 30 30 /A TS02M16030AA

160 35 30 /\TS02M16035AA

160 40 30 /A TS02M16040AA =
160 50 30 /\TS02M16050AA E ©
160 60 30 /\TS02M16060AA ﬁ =
160 80 30 /\TS02M16080AA § 55
200 20 40 /A TS02M20020AA %
200 25 40 /A TS02M20025AA

200 30 40 /\TS02M20030AA

200 35 40 /\TS02M20035AA

200 40 40 /\TS02M20040AA

FORATURA
BORING

200 50 40 /\TS02M20050AA
200 60 40 /A TS02M20060AA
200 80 40 /A TS02M20080AA
Spec. TS2M99

......

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

N
N
©
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Cserelapkas Sonder -Profil-Messerkopfe Porte-outils profilé MpodhunbHbIE FONOBKM
mardfejek a plaquettes interchangeable CO CMEHHbIMW HOXaMM

B Profilos marofejek

LEJoe

Edzett acélbdl készilt marétest » 3 mechanikusan rogzitett vidia kés ¢ Asztali mardgépen, formazé mardgépen, stb.
torténd hasznélatra

<C
o
2
=
S
=
5=
-
=]
—
2
-

Profiled cutter heads with steel hardened and tempered body ¢ 3 HW turnover knives ¢ To use on toupie and
moulding machine

DIAMANTE
DIAMOND

1=3 @ =Készletenvan [ = Szillitdsi id 20 munkanap  /\ = Rendelésre
D S F Cikkszém

120 20 30 /\TS03M12020AA
< D ‘ 120 25 30 /\TS03M12025AA
| 120 30 30 /\TS03M12030AA
A ‘ 120 35 30 /A\TS03M12035AA
= |S | 120 40 30 /A\TS03M12040AA
=S | 120 50 30 /\TS03M12050AA
£3 | 120 60 30 /\TS03M12060AA
= 120 80 30 /\TS03M12080AA
160 20 30 /\TS03M16020AA
160 25 30 /\TS03M16025AA
160 30 30 /A TS03M16030AA
m 160 35 30 /\TS03M16035AA
£ = 160 40 30 /A TS03M16040AA
Eo 160 50 30 /\TS03M16050AA
=k 160 60 30 /\TS03M16060AA
S mz! 160 80 30 /\TS03M16080AA
E : 200 20 40 /\TS03M20020AA
200 25 40 /\TS03M20025AA
eE— 200 30 40 /\TS03M20030AA
Gl 200 35 40 /\TS03M20035AA
200 40 40 /\TS03M20040AA

FORATURA
BORING

200 50 40 /\TS03M20050AA
200 60 40 /A\TS03M20060AA
200 80 40 /\TS03M20080AA
Spec. TS3M99

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

nN
w
o
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Cserelapkas Sonder -Profil-Messerkdpfe Porte-outils profilé MpodubHble FONOBKY
mardfejek a plaquettes interchangeable CO CM@HHbIMM HOXaMW

LEJOe

Edzett acélbol készilt mardtest » 4 mechanikusan rogzitett vidia cserelapka » Asztali mardgépen, formazé mardgépen,
sth. torténd hasznalatra

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Profiled cutter heads with steel hardened and tempered body ® 4 HW turnover knives e To use on toupie and
moulding machine

DIAMANTE
DIAMOND

1=4 @ =Készletenvan [ = Széllitasi idd 20 munkanap  /\ = Rendelésre
D S F Cikkszam
120 20 30 A\ TS04M12020AA
120 25 30 /\TS04M12025AA
120 30 30 A\ TS04M12030AA
120 35 30 A\ TS04M12035AA
120 40 30 A\ TS04M12040AA <.
120 50 30 /\TS04M12050AA =S
120 60 30 A\ TS04M12060AA £3
120 80 30 /\TS04M12080AA o
160 20 30 A\ TS04M16020AA
160 25 30 /\TS04M16025AA
160 30 30 A\ TS04M16030AA
160 35 30 A\ TS04M16035AA
160 40 30 A\ TS04M16040AA =
160 50 30 /\TS04M16050AA = <
160 60 30 A\ TS04M16060AA = S
E . ‘ 160 80 30 /\TS04M16080AA SR
L et 200 20 40 A\ TS04M20020AA =
200 25 40 /\ TS04M20025AA -
. 200 30 40 A\ TS04M20030AA
e e ] 200 35 40 A\ TS04M20035AA
L 200 40 40 A\ TS04M20040AA
200 50 40 A\ TS04M20050AA
200 60 40 A\ TS04M20060AA =
200 80 40 /\TS04M20080AA E §
8 o
Spec. TS04M99
@___o N ﬁ
m C 3 o
ES
e
= =~
=5
(@ -

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

N

31
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Cserelapkas Sonder -Profil-Messerkopfe Porte-outils profilé MpodhunbHbIE FONOBKM
marodfejek a plaquettes interchangeable CO CMEHHbIMM HOXaMu

B Profilos mardfejek

LaJge

“ *"'*-i i =~ Edzett acélbdl készilt mardtest » 6 mechanikusan régzitett vidia cserelapka  Asztali mardgépen, formézé marégépen,
stb. torténd hasznalatra

<
=
2
=
Sg
=
5
-
=]
—
2
=]

Profiled cutter heads with steel hardened and tempered body e 6 HW turnover knives ¢ To use on toupie and
moulding machine

DIAMANTE
DIAMOND

71=6 @ =Készletenvan [ = Szillitdsi id 20 munkanap  /\ = Rendelésre
D S F Cikkszam
120 20 30 ATS06M12020AA
120 25 30 ATS06M12025AA
= D 120 30 30 ATS06M12030AA
" ] 120 35 30 ATS06M12035AA
= - 120 40 30 ATS06M12040AA
= 120 50 30 ATS06M12050AA
a3 | "~ 120 60 30 ATS06M12060AA
= 120 80 30 ATS06M12080AA
160 20 30 ATS06M16020AA
160 25 30 ATS06M16025AA
— 160 30 30 ATS06M16030AA
m 160 35 30 ATS06M16035AA
< P 160 40 30 ATS06M16040AA
Be 160 50 30 ATS06M16050AA
s 160 60 30 ATS06M16060AA
S8 W 160 80 30 ,\TSO6M16080AA
= 23 . 200 20 40  ATS06M20020AA
200 25 40 ATS06M20025AA
— s 200 30 40  ATS06M20030AA
= I 200 35 40  ATS06M20035AA
— 200 40 40  ATS06M20040AA
200 50 40 ATS06M20050AA
Eo 200 60 40  ATSO6M20060AA
ES 200 80 40 A\ TS06M20080AA
E @
Spec. TS06M99
B E @___6,
Twn _. ______
8& 9 _ @
e
(@

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

nN
w
S
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Tébbprofilos mardk

Sonder -Profil-Messerkopfe Porte outils multi profil MynbTUNPOGUABHBIE FONOBKM

CO CMEHHbIMW HOXaMU

B Tébbprofilos mardfejek

Edzett acélbél készillt test ¢ 3 vidia kés és acél késtdmasz (vastagsaga 5 mm) profilosan vagy profil nélkil kilén szal-
litva* e Tomor fa megmunkalaséra alkalmas ¢ Alapvetden formazé mardgépeken torténd hasznalatra

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Body in hardened and tempereted steel ® 3 HW profiled knives and steel support plates (thickness 5 mm) supplied
separately profiled or not profiled* e Suitable for working solid wood e Can be used on moulding machines

DIAMANTE
DIAMOND

1=3 @ =Készletenvan [ = Széllitasi idd 20 munkanap  /\ = Rendelésre
D Dmax S F Cikkszam
120 140 40 30 A\ T108M12040AA
f L | . —l._, ] 120 140 60 30 /A T108M12060AA
I 120 140 80 30 A\ T108M12080AA
5‘ 5 ! 140 156 40 30 /A T108M14040AA
1o F— 140 156 60 30 A\ T108M14060AA =
L 140 156 80 30 A\ T108M14080AA E%
| | o 23
L o Spec. T108M99 =
POTALKATRESZEK
m Megnevezés Méretek Cikkszam
S Kés 40X30X2 A\ S5CT10840302 P
Kés 60X30X2 /A SSCT10860302 E o
Kés 80X30X2 A\ SSCT10880302 E" E
=, Kés 40X35X2 A\ SSCT10840352 SR
5% Kés 60X35X2 A\ SSCT10860352 %
Kés 80X35X2 A\ SSCT10880352 =
— i Tamaszt6 lap 40X33X5 /A SCCT10840335
ﬁﬁ . H Tamaszt6 lap 60X33X5 /A SCCT10860335
— Téamaszt6 lap 80X33X5 /A SCCT10880335
. . Témaszté lap 40X40X5 /A SCCT10840405
el Témaszt6 lap 60X40X5 A SCCT10860405 <
Hmm) | P(mm) Tamaszt6 lap 80X40X5 /\ SCCT10880405 25
30 10 Rogzitd ék 36X10X10 () ETASS36 § 2
35 16 Rogzitd €k 56X10X10 (@) ETASS56
Rogzitd ek 76X10X10 (&) ETASS76
Ek csavar M8X16 (©) W\V085
“T” kulcs hatszdgu 4 © ACHETO04AAAAA =
=
e
* Kést és késtdmaszokat nem tartalmaz. Azokat igény szerint profilozva vagy nyersen szalltjuk. 2 3
* Knifes and supports are not included, on request they are supplied profiled and not profiled. E §
=3
e = g
i =3
® o e =S

www.metalworld.it

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

N
w

3



Cserelapkas Lamello® Nut-Messerkopfe Porte-outils a rainer bpesbl paguycHbie ans
Lamello® mard pour Lamello® KPOMOYHbIX CTaHKOB

Lemeid Horonymardfejek

&7
o .

Edzett acélbol készilt test » 4 vagd és 4 eldvagd vidia lapka mechanikusan régzitve ¢ Kivald simitas s Lamello® hor-
nyok kivitelezésére alkalmas ¢ Lamello kéziszerszamgépeken és CNC gépeken torténd hasznalatra

<C
o
2
=
S
=
5=
-
=]
—
2
-

Body in hardened and tempereted steel ¢ 4 turnover knives and 4 spurs in HW e Excellent finish e Suitable for
lamello® grooving executions ¢ Can be used on power tools Lamello and CNC machines

DIAMANTE
DIAMOND

=4 V=4 @ =Készletenvan M = Szllitasi id6 20 munkanap  /\ = Rendelésre
D S F PH Cikkszam
100 4 22 4/M4/36 @ T109M10004AA
I I Spec. T109M99
<. j: | |
oE -
%) a LB POTALKATRESZEK
& @ 10 Megnevezés Méretek S= Cikkszam
' Véltélapka 18X18X1,9 4 @ c1o0M181819
Elévago 14X14X1,2 4 ©C040M14012AA
Felfogocsavar M4X3,2X6 4 @ WV010
Felfogocsavar M4X4X6 5-6 (O] WV011C
Csavarhuzé Torx9 4-5-6 © ACHTCO9AAAAA

PANTOGRAFATURA
ROUTING

Lamello® felfogd Nutfrasaufnahme Arbre pour scie Lamello® XocToBuk Ana Lamello®

M788 Lamello® felfogd

FORATURA
BORING

nd hasznélatra

s
Edzett acélbdl késziilt test » Lamelloval torténd horonymardshoz ajanlott ¢ Puhafa, keményfa, nyers vagy bevonatos
e % forgacllap vagy MDF panelek megmunkélasahoz alkalmas ¢ Kézi Lamello szerszdmgépeken és CNC gépeken torté-
T

Obtained from hardened and tempereted steel ® Carbide tip ® Flat geometry e Indicated for grooving cuts for Lamello
o Suitable to cut chipboard or MDF panels lined on both sides ¢ Used on manuals machine and CNC

POTALKATRESZEK @ =Készletenvan [ = Széllitasi idd 20 munkanap  /\ = Rendelésre
D F d PH Cikkszam
53 22 16 4/M4/36 @ M78800532216
53 22 20 4/M4/36 © M78800532220

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
-
3
]

N
w
=
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[0NOBKM CO CMEHHbIMU
HOXaMun ANA Na3oBaHUS

Porte-outils a rainer

Cserelapkas
horonymardk

Nut-Messerkopfe

V' OV

Edzett acélbol kész(lt test ¢ 4 vagd és 4 elovagd vidia lapka mechanikusan régzitve ¢ Kivald simitas ¢ Kis szélességl

hornyok kivitelezésére alkalmas ¢ Asztali mardgépen, formézd marégépen, stb. torténd hasznalatra

Body in hardened and tempereted steel ¢ 4 turnover knives and 4 spurs in HW e Excellent finish e Suitable for the

www.metalworld.it

execution of joints of small thickness e Can be used on toupie, moulding machines, etc.

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

Z=4 V=4 @ =Készletenvan [ = Széllitasi id6 20 munkanap  /\ = Rendelésre
D S F Cikkszdm
120 4 30 W T110M12004AA
120 5 30 W T110M12005AA
< D 120 6 30 W T110M12006AA
é i 7 140 4 30 © T110M14004AA
I L 140 5 30 @ T110M14005AA ey
140 6 30  @T110M14006AA =S
160 4 30 ET110M16004AA 23
160 5 30 W T110M16005AA =
160 6 30 W T110M16006AA
Spec. T110M99
=
Ew
S
. . =5
— POTALKATRESZEK S
- Megnevezés Méretek S= Cikkszam %
Cserelapka 18X18X1,9 4 @ C100M181819 -
Cserelapka 18X18X2,9 5-6 © C100M181829
Elévagd 14X14X1,2 4 @ C040M14012AA
Elévago 14X14X2 5-6 © C040M14020AA
Felfogécsavar M4X3,2X6 4 @ WV010
() Felfogécsavar M4X4X6 56 © WO 11 Eo
Elvago gytris anya 9,9X1,6XM4 4 @ WG001 = g
Elovago gylris anya  9,35X1,7XM4 56 @ WG002 @
@ Lapka gytris anya  11,8X1,6XM4 4 (<) WG003
Lapka gyiris anya  11,8X1,7XM4 5-6 (©) WG004
Csavarhizo Torx9 4-5-6 © ACHTCO9AAAAA
m C I S5
ES
e
= =
=F
=5
(@) -

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

N
(3]
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Cserelapkas marofejek Nutenbett-Messerkopfe Porte-outils de rabotage KomnnekT dhpe3 ans
horonyvajatokhoz empilables CTPOTa/ibHbIX CTAHKOB

[ T112 ) B Horonyagyvezeték marofejek

Edzett acélbdl készilt test « 2 vago és 2 eldvagd mechanikusan rogzitett vidialapka * Weinig gépeken torténd haszna-
latra

<C
o
2
=
S
=
5=
-
=]
—
2
-

Body in hardened and tempereted steel ® 2 turnover knives and 2 spurs in HW e Can be used on Weinig machines

DIAMANTE
DIAMOND

=2 =2 @ =Készletenvan M = Szllitasi id6 20 munkanap  /\ = Rendelésre
D S F Cikkszdm
125 9 40 W T112M12509AA
125 10 40 W T112M12510AA
n} 125 17 40 W T112M12517AA
L [ 125 20 40 I T112M12520AA
=. |5 r ! 125 40 40 I T112M12540AA
S Spec. T112M99
[T
— POTALKATRESZEK
= Megnevezés Méretek S= Cikkszém
E - Cserelapka 8,6X12X1,5 9 @ C020M08612AA
= Cserelapka 9,6X12X1,5 10 @ C020M09612AA
§ § Cserelapka 16,6X12X1,5 17 @ C020M16612AA
'<z_: Elévagé 14X14X2 9-10-17 @ C040M14020AA
o Rogzitoék 7X10X10 9 @ ETASS07
Rogzitoék 8X10X10 10 @ ETASS08
Régzitdék 15X10X10 17 @ ETASS15
Elévagé csavar M5X8 9-10-17 @ WV013
Lapkacsavar M6X12 9-10-177 @ WV029
S “T" imbuszkulcs hatszdgl 3 9-10-17 @ ACHET03AAAAA
E § e “T" Torx kulcs Torx20 9-10-17 @ ACHTT20AAAAA
1 e |
- @ '\—.___________.1‘

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

nN
w
[o2]
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Cserelapkas
horonymardk

i

4 vago és 4 eldvago vidia lapka mechanikusan rdgzitve  Kivald simitas e A T110 termék-

'?9\,

>

______

Nut-Messerkopfe

Edzett acélbol készilt test »

Porte outils a rainer

[0NOBKM CO CMEHHbIMK
HOXaMW Ana na3oBaHuA

nél szélesebb hornyok kivitelezésére alkalmas ¢ Asztali mardgépen, formazé marégépen, stb. térténd hasznalatra

Body in hardened and tempereted steel ¢ 4 turnover knives and 4 spurs in HW e Excellent finish e Suitable for the
execution of joints larger than T110 e Can be used on toupie, moulding machines, etc.

=4 V=4

120
120
120
140
140
140
160
160
160

Spec.

PUTALKATRESZEK
Megnevezés

Cserelapka
Cserelapka
Cserelapka
Elévagd
Régzitéék
Rogzitoék
Régzitoék
Lapkacsavar
Lapkacsavar
Eldvagocsavar
“T” imbuszkulcs
“T” imbuszkulcs

“T” Torx kulcs

@ = Készleten van

S F

8 30

10 30

12 30

8 30

10 30

12 30

8 30

10 30

12 30

Méretek S=

7,5X12X1,5 8
9,6X12X1,5 10
11,6X12X1,5 12
14X14X2 8-10-12
6X10X10 8
8X10X10 10
9X10X10 12
M5X12 8
M6X12 10-12
M5X6 8-10-12
hatszégii 2,5 8
hatszégi 3 10-12
Torx20 8-10-12

www.metalworld.it

M = Széllitasi idd 20 munkanap

Cikkszam
W T114M12008AA
M T114M12010AA
B T114M12012AA
M T114M14008AA
W T114M14010AA
W T114M14012AA
W T114M16008AA
W T114M16010AA
W T114M16012AA

T114M99

Cikkszam
@®C020M07512AA
@C020M09612AA
@®C020M11612AA
© C040M14020AA
) ETASS06
) ETASS08
) ETASS09
[0) WV030
) WV029
® WV028
@ ACHET25AAAAA
@ ACHET03AAAAA
@ ACHTT20AAAAA

/\ = Rendelésre

<T
o
>
=
S2
=
gg
2
=]
—
2
[~

FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE
BORING ROUTING CUTTING DIAMOND

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

N
by
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Tavtartokkal allithato erstellbare Nut-Messerkopfe Porte-outils Perynupyembie rosoBKu
cserelapkas vekony mit Distanzringe a rainer extensible avec CO CMeHHbIMM HOXaMW AnA
horonymardfejek bagues de reglage na3oBaHus

B Allithaté horonymardfej

"V oy

Edzett acélbdl készillt test » Mechanikusan régzitett vidia vago és eldvago valtélapkéak ¢ Kivald simitas e Tavtarté gyu-
riik dltal szabdlyozhatéan kuilonféle szélességl hornyok kivitelezésére ajanlott » Asztali mardgépen, formézé marégé-
pen, kettds végprofilozon torténd hasznélatra

<C
o
=
=
S8
=
gg
23
=
—
=
=

Body in hardened and tempereted steel ¢ HW turnover knives and spurs e Excellent finish e Indicated for the
execution of grooves of different thickness, regulation by means of spacer rings ¢ Can be used on toupie, moulding
machines, double end tenoner machines

DIAMANTE
DIAMOND

@ =Készletenvan [ = Szallitasi id6 20 munkanap /\ = Rendelésre

D S z ) F Cikkszam
160 4+7,5 8 4 30 @ T120M16004AA
160 6+11 8 4 30 ©T120M16006AA
<D ——— 160 8+15 4 4 30 @ T120M16008AA
i‘ —‘ 160 10+19,5 4 4 30 ©T120M16010AA
e iﬂ:j__% 160 12:235 4 4 30  @T120M16012AA
EE T« — ] 200 4:75 8 4 40 WT120M20004AA
€3 | 200 611 8 4 40 ETI20M20006AA
= 200 8+15 4 4 40 W T120M20008AA
200 10+19,5 4 4 40 ET120M20010AA
200 12+23,5 4 4 40 WT120M20012AA
Spec. T120M99
=
=
= § POTALKATRESZ
§ = Megnevezés Méretek S= Cikkszam
= Valtélapka 18X18X1,9 4 @ CiooM181819
- Valtélapka 18X18X2,9 6 © C100M181829
Valtélapka 7,5X12X1,5 8 @ C020M07512AA
Valtélapka 9,6X12X1,5 10 @ C020M09612AA
Valtélapka 11,6X12X1,5 12 @ C020M11612AA
Elévagd 14X14X1,2 4 @ C040M14012AA
%g . Elévagd 14X14X2 6-8-10-12 @ C040M14020AA
E g Rogzitoék 6X10X10 8 @ ETASS06
ol Régzitdék 8X10X10 10 @ ETASS08
@ Rogzitek 10X10X10 12 @ ETASS10
Felfogécsavar M4X3,2X6 4 @ WV010
Felfogécsavar M4X4X6 6 @ WV011
= ) Elévagdcsavar M5X6X9 8-10-12 @ WV028
= = it | Lapkacsavar M5X12 8 © WV030
§ E @ e Lapkacsavar M6X12 10-12 @ WV029
E s @ Elévago gytiriisanya 9,9X1,6XM4 4 @ WG001
= § Elovag gyirisanya 9,35X1,7XM4 6 @ WG002
= - Lapka gyuriisanya 11,8X1,6XM4 4 O WG003
=< Lapka gyiriisanya 11,8X2,7XM4 6 @O WG004
=3 Csavarhiizé Torx9 4-6 @ ACHTCO9AAAAA
= @ Csavarhiizo Torx20 8-10-12 @ ACHTC20AAAAA
“T" imbuszkulcs hatszégi 2,5 8 @ ACHET25AAAAA
“T" imbuszkulcs hatszégu 3 10-12 @ ACHETO3AAAAA

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

nN
(%)
[e°)
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Tavtartokkal allithato elibare Nut-Messerkopfe Porte-outils Perynupyemble ronoBku
cserelapkas vékony mit Distanzringe ainer extensible avec CO CMEHHbIMMW HOXaMu A

horonymaroéfejek bagues de réglage nasoBaHus

[ Allithaté horonymaroéfejek

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

rik &ltal szabalyozhatdan kuldnféle szélességii hornyok kivitelezésére ajanlott ¢ Asztali mardgépen, formazéd mardgé-
pen, kettds végprofilozon torténd haszndlatra

Body in hardened and tempereted steel ¢ HW turnover knives and spurs ¢ Excellent finish e Indicated for the
execution of grooves of different thickness, regulation by means of spacer rings ® Can be used on toupie, moulding
machines, double end tenoner machines

DIAMANTE
DIAMOND

© =Készletenvan [ = Szallitasi id6 20 munkanap /\ = Rendelésre

D ) z v F Cikkszam
160 4:75:14  8+4 4 30 @ T120M16004AA
160 611220  8+4 4 30 @ T120M16006AA
160 815229 442 4 30 @ T120M16008AA
160  10+195:39 442 4 30 @ T120M16010AA
160  12+235:42 442 4 30 @ T120M16012AA g ©
v I 200 4:75:14  8+4 4 40 M T120M20004AA ES
E O 200 6+11:20  8+4 4 40  HT120M20006AA 25
| 200 8:15:29 442 4 40 M T120M20008AA -
- 200  10+19,5+39  4+2 4 40 M T120M20010AA
200  12:235:42 442 4 40 M T120M20012AA
Spec. T120M99
=
=
POTALKATRESZEK = §
Megnevezés Méretek S= Cikkszam 5 =
Valtélapka 18X18X1,9 4 @ C100M181819 =
Valtélapka 18X18X2,9 6 @ C100M181829 -
Valtélapka 7,5X12X1,5 8 @ C020M07512AA
Valtélapka 9,6X12X1,5 10 @ C020M09612AA
Véltolapka 11,6X12X1,5 12 @ C020M11612AA
Elovago 14X14X1,2 4 @ CO40M14012AA
. Elovago 14X14X2 6-8-10-12 @ C040M14020AA =
Rogzitosk 6X10X10 8 @ ETASS06 2 §
Rogzitoek 8X10X10 10 @ ETASS08 @
@ Rogzitoék 10X10X10 12 @ ETASS10
Felfog6csavar M4X3,2X6 4 @ WV010
Felfog6csavar M4X4X6 6 @ WVo11
. Elévagdcsavar M5X6X9 8-10-12 @ WV028 =
2 dm— | Lapkacsavar M5X12 8 @ WV030 =5
9 @ Lapkacsavar M6X12 10-12 @ WV029 S®
@ Elovago gyirisanya 9,9X1,6XM4 4 @ WG E S
Elovago gyiriisanya 9,35X1,7XM4 6 @ WG002 ==
Lapka gyuriisanya 11,8X1,6XM4 4 @ WG003 E E
Lapka gyirisanya 11,8X2,7XM4 6 @ WG004 =&
Csavarhtizé Torx9 4-6 @ ACHTCO9AAAAA =3
@ Csavarhtizé Torx20 8-10-12 @ ACHTC20AAAAA =
“T” imbuszkulcs hatszégi 2,5 8 @ ACHET25AAAAA
“T" imbuszkulcs hatsz6gu 3 10-12 @ ACHETO03AAAAA

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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Tévtartokkal &llithato
cserelapkas horony-
maréfej T122-hdz

erstellbare Nut-Messerkopfe
mit Distanzringe
fiir T122

Porte-outils
a rainer extensible avec ba-
gues de réglage pour T122

Perynupyembie rosioBKu
CO CMEHHBIMW HOXaMK AN
nasoBaHus

B K6zépsé marofej T122-héz

v "

Edzett acélbdl késziilt test « Mechanikusan régzitett vidia vagd és eldvagd valtélapkak ¢ Kivalo simitas ¢ Tavtarté gyu-
riik dltal szabdlyozhatdan kiilonféle szélességli hornyok kivitelezésére ajanlott » Asztali mardgépen, formazé mardgé-
pen, kettds végprofilozon torténd hasznélatra

<
=
2
=
Sg
=
5
-
=]
—
2
=]

Body in hardened and tempereted steel ¢ HW turnover knives and spurs e Excellent finish e Indicated for the
execution of grooves of different thickness, regulation by means of spacer rings ¢ Can be used on toupie, moulding
machines, double and tenoner machines

DIAMANTE
DIAMOND

=2 @ =Készletenvan  [M = Szillitsi id6 20 munkanap  /\ = Rendelésre
D S F Cikkszam
160 7,5 30 W T140M16075AA
200 7,5 40 W T140M20075AA
' 160 15 30 W T140M16015AA
2 E—'ﬁ_l_ 200 15 40 I T140M20015AA
ey 160 20 30 Il T140M16020AA
=S ‘ 200 20 40 I T140M20020AA
E@ =2 D - 160 30 30 W T140M16030AA
- 200 30 40 M T140M20030AA
Spec. T140M99
0
% POTALKATRESZEK
=s Megnevezés Méretek Cikkszam
§§ Véltlapka 7,5X12X1,5 @ C020M07512AA
S Valtélapka 15X12X1,5 @ C020M15012AA
= Valtolapka 20X12X1,5 @ C020M20012AA
@ e Véltélapka 30X12X1,5 © C020M30012AA
= A— | Rogzitoek 6,8X15X16 @ ETASSS023227
m o __® Rogzitoek 12X10X10 5} ETASS12
. Régzit6ék 16X10X10 (@) ETASS16
~ Rogzitoék 26X10X10 (©) ETASS26
£ R6gzitoék csavar M6X18 ® WV033
E g Rogzitoék csavar M8X16 (0] WV031
= “T kulcs hatszogil 2,5 © ACHET25AAAAA
@ “T”" kules hatszogu 4 © ACHET04AAAAA

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM
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Ma3oBbie Gpe3bl
peryaupyemsie
rPaZyMpOBaHHbBIM KOJIbLLOM

Porte-outils a rainer
extensmle,avec douille
de réglage

Anyaval allithaté
cserelapkas horony-
marofejek

erstellbare Nut-Messerkopfe
mit Vorschneider
(Gewindebuchse)

B Menetes persellyel allithatd horonymaréfejek

Edzett acélbdl készilt test « Mechanikusan régzitett vidia vago és eldvagd valtélapkak o Kivald simitas o Kildnbdzo
szélességli hornyok kivitelezésére javasolt » Gyiirlis anyaval allithaté ¢ Asztali marégépen, formazé mardgépen, kettds
végprofilozon, stb. torténd hasznélatra

<C
o
=
=
S8
=
g%
2
=
—
=
-

Body in hardened and tempereted steel ® HW turnover knives and spurs ® Excellent finish e Indicated for the execution
of grooves of different thickness e Regulation by means of ring nut e Can be used on toupie, moulding machines

@ = Készleten van

www.metalworld.it

[ = Szallitasi id6 20 munkanap

/\ = Rendelésre

DIAMANTE
DIAMOND

D S v F Balos cikkszam Jobbos cikkszam
160 4+75 8 4 30 MT130M16004AL M T130M16004AR
160 611 8 4 30 MT130M16006AL M T130M16006AR
160 8+15 4 4 30 T130M16008AL M T130M16008AR
160 10+195 4 4 30 MWT130M16010AL [ T130M16010AR
160 12+23,5 4 4 30 MWT130M16012AL W T130M16012AR ey
200 4:75 8 4 40 [WT130M20004AL [ T130M20004AR E E
200 611 8 4 40 WT130M20006AL [ T130M20006AR ﬁ =2
200 8-15 4 4 40 WT130M20008AL [ T130M20008AR -
200 10+19,5 4 4 40 WT130M20010AL I T130M20010AR
200 12+23,5 4 4 40 WT130M20012AL W T130M20012AR
Spec. T130M99L T130M99R
=
Ew
- _ ZS
— POTALKATRESZEK 53
| o N | ! Megnevezés Méretek S= Cikkszam E%
- Valtélapka 18X18X1,9 4 @ C100M181819 =
Valtélapka 18X18X2,9 6 © C100M181829
Véaltdlapka 7,5X12X1,5 8 © C020M07512AA
Valtélapka 9,6X12X1,5 10 © C020M09612AA
Valtélapka 11,6X12X1,5 12 © C020M11612AA
. Eldvago 14X14X1,2 4 © C040M14012AA =
Eldvago 14X14X2 6-8-10-12 © C040M14020AA E §
Rogzitosk 6X10X10 8 @ ETASS06 =S
@ Régzitoék 8X10X10 10 @ ETASS08 2
Régzitoék 10X10X10 12 (0} ETASS10
Felfog6csavar M4X3,2X6 4 (€] WV010
Felfogocsavar M4X4X6 6 @ WV011
L Elévagocsavar M5X6X9 8-10-12 @ WV028 §
? Lapkacsavar M5X12 8 @ WV030 =
@ e---S Lapkacsavar MEX12 10-12 @ WV029 S
Elévago gyiriisanya 9,9X1,6XM4 4 @ WG001 < <
Elévagé gyiiriisanya 9,35X1,7XM4 6 @ WG002 = é
Lapka gyirisanya 11,8X1,6XM4 4 O WG003 é =
Lapka gyirisanya 11,8X2,7XM4 6 @ WG004 s §
Csavarhtzé Torx9 4-6 @ ACHTCO9AAAAA 5
@ “T” imbuszkulcs hatszégu 2,5 8 @ ACHET25AAAAA
“T” imbuszkulcs hatszdgu 3 10-12 @ ACHET03AAAAA
"T” Torx kulcs Torx20 8-10-12 @ ACHTT20AAAAA

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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Cserelapkas maro- Fiige-Messerkopfe Porte-outils a feuillurer bpe3bl MyNbTUPAAUYCHbIE
fejek konturmarasra mit Wendeplatten a coupes droites AN KPOMOYHBIX

Edzett acélbdl készilt test » Mechanikusan rdgzitett vidia valtdlapkake Tomor fa, forgacslap és MDF panelek élmara-
sara ajanlott a beszerelt lapkak mindségétél fliggden ¢ Asztali mardgépen, formazé marégépen, stb. térténd hasznalatra

TAGLIO / SEZIONATURA

Body in hardened and tempereted steel ® HW turnover knives  Indicated for edging solid wood, chipboard and MDF
panels based to the quality of the mounted knife e Can be used on toupie, moulding machines

DIAMANTE
DIAMOND

@ =Készletenvan [ = Szallitasi id6 20 munkanap /\ = Rendelésre

D S z F Cikkszdm
A — i 100 30 2 30 Il T160M10030AA
100 50 2 30 [ T160M10050AA
g 125 30 2 30 Il T160M12530AA
125 50 2 30 [l T160M12550AA
ey 125 30 4 30 @ T160M12530BA
=S 125 50 4 30 © T160M12550BA
823 | - i 140 50 4 30 I T160M14050AA
- 180 50 4 40 [l T160M18050AA
D
-
Spec. T160M99
<
oc
> —_— . ,
E g POTALKATRESZEK
% § Megnevezés Méretek Cikkszam
E &« Valtélapka 30X12X1,5 @ C020M30012AB
= Valtélapka 50X12X1,5 © C020M50012AB
Rogzitoék 26X10X10 @ ETASS26
Rogzitdék 46X10X10 @ ETASS46
Csavar M8X16 @ WV031
“T" imbuszkulcs hatszogu 4 © ACHET04AAAAA
e
= - 72 Z4
§ % - fip El6tol. seb. fip El6tol. seb
4000 4 m/min 5000 16 m/min
5000 6 m/min 6000 18 m/min
6000 8 m/min 8000 22 m/min
=5 _ Az adatok csak tajékoztatd jellegiek, a Metal World nem felelés semmilyen helytelen alkalmazasért.
8 C%) l—._ -t _‘l
= O
==
== Fle
=
=
=2
(@
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Cserelapkas marofejek Wendeplatte-Fiige- Porte-outils pesbl 417 06roHKK ¢
konturmarasra Messerkopfe pour dresser nepeMeHHbIMU yrnamu Hoxen

valtakozo ferdeséggel (Alternativer axial Winkel) avec axial alterné

BV Valtakozo élu valtolapkas élmardfejek

Edzett acélbdl készilt test « 3+3 mechanikusan rogzitett vidia véltolapka ¢ Kétoldalan laminalt vagy furnérozott panelek
élmardsara javasolt » A valtakozd tengelyferdeség j6 simitast és az igénybevétel csdkkenését biztositja ¢ Asztali maré-
gépen, formé&zd mardgépen, kettds végprofilozon, stb. térténd hasznalatra

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Body in hardened and tempereted steel ® 3+3 HW turnover knives e Indicated for edging bi-laminated or veneered
panels ¢ The alternated axial grants a good finish and a reduction of the working stress  Can be used on toupie,
moulding machines and double end tenoning machines

DIAMANTE
DIAMOND

7=3+3 @ =Készletenvan [ = Széllitasi id6 20 munkanap  /\ = Rendelésre

D S F Cikkszam
125 56 30 W T174M12556AA
150 56 30 © T174M15056AA
180 56 40 W T174M18056AA

Spec. T174M99

FRESATURA
CUTTING

POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszdm
Véltélapka 30X12X1,5 @ C020M30012AB
Régzitdék 26X13X10 © ETASS131026P
Csavar M10X22 @ WV032
“T” imbuszkulcs hatsz6gi 5 © ACHET05AAAAA

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

)
MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
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Vallas tavtartoval
allithatd cserelapkas
falcmarok

Wendeplatten Falz-
Messekopfe, verstellbar

Porte-outils a feuillurer
extensible

®pe3bl MyNbTUPALUYCHbIE

ANA KPOMOYHbIX

BNV Valtolapkas allithato falcmardéfejek

<C
oc
=
S8 :
NS - ;
23
S Edzett acélbdl készilt test » 4 vago és 4 elévagd mechanikusan rdgzitett vidialapka ¢ IKil6nbdz6 szélességl panelek
g él- és falcmarésdra ajanlott ¢ J¢ fellletmindség az elévagdk miatt ¢ Asztali mardgépekre, formdzé marégépekre, stb.
Body in hardened and tempereted steel e 4 HW turnover knives and 4 spurs e Indicated for edging panels of dif-
ferent thickness e Regulation by means of collar spacers  Can be used on moulding machines and double end
tenoning machines
ks
=3
==
<=
as =4 V=4 @ =Készletenvan M = Szllitasi id6 20 munkanap  /\ = Rendelésre
D S F Cikkszam
160 20,5+40 30 @ T180M16020AA
<« D 160 30,5+60 30 @ T180M16030AA
‘ 160 50,5+100 30 @ T180M16050AA
=. |S (== Spec. T180M99
5= |
SF !
03 ) .
e POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszém
Valtdélapka 20X12X1,5 @ C020M20012AA
Valtélapka 30X12X1,5 © C020M30012AB
Valtélapka 50X12X1,5 @ C020M50012AB
< Elévagé 14X14X2 © C040M14020AA
S . Rogzitosk 16X10X10 ) ETASS16
E S Rogzitoék 26X10X10 (0} ETASS26
§ § W Régzitoék 46X10X10 (0] ETASS46
= Elévagdcsavar M5X8 () WV013
S Csavar M8X16 o W\031
“T” imbuszkulcs hatszogu 4 © ACHET04AAAAA
“T" Torx kulcs Torx20 @ ACHTT20AAAAA
£
EE e
Sa =2 ___ 22|
(g ——————
m '\.__ -- __.0‘

MANDRINI / ATTACCHI

CHUCKS & CLAMPING SYSTEM
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Cserelapkas ferdeéll Wendeplatten Falz- Porte-outils a feuillurer Perynupyembie dhpessl ans
alhtha.tolfallcmaro Messekopfe, verstellbar, extensible a coupes biaises 4eTBePTY C aKCHaNbHbIM
elévagoval mit axial Winkel avec araseurs pa3MeLLeHNEM HOXel

BN Ferdeéli valtolapkas allithato falcmard

et
e "

Edzett acélbol késziilt test » 4 vagd és 4 elovagd mechanikusan régzitett vidialapka * Kilonb6zd szélességl panelek
él- és falcmarésdra ajénlott * Tavtartdgyirik segitségével dllithatd » A véltakozd tengelyferdeség a jo simitast és az
igénybevétel csokkenését biztositja * Asztali marégépen, formazé mardgépen, kettos végprofilozon térténd hasznalatra

<T
o
>
=
S2
=
N
2
=]
—
2
[~

Body in hardened and tempereted steel ® 4 HW turnover knives and 4 spurs e Indicated for edging panels of different
thickness ® Regulation by means of collar spacers e The alternated axial angle grants a good finish and reduces the
working stress @ Can be used on toupie, moulding machines and double end tenoning machines

DIAMANTE
DIAMOND

=4 =4 @ =Készletenvan [ = Széllitasi id6 20 munkanap  /\ = Rendelésre
D S F Cikkszam
160 20,540 30 © T182M16020AA
160 30,560 30 © T182M16030AA
160 50,5100 30 © T182M16050AA
Spec. T182M99 ey
2=
S
POTALKATRESZEK e
Megnevezés Méretek Cikkszam
Véltolapka 20X12X1,5 @ C020M20012AA
Véltolapka 30X12X1,5 © C020M30012AB
Véltolapka 50X12X1,5 @ C020M50012AB
Elovago 14X14X2 © C040M14020AA -
Rogzitoék 16X10X10 ) ETASS16 5
Rogzitoek 26X10X10 @ ETASS26 £ 2
/v e Rogzitosk 46X10X10 @ ETASS46 S §
& Elévagdcsavar M5X8 @ WV013 =
Csavar M8X16 e WV031 =
“T" imbuszkulcs hatszogui 4 @ ACHETO04AAAAA
“T" Torx kulcs Torx20 @ ACHTT20AAAAA
£
¥ EE
] =
@ '\.__ - __.r‘
23
LS
S
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Porte-outils a feuillurer
avec araseurs

Cserelapkas
falcmardk

Falz-Messerkopfe
mit Vorschneider

<I>pe3|>| ANnA YETBEPTU C
noape3HbIMU HOXaMK
elévagoval

BV Valtolapkas falcmardfejek

Edzett acélbdl késziilt test » Mechanikusan régzitett vago és eldvagd vidialapkak ¢ Panelek felsd és/vagy alsé olda-
lan falcok készitésére ajanlott » Témérfa megmunkaldsara alkalmas ¢ Az elévagok jo simitést biztositanak ¢ Asz-
tali mardgépen, formézd mardgépen és kettds végprofilozdn torténd haszndlatra

TAGLIO / SEZIONATURA

Body in hardened and tempereted steel ¢ HW turnover knives and knives e Indicated for rebatting top and/or bottom
side of panels e Suitable for working solid wood  The spurs grant a good finish  Can be used on toupie, moulding
machines and double end tenoning machines

DIAMANTE
DIAMOND

@ =Készletenvan [ = Szallitasi id6 20 munkanap /\ = Rendelésre

D S z v F Cikkszém
100 30 2 4 30 Il T190M10030AA
100 50 2 4 30 [l T190M10050AA
125 30 2 4 30 W T190M12530AA
125 50 2 4 30 [l T190M12550AA
ey 125 30 4 4 30 @ T190M12530BA
=S 125 50 4 4 30  ©T190M12550BA
£3 140 50 4 4 30 ETI90M14050AA
- 180 50 4 4 40 [l T190M18050AA
Spec. T190M99
= . .
E - POTALKATRESZEK
= Megnevezés Méretek Cikkszam
§ § Valtolapka 30X12X1,5 @ C020M30012AB
'<z_: Valtélapka 50X12X1,5 © C020M50012AB
o Eldvagé 14X14X2 © C040M14020AA
Régzitdék 26X10X10 (0} ETASS26
Régzitdék 46X10X10 (@) ETASS46
Elévégdcsavar M5X8 @ WV013
Csavar M8X16 @ WV031
S “T” imbuszkulcs hatsz6gti 4 © ACHET04AAAAA
E 5 “T” Torx kulcs Torx20 © ACHTT20AAAAA
53
[
= *o- -2 ‘
= Sle)
=
=
3
O
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Teste portacoltelli Fiige-und Falz-Messerkdpfe Porte-outils a feuillurer a ®pe3bl And ueTBePTM C
inclinati alterni (Achswinkel) coupes biaises avec araseurs nepeMeHHbIMMU Yramn HoXeN
con rasanti per battute6

BV Valtakozo élferdeségil valtdlapkds falcmardfejek

Edzett acélbdl készilt test « Mechanikusan rogzitett vago és eldvagd vidialapkéak ¢ Panelek felsd és/vagy alsé olda-
I&n falcok készitésére ajanlott » Tomorfa megmunkéldséra alkalmas ¢ A valtakozd élferdeség és az elévagok jo si-
mitast biztositanak ¢ Asztali marégépen, formazé mardgépen és kettds végprofilozdn térténd haszndlatra

<T
o
>
=
S2
=
N
2
=]
—
2
[~

Body in hardened and tempereted steel ¢ HW turnover knives and spurs e Indicated for rebatting top and/or bottom
side of panels ® Suitable for working solid wood  The alternated axial and the spurs grant a good finish e Can be
used on toupie, moulding machines and double end tenoning machines

DIAMANTE
DIAMOND

© =Készletenvan [ = Szallitasi id6 20 munkanap /\ = Rendelésre

D S z v F Cikkszam
125 30 2 4 30 @ T192M12530AA
125 50 2 4 30 © T192M12550AA
125 30 4 4 30 @ T192M12530BA
125 50 4 4 30 © T192M12550BA
140 50 4 4 30 W T192M14050AA Ha
180 50 4 4 40 I T192M18050AA =S
83
Spec. T192M99 =
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszdm =
Valtélapka 30X12X1,5 @ C020M30012AB = o
Véltélapka 50X12X1,5 @ C020M50012AB lgl' E
Elévagé 14X14X2 @ C040M14020AA SR
Régzitoék 26X10X10 o ETASS26 %
Régzitoek 46X10X10 ) ETASS46
Elévagoécsavar M5X8 (0) W\V013
Csavar M8X16 () WV031
“T” imbuszkulcs hatszégi 4 @ ACHET04AAAAA
“T” Torx kulcs Torx20 @ ACHTT20AAAAA
g
Ex
S
L
. — §
___ =5
o e 4
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Cserelapkas DEKING Messerkdpfe fiir DEKING Porte-outils pour DEKING JlerkocnnasHsle GpesepHbie
kénnyifémotvozet en alliage ronoekn ana DEKING
simité mardfejek a raboter coupe hélicoidal

BN DEKING sokfogas simité maréfejek konnyifémbaol

Konnyufém 6tvozetbdl készilt test « Mechanikusan rogzitett vidia vagokések ¢ Kis anyagmennyiség levalasztasara
ajanlott « Formazé mardgépeken torténd haszndlatra

<
o
2
=
S
=
5
gV,
=]
—
2
=

Body in light alloy ® HW turnover knives e Indicated for small chip removal e Can be used on moulding machines

DIAMANTE
DIAMOND

© =Készletenvan [ = Szallitasi id6 20 munkanap /\ = Rendelésre

D S Divv. Z Elovdgdradiusz F Cikkszém
140 79,5 6 9 6 40 W T195M1400795
140 1295 6 15 6 40 | T195M1401295
=1 140 179,5 6 21 6 40 W T195M1401795
{7 140 2295 6 27 6 40 W T195M1402295
25 b
=] i
= | il | POTALKATRESZEK
o - F Megnevezés Méretek Cikkszdm
Profilkés 29,5X11,5X1,5 @ C025MS022258
Profilkés 29,5X11,5X1,5 @ C025MS022259
= Profilkés 29,5X11,5X1,5 @ C025MS022260
5 Valtélapka 29,5X10X1,5 @ C025MS022254
E % Régzitéek 26X13X10 @ ETASS131046P
52 Anyacsavar  25X13,5XM10SX @ WOG01
e« Csavar M10X22 @ WV032
= Lekerekitd késtdmasz jobbos 25X20X17 @ SUPPSMUSDO199923
Lekerekitd késtdmasz balos 25X20X17 @ SUPPSMUSDO199925
Lekerekitokés csavar M6X15 @ WV040

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

N
N
[o°]
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Cserelapkas konny- Wendeplatten - Hobel Porte-outils en alliage JlerkocnnagHsle
fémétvozet gyalu Messerkopf a raboter dpe3epHbie ronoBku
mardfejek [N15 CTPOraHms

[ Sokfogas simitd marofejek konnyufémbol

Kénnylfém otvozetbdl készilt test « Mechanikusan rogzitett vidia vagokések ¢ Kis anyagmennyiség levalasztasara
ajanlott « Formazé mardgépeken tdrténd hasznélatra

<T
o
>
=
S2
=
N
23X
=]
—
2
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Body in light alloy ® HW turnover knives e Indicated for small chip removal ¢ Can be used on moulding machines

DIAMANTE
DIAMOND

3 FOGGAL VAGAS © =Készletenvan [ = Szallitasi idd 20 munkanap /\ = Rendelésre
D S Div. Y4 F Cikkszam
125 94 6 6 30 IT198M125094C
125 138 6 9 30 IMT198M125138C
125 182 6 12 30 IT198M125182C
125 226 6 15 30 IMT198M125226C
140 94 6 6 30 MWT198M140094C ey
140 138 6 9 30 MT198M140138C E E
140 182 6 12 30 IT198M140182C ﬁa
140 226 6 15 30 IMT198M140226C =
Spec. T198M99
=
POTALKATRESZEK E -
Megnevezés Méretek Cikkszam = =
Valtélapka 50X12X1,5 © C028M05012AB = §
Rogzitoek 46X13X10 © ETASS131046P '<£:
Rogzitd anya 15X13,5XM10SX (] WOG01 o
Csavar M10X22 @ W\V032
“T” imbuszkulcs hatszégi 5 © ACHET05AAAAA
£
=5
§ Q
...... =
St =5
=Z 227 I
I Y Y 1 (db] w
=3
=
(@) )

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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Cserelapkas hidro gyalu-
fejek kdnnylfém
otvozetbol

Hydro Wendeplatten -
Hobel Messerkopf

Porte-outils en alliage
a raboter avec hydro

JlerkocnnasHble
(hpe3epHble roNOBKM
rMApo ANf CTPOraHus

BN Hidro sokfogas simitd marofejek konnyifémbol

Konnyufém 6tvozetbol készilt test « Mechanikusan rdgzitett vidia vagokések ¢ Hidro perselyes rendszer a szerszam
és a géporso kdzotti tokéletes csatlakoztatasért » A vagdélek koncentrikussdganak pontosséga nagyobb el6tolési se-
bességet és jobb simitést biztosit ¢ Kis anyagmennyiség levalasztésara * Formazo mardgépeken térténd hasznalatra

<C
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2
=
S
=
5=
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—
2
-

Body in light alloy ® HW turnover knives ® Hydro bush system for a perfect joint between the tool and the spindle of
the machine e The accuracy of concentricity of the cutting edges allows for greater feed speed and a better finish
¢ Indicated for reduced chip removal ® Can be used on moulding mahines

DIAMANTE
DIAMOND

3 FOGGAL VAGAS © =Készletenvan [l = Szallitasi idd 20 munkanap /\ = Rendelésre
D D S Div. Z F A'tip. cikkszém B tip. cikkszam
125 94 6 6 30 MT198M125094A M T198M125094B
N 125 138 6 9 30 MT198M125138A MT198M125138B
125 182 6 12 30 MWT198M125182A M T198M125182B
125 226 6 15 30 WT198M125226A MT198M125226B
ey 140 94 6 6 30 MT198M140094A W T198M140094B
EE S 140 138 6 9 30 MT198M140138A MT198M140138B
ﬁu.:ﬁ =2 140 182 6 12 30 MWT198M140182A M T198M140182B
= 140 226 6 15 30 WT198M140226A M T198M140226B
2
Spec. T198M99 T198M99
r b
< VR
E - POTALKATRESZEK
< = I Megnevezés Méretek Cikkszam
g§ Valtélapka 50X12X1,5 @ C028M05012AB
'<z_: Rogzitoék 46X13X10 © ETASS131046P
o Rogzitdanya 15X13,5XM10SX Q@ WOG01
Csavar M10X22 Q@ WV032
“T" imbuszkulcs hatszdgl 5 @ ACHET05AAAAA
Hidraulikus szivatty © WAGREASEPUMP
£
= g GREASE GUN TYPES GREASE GUN TYPES
[~
em Homlokoldali szivattyu Oldaliranyu szivattyu
Atipus ][ H| B tipus
V)
_E ¥
S 2
23 R
||: E L) g
= e
=
=
=g
(@
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Cserelapkas
tobbfogas
gyalufejek

Spiral-Hobelmesserkdpfe

Porte-outils de rabotage

coupe hélicoidal

JlerkocnnaeHele hpe3epHble
FOMIOBKYU ANA CTPOraHus

Edzett acélbdl készillt test * Mechanikusan régzitett vidia vagokések * A spirdlis kivitel csokkenti az energiaigényt és
a zajt, és megnoveli a szerszam él(et)tartamat ¢ Ivelt panelek kontirmardsara alkalmas ¢ Asztali marégépeken és

formé&zé mardgépeken torténd haszndlatra

Body in hardened and tempereted steel « HW turnover knives e The large spiral execution reduces the electrical
input and the noise and increases the tool life e Suitable for working curved panels ¢ Can be used on moulding

machines and toupie
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DIAMANTE
DIAMOND

2 FOGGAL VAGAS © =Készletenvan [ = Szallitasi id6 20 munkanap /\ = Rendelésre
D S Div. 1Z Furat Cikkszam F=35 Cikkszém F=40 €
120 84 6 20 35/40 MT200M120084A M T200M120084C
120 100 6 24 35/40 WT200M120100A M T200M120100C
120 124 6 30 35/40 MT200M120124A W T200M120124C
120 140 6 34 35/40 MT200M120140A MT200M120140C
120 164 6 40 35/40 MT200M120164A M T200M120164C ey
120 180 6 44 35/40 WT200M120180A M T200M120180C E E
140 84 6 20 35/40 WMT200M140084A M T200M140084C ﬁ =2
140 100 6 24 35/40 MT200M140100A M T200M140100C =
140 124 6 30 35/40 MT200M140124A MET200M140124C
140 140 6 34 35/40 MT200M140140A MT200M140140C
140 164 6 40 35/40 MT200M140164A WMT200M140164C
140 180 6 44 35/40 MT200M140180A MT200M140180C
120 84 8 26 35/40 WT200M120084B W T200M120084D %
120 102 8 32 35/40 WT200M120102B M T200M120102D E ©
120 120 8 38 35/40 EMT200M120120B M T200M120120D = §
120 144 8 46  35/40 MT200M120144B M T200M120144D 5 2
120 162 8 52 35/40 MT200M120162B M T200M120162D %
120 180 8 58 35/40 WT200M120180B M T200M120180D
140 84 8 26 35/40 EMT200M140084B M T200M140084D
140 102 8 32 35/40 MT200M140102B M T200M140102D
140 120 8 38 35/40 MWT200M140120B [WT200M140120D
140 144 8 46  35/40 MT200M140144B M T200M140144D
140 162 8 52 35/40 ET200M140162B M T200M140162D % ©
140 180 8 58 35/40 MT200M140180B M T200M140180D 5 §
o
Spec. T200M99 T200M99
e POTALKATRESZEK B
Lt ) Megnevezés Méretek Cikkszam 55
m e . ..® Valtélapka 12X12X1,5 . ©®C020M12012AA E g
. Régzitoek 10X13X10 © ETASS131010P = %
Csavar M6X18 0 WV033 =3
Rogzitéanya 10X11,5XM6SX (@) WOG04 ==
“T" imbuszkulcs hatszogu 3 © ACHETO3AAAAA = §
@ “T” imbuszkulcs hatszégi 5 © ACHET05AAAAA S
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Betétkéses Spiral-Hobel-Messerkopfe Porte-outils dpe3epHble FON0BKMU CO
tobbfogas a calibrer a coupe hélicoidal CMEHHBIMM pe3Lamn Ans
gyalufejek CTporaHus

B Tébbfogas simité marofejek

L

Edzett acélbdl késziilt test o Mechanikusan régzitett témérvidia betétkések ¢ Moduldrisan dsszeépithetd csatlakoztatas-
sal » A spirdlis kivitel csékkenti az energiaigényt és a zajt, és megnéveli a szerszam él(et)tartamat » Nagyobb anyag-
mennyiség levalasztésara alkalmas ¢ Ivelt panelek kontdrmardsara javasolt ¢ Asztali marégépeken és formazé maré-
gépeken torténd hasznalatra
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Body in hardened and tempereted steel ® Turnover knives in solid carbide ¢ Set up for modular couplings e The
large spiral execution reduces the electrical input and the noise and increases the tool life e Suitable for big chip
removal e Indicated to work curved panels e Can be used on moulding machines and toupie

DIAMANTE
DIAMOND

@ =Készletenvan [ = Szillitdsi ido 20 munkanap  /\ = Rendelésre

13 D S Div. V4 F Cikkszam
q G\_—— 125 80 16 76 40 A T201M125080C
qd ‘ 125 100 16 9% 40 A T201M125100C
q g | 125 120 16 116 40 AT201M125120C
s |94 _‘ 125 140 16 136 40 A T201M125140C
=P dq 125 160 16 156 40 AT201M125160C
EE g q | 125 180 16 176 40 AT201M125180C
E3 g d | 125 200 16 196 40 A T201M125200C
b . la G{ :jeF 125 240 16 236 40 A\ T201M125240C
< b
Spec. T201M99
)
% POTALKATRESZEK
= §‘ Megnevezés Méretek Cikkszam
g § Tomorvidia betétkés 7X12 @ WITRO5HWMAAA
g = Csavar M4X12 @ WV071
= “T Torx kulcs Torx20 @ ACHTT20AAAAA
O

FORATURA
BORING

......

______

@ o ___¢

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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Cserelapkas spiralis
konnydfém

marofejek

......

@___9,
‘@ o

Spiral-Hobel-Messerkopfe

Porte-outils en alliage
a raboter

dpe3epHble FONOBKU CO

CMEHHbIMW HOXaMK Ans
CTporaHus

B Spiralis simitd mardéfejek konnyifémbol

Edzett acélbol készilt test « Mechanikusan rogzitett vidia vagokések ¢ 6-osztati ¢ A nagy spirdlos kivitel csdkkenti
az energiaigényt és a zajt, és megndveli a szerszdm él(et)tartamat » Kdzepes anyagmennyiség levélasztasara alkal-

mas ¢ Asztali marégépeken és formazé mardgépeken torténd hasznélatra

Body in light alloy ® HW turnover knives e 6 divisions ® The large spiral execution reduces the electrical input and
the noise and increases the tool life e Suitable for medium chip removal  Indicated to work curved panels ® Can
be used on moulding machines and toupie

3 FOGGAL VAGAS
D S
125 78
125 96
125 114
125 132
125 150
125 168
125 186
125 204
125 222
125 240
Spec.
POTALKATRESZEK
Megnevezés
Véltélapka
Régzitdék
Régzitéanya
Csavar

“T" mbuszkulcs

Div.

D OO OO O OO D

@ = Készleten van

z F

12 30

15 30

18 30

21 30

24 30

27 30

30 30

33 30

36 30

39 30

Méretek

24X12X1,5
20X13X10
15X13,5XM10sx
M10X22
hatszégi 5

www.metalworld.it

M = Széllitasi idd 20 munkanap

Cikkszam
W T202M125078C
W T202M125096C
W T202M125114A
W T202M125132A
W T202M125150C
W T202M125168C
W T202M125186C
W T202M125204C
W T202M125222C
W T202M125240C

T202M99

Cikkszam
@ C028M02412AA
© ETASS13102015

&) WOG01
Q@ WV032
@ ACHETO5AAAAA

/\ = Rendelésre

FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE TAGLIO / SEZIONATURA
BORING ROUTING CUTTING DIAMOND SAWING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

N
w
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Hidraulikus cserelapkas
spirélis kénnyifém
gyalufejek

Hydro Spiral-Hobel-
Messerkopfe

Porte-outils en alliage
a raboter coupe hélicoidal
avec hydro

®pe3epHble rON0BKM
rMAPO CO CMEHHBIMM
HOXaMu AJiA CTPOraHus

Konnyiifém otvozetbol késziilt test © Mechanikusan régzitett vidia vagokések ¢ 6-osztat » Hidro perselyes rendszer a
szerszam és a géporso kozétti tokéletes csatlakoztatasért » A nagy spirdlos kivitel csokkenti az energiaigényt és a zajt,

és megndveli a szerszam él(et)tartamat » A vagdélek koncentrikussdganak pontosséga nagyobb eldtolasi sebességet és
jobb simitast biztosit ¢ Kézepes anyagmennyiség levalasztasara alkalmas ¢ Formazd mardgépeken torténd hasznalatra

B Hidro simitd mardfejek konnyifémbal
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Body in light alloy ® HW turnover knives e 6 divisions ® Hydro bush system for a perfect joint between the tool and
the spindle of the machine e The large spiral execution reduces the electrical input and the noise and increases
the tool life ® The accuracy of concentricity of the cutting edges allows for greater feed speed and a better finish e
Suitable for medium chip removal e Indicated to work curved panels ¢ Can be used on moulding machines

DIAMANTE
DIAMOND

@ =Készletenvan [ = Szallitasi id6 20 munkanap /\ = Rendelésre

3 FOGGAL VAGAS
D S A'tip. cikkszém B tip. cikkszam
143 78 12 40 WT202M143078A W T202M143078B
143 96 15 40 WMT202M143096A W T202M143096B
143 114 18 40 WT202M143114A W T202M143114B
143 132 21 40 WT202M143132A W T202M143132B
ey 143 150 24 40 WT202M143150A W T202M143150B
EE 143 168 27 40 [MT202M143168A M T202M143168B
‘-6-:’3 =2 143 186 30 40 MWT202M143186A M T202M143186B
- 143 204 33 40 WT202M143204A W T202M143204B
143 222 36 40 WT202M143222A W T202M143222B
143 240 39 40 WT202M143240A W T202M143240B
163 78 12 40 WT202M163078A M T202M163078B
163 96 15 40 WT202M163096A M T202M163096B
% 163 114 18 40 WT202M163114A W T202M163114B
=4 163 132 21 40 [WT202M163132A W T202M163132B
== 163 150 24 40 MWT202M163150A W T202M163150B
§ 53 163 168 27 40 MT202M163168A MT202M163168B
% 163 186 30 40 WT202M163186A M T202M163186B
163 204 33 40 WT202M163204A W T202M163204B
163 222 36 40 WT202M163222A W T202M163222B
163 240 39 40 WT202M163240A W T202M163240B
Spec. T202M99 T202M99
£2
=3
om . .
= POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszam
Véltdlapka 24X12X1,5 @ C028M02412AA
Rogzitoék 20X13X10 © ETASS13102015
B § e Rogzitdanya 15X13,5XM10sx @ WOG01
S g L~ P25 Csavar M10X22 © WV032
=2 s @ e Csavar hatszogii 5 @ ACHETO5AAAAA
'<\_i § @ Hidr. szivattyd ©  GREASEPUMP
=3
=P
=g
S GREASE GUN TYPES GREASE GUN TYPES
@ Homlokoldali szivattyu Oldaliranyu szivattyu
Atipus B tipus

-
f

- T

=
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Cserelapkas spiralis ferde- Spiral-Hobel-Messerképfe _ Porte-outils en alliage bpe3epHble FONoBKM CO
8l konnytfém marofejek a raboter a coupes biaises CME@HHBIMM aKCHANbHLIMU

HOXaMmun

Kénnyufém 6tvozetbdl késziilt test « Mechanikusan rogzitett vidia vagokések ¢ 6-osztatti » A nagy spiralos kivitel csok-
kenti az energiaigényt és a zajt, és megndveli a szerszam él(et)tartamat » Kdzepes anyagmennyiség levalasztasara al-
kalmas * Ivelt panelek konturmarésdra javasolt ¢ Asztali marogépeken és formazo mardgépeken torténd hasznélatra

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Body in light alloy ® HW turnover knives e 6 divisions e The large spiral execution reduces the electrical input and
the noise and increases the tool life ® Suitable for medium chip removal e Indicated to work curved panels e Can
be used on moulding machines and toupie

DIAMANTE
DIAMOND

3 FOGGAL VAGAS @ =Készletenvan [ = Szallitasi idd 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
D S Div. z F Cikkszam
125 78 6 12 30 Il T203M125078C
125 96 6 15 30 I T203M125096C
125 114 6 18 30 W T203M125114C
125 132 6 21 30 W T203M125132C
125 150 6 24 30 W T203M125150C ey
125 168 6 27 30  MT203M125168C =S
125 186 6 30 30 MT203M125186C ﬁ =2
125 204 6 33 30 W T203M125204C =
125 222 6 36 30 Il T203M125222C
125 240 6 39 30 Il T203M125240C
Spec. T203M99
=
, , Ew
POTALKATRESZEK 5 E
Megnevezés Méretek Cikkszam S
Véltélapka 24X12X1,5 @ C028M02412AA =
Rogzitdek 20X13X10 © ETASS13102015 =
Rogzitdanya 15X13,5XM10sx @ WOG01
Csavar M10X22 Q@ WV032
“T” imbuszkulcs hatszégi 5 @ ACHET05AAAAA
£2
=5
§ Q
0. e = E
L N ES
(@)
==
=+
=S
7ah %
(@
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Cserelapkas spiralis
ferdeélu hidro maro-
fejek konnytfémbal

Hydro Spiral-Hobel-
Messerkdpfe

Porte-outils en alliage
a raboter a coupes biaises
avec hydro

dpesepHble FONOBKM
rMAPO CO CMEHHBIMM
AKCMaNnbHBIMM HOXaMW

BN Hidro ferdeéll spiralis simito maréfejek konnyifémbol

Koénnyufém 6tvozetbdl késziilt test « Mechanikusan rdgzitett vidia valtélapkak ¢ 6-osztati » Hidroperselyes rendszer
a szerszam és a géporsd kozotti tokéletes csatlakoztatéasért o A nagy spirdlos kivitel csokkenti az energiaigényt és a zajt,
és megndveli a szerszam él(etftartamat ¢ A vagoélek koncentrikussagénak pontossaga nagyobb elotolasi sebességet
és jobb simitést biztosit * Kdzepes anyagmennyiség levalasztasara alkalmas ¢ Ivelt panelek kontirmarasara javasolt
¢ Formazé mardgépeken torténd hasznélatra
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Body in light alloy ® HW turnover knives e 6 divisions ® Hydro bush system for a perfect joint between the tool and
the spindle of the machine e The large spiral execution reduces the electrical input and the noise and increases
the tool life ® The accuracy of concentricity of the cutting edges allows for greater feed speed and a better finish ¢
Suitable for medium chip removal  Indicated to work curved panels ¢ Can be used on moulding machines

DIAMANTE
DIAMOND

3 FOGGAL VAGAS @ =Készletenvan [ = Szallitasi idd 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
D S Atip. cikkszam B tip. cikkszam
143 78 12 40 WT203M143078A ET203M143078B
143 96 15 40 WT203M143096A WT203M143096B
143 114 18 40 WT203M143114A ET203M143114B
143 132 21 40 T203M143132A WT203M143132B
ey 143 150 24 40 WT203M143150A ET203M143150B
E E 143 168 27 40 [MT203M143168A MT203M143168B
‘&’3 =2 143 186 30 40 [WT203M143186A MT203M143186B
- 143 204 33 40 WT203M143204A WT203M143204B
143 222 36 40 WT203M143222A W T203M143222B
143 240 39 40 T203M143240A WT203M143240B
163 78 12 40 WT203M163078A ET203M163078B
163 96 15 40 WT203M163096A W T203M163096B
= 163 114 18 40 WT203M163114A W T203M163114B
%% 163 132 21 40 WT203M163132A [MT203M163132B
=5 163 150 24 40 WT203M163150A W T203M163150B
§ P 163 168 27 40 MT203M163168A M T203M163168B
% 163 186 30 40 WT203M163186A MT203M163186B
163 204 33 40 MT203M163204A WT203M163204B
163 222 36 40 [WT203M163222A W T203M163222B
163 240 39 40 WT203M163240A W T203M163240B
Spec. T203M99 T203M99
=o
2=
= S POTALKATRESZEK
= Megnevezés Méretek Cikkszam
Valtélapka 24X12X1,5 @ C028M02412AA
Régzitoék 20X13X10 @ ETASS13102015
Régzitdanya 15X13,5XM10sx (@) WOG01
= P Csavar M10X22 (6] WV032
§ 5 "ﬂ “T" kulcs hatszogti 5 @ ACHETO5AAAAA
E g 9 @ Hidr. szivattyu Q@ WAGREASEPUMP
=t ~(@
:
% % GREASE GUN TYPES GREASE GUN TYPES
= % Homlokoldali szivattyd Oldaliranyu szivattyu
@ Atipus ) @T ,\: B tipus
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Cserekéses
gyalufejek

Hobel-Messerkdpfe Porte-outils de rabotage dpe3epHbie FON0BKN AN

CTporaJibHbIX CTAaHKOB

[ 7204 ) HS / [N Gyalukésfejek

Konnyufém 6tvozetbél vagy edzett acélbdl készilt test o 4 mechanikusan régzitett cserélhetd gyorsacél kés (CO11) e
Igény esetén vidiakéssel (CO10) is szdllithatd ¢ Kis és kézepes anyagmennyiség levalasztasara alkalmas  J9 felilet-
mindség ¢ Formé&zdé mardgépeken torténd hasznélatra

<C
o
>
=
S2
=
g%
2
=]
—
2
[

Body in light alloy or in hardened and tempereted steel e 4 HS turnover knives (CO11) e On request can be supplied
with HW turnover knives (C010) e Suitable for small and medium chip removal ® Good finish e Can be used on

moulding machines

www.metalworld.it

DIAMANTE
DIAMOND

I= © =Készletenvan [ = Szallitasi id6 20 munkanap /\ = Rendelésre
O D S F Acél cikkszam  Kdnnyufém cikkszdm
- 125 80 40 ET204MAAAAAAA I T204MAAAAABA
125 100 40 MT204MABAAAAA  IT204MABAAABA
125 120 40 MT204MACAAAAA  IIT204MACAAABA
125 130 40 WT204MADAAAAA  IT204MADAAABA
125 150 40 W T204MAEAAAAA [l T204MAEAAABA Ha
S 125 170 40 M T204MAFAAAAA [ T204MAFAAABA E E
125 180 40 WT204MAGAAAAA  IIT204MAGAAABA ﬁ =2
125 210 40 MT204MAHAAAAA  IT204MAHAAABA =
125 230 40 W T204MAJAAAAA [ T204MAJAAABA
125 240 40 W T204MALAAAAA [ T204MALAAABA
140 120 40 WT204MBCAAAAA  T204MBCAAABA
140 130 40 WT204MBDAAAAA  IT204MBDAAABA
140 150 40 W T204MBEAAAAA W T204MBEAAABA =
140 180 40 WT204MBGAAAAA  WIT204MBGAAABA % S
140 210 40 WT204MBHAAAAA  ET204MBHAAABA ==
140 230 40 W T204MBJAAAAA I T204MBJAAABA 5 2
140 240 40 W T204MBLAAAAA W T204MBLAAABA %
Spec. T204M99 T204M99
POTALKATRESZEK =
Megnevezés Méretek S= Cikkszam = =
Gyorsacél kés 80X30X3 @ C011S0080AAA § 2
Gyorsacél kés 100X30X3 © C011S0100AAA
Gyorsacél kés 120X30X3 @ C011S0120AAA
Gyorsacél kés 130X30X3 @ C011S0130AAA
Gyorsacél kés 150X30X3 @ CO011S0150AAA =
@. e Gyorsacél kés 180X30X3 © C011S0180AAA = =
L2 e, Gyorsacél kés 210X30X3 @ C01150210AAA 8%
m e __® Gyorsacél kés 230X30X3 © C011S0230AAA §§_
, Gyorsacél kés 240%30X3 @ CO011S0240AAA ==
Rogzitoek 78X19X15 80 © ETASS1915078 E E
Régzitoek 98X19X15 100 @ ETASS1915098 =0
Régzitoek 118X19X15 120 © ETASS1915118 = §
Rogzitdek 128X19X15 130 @ ETASS1915128 =
@ Rogzitoék 148X19X15 150 © ETASS1915148 a: s
Rogzitoék 178X19X15 180 @ ETASS1915178 S §
Régzitoék 208X19X15 210 © ETASS1915208 g S
Régzit6ék 228X19X15 230 @ ETASS1915228 §S
Rogzitoek 238X19X15 240 @ ETASS1915238 S
Csavar M10X20 ® WV053 S8
“T” imbuszkulcs hatsz6gu 5 © ACHET05AAAAA g E

N
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Cserekéses hidro
gyalufejek

Hydro-Hobel-Messerkdpfe Porte-outils de rabotage

avec hydro

®pe3epHble rON0BKU
rMAPO ANA CTPOraNbHbIX
CTaHKOB

Kdnnyiifém 6tvdzetbol vagy edzett acélbol készilt test « 4-10 mechanikusan régzitettgyorsacél kés (CO11) ¢ Igény ese-
tén vidiakéssel (CO10) is szdllithaté « Hidroperselyes rendszer a szerszam és a géporsé kdzotti tokeletes csatlakozta-

tasért o Kis és kdzepes anyagmennyiség levalasztaséra alkalmas ¢ A vagoélek koncentrikussagénak pontosséga na-
gyobb eldtolasi sebességet és jobb simitast biztosit ¢ Forméazé mardgépeken torténd hasznalatra

HS /W Hidro gyalukésfejek

<C
o
=
=
S8
=
gg
23
=
—
=
=

Body in light alloy or in hardened and tempereted steel ® 4 HS turnover knives (CO11) e On request can be supplied
with HW turnover knives (C010)  Hydro bush system for a perfect joint between the tool and the spindle of the
machine e Suitable for small and medium chip removal e The accuracy of concentricity of the cutting edges allows
for greater feed speed and a better finish ¢ Can be used on moulding machines

DIAMANTE
DIAMOND

Atipus @ =Készletenvan  [M = Széllitési id 20 munkanap  /\ = Rendelésre
D D ] z F Acél cikkszam Konnyufém cikkszém
143 80 4 40 AT204MCAAACAA A T204MCAAACBA
143 100 4 40 A T204MCBAABAA A\ T204MCBAABBA
143 130 4 40 AT204MCDAABAA A T204MCDAABBA
143 150 4 40 A\ T204MCEAABAA A T204MCEAABBA
Ha 143 180 4 40 AT204MCGAABAA A T204MCGAABBA
EE 143 230 4 40 A T204MCJAABAA A T204MCJAABBA
‘ﬁ S 163 80 4 40 A\T204MDAAABAA /A T204MDAAABBA
- 163 100 4 40 /A\T204MDBAABAA A\ T204MDBAABBA
163 130 4 40 A\T204MDDAABAA A T204MDDAABBA
163 150 4 40 A\ T204MDEAABAA A\ T204MDEAABBA
163 180 4 40 /A\T204MDECACBA A T204MDGAABBA
163 230 4 40 A\ T204MDJAABAA A T204MDJAABBA
% 163 80 6 40 A\T204MDABABAA A\ T204MDABABBA
=3 163 100 6 40 /\T204VMDBBABAA A\ T204MDBBABBA
== 163 130 6 40 AT204MDDBABAA A T204MDDBABBA
5 2 163 150 6 40 /\T204MDEBABAA A\ T204MDEBABBA
% 163 180 6 40 AT204MDGAACBA A T204MDGBABBA
163 230 6 40 A\ T204MDJBABAA  /\ T204MDJBABBA
163 80 8 40 AT204MDACABAA A T204MDACABBA
163 100 8 40 AT204MDBCABAA A T204MDBCABBA
163 130 8 40 AT204MDDCABAA  AT204MDDCABBA
163 150 8 40 /\T204MDECABAA  /\ T204MDECABBA
% ® 163 180 8 40 AT204MDGCABAA A T204MDGCABBA
5 g 163 230 8 40 A\ T204MDJCABAA  /\ T204MDJCABBA
em 203 180 6 40 A\ T204MEGBABAA  /\ T204MEGBABBA
203 230 6 40 A\ T204MEJBABAA  /\ T204MEJBABBA
203 180 8 40 A\ T204MEGCABAA  /\ T204MEGCABBA
203 230 8 40 A\ T204MEJCABAA  /\ T204MEJCABBA
= 203 180 10 40 A\ T204MEGDABAA A T204MEGDABBA
z ‘E’ 203 230 10 40 /\ T204MEJDABAA A T204MEJDABBA
i
= § @ Spec. T204M99 T204M99
=3
= GREASE GUN TYPES
s § Homlokoldali szivattyu
3 Atipus Q

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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Cserekéses hidro
gyalufejek

Hydro-Hobel-Messerkdpfe Porte-outils de rabotage

avec hydro

®pe3epHble rONOBKU
TMAPO AN1A CTPOra/ibHbIX
CTaHKOB

( T204H ) HS / [ Hidro gyalukésfejek

Konnyiifém 6tvozetbol vagy edzett acélbdl késziilt test » 4-10 mechanikusan rogzitettgyorsacél kés (CO11) « Igény ese-
tén vidiakéssel (CO10) is szallithat6 ¢ Hidroperselyes rendszer a szerszam és a géporsd kozétti tokéletes csatlakozta-

tasért » Kis és kdzepes anyagmennyiség levalasztasara alkalmas A vagoélek koncentrikussaganak pontossaga na-
gyobb elbtoldsi sebességet és jobb simitast biztosit ¢ Forméazé mardgépeken torténd hasznalatra

Body in light alloy or in hardened and tempereted steel ® 4 HS turnover knives (CO11) e On request can be supplied
with HW turnover knives (C010) e Hydro bush system for a perfect joint between the tool and the spindle of the
machine e Suitable for small and medium chip removal e The accuracy of concentricity of the cutting edges allows
for greater feed speed and a better finish e Can be used on moulding machines

Oldaliranyd szivattyu
B tipus

B tipus @ =Készleten van [ = Szillitasi id6 20 munkanap /) = Rendelésre

D D S z F Acél cikkszam  Kénnyiifém cikkszam
. 143 80 4 40 /AT204MCAAACAA A\ T204MCAAACBA
143 100 4 40 /\T204MCBAACAA /\T204MCBAACBA
143 130 4 40 AT204MCDAACAA /A\T204MCDAACBA
143 150 4 40 /A T204MCEAACAA /\ T204MCEAACBA
143 180 4 40 AT204MCGAACAA A T204MCGAACBA
S 143 230 4 40 A T204MCJAACAA /\ T204MCJAACBA
163 80 4 40 /AT204MDAAACAA /\T204MDAAACBA
163 100 4 40 /\T204MDBAACAA /\T204MDBAACBA
163 130 4 40 /\T204MDDAACAA /AT204MDDAACBA
163 150 4 40 A T204MDEAACAA /\ T204MDEAACBA
163 180 4 40 AT204MDGAACAA /\T204MDGAACBA
163 230 4 40 A\ T204MDJAACAA /\ T204MDJAACBA
163 80 6 40 /\T204MDABACAA /\T204MDABACBA
163 100 6 40 /\T204MDBBACAA /\T204MDBBACBA
163 130 6 40 AT204MDDBACAA /\T204MDDBACBA
163 150 6 40 A\ T204MDEBACAA /\T204MDEBACBA
163 180 6 40 AT204MDGBACAA /\T204MDGBACBA
163 230 6 40 A T204MDJBACAA /\ T204MDJBACBA
163 80 8 40 /A\T204MDACACAA /\T204MDACACBA
163 100 8 40 /\T204MDBCACAA /\T204MDBCACBA
163 130 8 40 AT204MDDCACAA /A\T204MDDCACBA
163 150 8 40 /\T204MDECACAA /\T204MDECACBA
163 180 8 40 AT204MDGCACAA /\T204MDGCACBA
163 230 8 40 A\ T204MDJCACAA /\ T204MDJCACBA
203 180 6 40 /\T204MEGBACAA /\ T204MEGBACBA
203 230 6 40 /\ T204MEJBACAA /\ T204MEJBACBA
203 180 8 40 /\T204MEGCACAA /\ T204MEGCACBA
203 230 8 40 /\ T204AMEJCACAA /\ T204MEJCACBA
203 180 10 40 AT204MEGDACAA /\T204MEGDACBA
203 230 10 40 /\T204MEJDACAA /\ T204MEJDACBA

pec.
GREASE GUN TYPES

www.metalworld.it
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FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE
BORING ROUTING CUTTING DIAMOND

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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Potalkatrészek a Ersatzteile fiir Hobel- Accessoires 3anacHble 4acTu K
T204-T204H gyalufejekhez Messerkopfe T204-T204H pour T204-T204H dbpeszam T204-T204H

HS /N Potalkatrész a T204-

<
=
2
=
Sg
=
5
-
=]
—
2
=]

3 mm vastag gyorsacél kések ¢ Edzett acél rogzitdékek
HS knives with 3 mm thickness e Clamping wedges in hardened and tempereted steel
==
=3
=3
= POTALKATRESZEK @ =Készletenvan [ = Szallitasi idd 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
Megnevezés Méretek Z= S= Cikkszém
Gyorsacélkés 80X30X3 @ C011S0080AAA
Gyorsacélkés 100X30X3 @ C011S0100AAA
Gyorsacélkés 130X30X3 @ C011S0130AAA
Gyorsacélkés 150X30X3 @ C011S0150AAA
= Gyorsacélkés 180X30X3 @ C011S0180AAA
EE Gyorsacélkés 230X30X3 © C011S0230AAA
ﬁ 2 Vidiakés 80X30X3 @ CO10MO080AAA
- Vidiakés 100X30X3 @ CO10M0100AAA
Vidiakés 130X30X3 @ CO10M0130AAA
Vidiakés 150X30X3 @ C010MO0150AAA
Vidiakés 180X30X3 @ CO10M0180AAA
Vidiakés 230X30X3 @ C010M0230AAA
= Régzit6ek 78X19X15 4 80 @ ETASS1915078
% © Rogzitoék 98X19X15 4 100 @ ETASS1915098
=z E Régzitoek 128X19X15 4 130 @ ETASS1915128
5 = Régzitoek 148X19X15 4 150 @ ETASS1915148
% Rogzitdek 178X19X15 4 180 @ ETASS1915178
Rogzitoek 228X19X15 4 230 @ ETASS1915228
Rogzitoek 78X24X11  6/8/10 80 @ ETASS1124078
Rogzitoék 98X24X11  6/8/10 100 @ ETASS1124098
Régzit6ek 128X24X11  6/8/10 130 @ ETASS1124128
Régzitoek 148X24X11  6/8/10 150 @ ETASS1124148
% ) Rogzitdek 178X24X11  6/8/10 180 @ ETASS1124178
5 g Régzitoek 228X24X11  6/8/10 230 © ETASS1124228
e Csavar M10X20 @ WV053
“T” imbuszkulcs hatszogu 5 © ACHET05AAAAA
Hidraulikus szivattyy @ GREASEPUMP

=
=5
=

=
S©
=
<t Q.
\§
=3
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(=]
=
=2
=S
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RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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Simitd késfejek
onbealld késekkel

Hobel-Messerkdpfe
mit Fliehkraftspannung

Porte-outils de rabotage dpe3epHble roN0BKM
QUICK SYSTEM ans

CTpOraHus

Koénnytifém 6tvdzethol vagy edzett acélbél készilt test « 4 gyorsacél Centrolock dnbedllé kés mechanikusan rogzit-
ve * Igény esetén vidia Centrolock késekkel is szdllithatd ¢ J6 fellletmindség ¢ Kis és kdzepes anyagmennyiség le-
vélasztasara alkalmas ¢« Form&zd mardgépeken torténd hasznélatra

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Body in light alloy or in hardened and tempereted steel 4 HS turnover knives Centroluck self positioning  On
request can be supplied with HW turnover knives Centroluck self positioning e Suitable for small and medium chip
removal e Good finish e Can be used on moulding machines

DIAMANTE
DIAMOND

I= © =Készletenvan [ = Szallitasi id6 20 munkanap /\ = Rendelésre
=TT D S d z Acél cikkszam Konnyifém cikkszéam
125 100 40 4 WT207MA125100  IT207ML125100
125 130 40 4 WT207MA125130  IT207ML125130
| 125 150 40 4 WT207MA125150  ET207ML125150
S 125 180 40 4 WT207MA125180  IMT207ML125180
125 210 40 4 W T207MA125210 W T207ML125210 ey
125 230 40 4 |WT207MA125230 I T207ML125230 E E
125 240 40 4 |WT207MA125240 I T207ML125240 ﬁ =2
= ! 140 130 40 4 |WT207MA140130  WT207ML140130 =
F- D._ 140 150 40 4 |WT207MA140150  ET207ML140150
140 180 40 4 |WT207MA140180  IMT207ML140180
B 140 210 40 4 |WT207MA140210  ET207ML140210
1 140 230 40 4 |WT207MA140230 W T207ML140230
140 240 40 4 |WT207MA140240  WT207ML140240 %
2
Spec. T207M99 T207M99 ==
S8
=
o
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszdm
Gyorsacélkés 100X16X3 @ C003S100AAAA
Gyorsacélkés 130X16X3 © C003S130AAAA
Gyorsacélkés 150X16X3 @ C003S150AAAA —
Gyorsacélkés 180X16X3 @ C003S180AAAA '5 S
Gyorsacélkés 210X16X3 @ C0035210AAAA = §
Gyorsacélkés 230X16X3 @ C003S230AAAA 2
Gyorsacélkés 240X16X3 @ C003S240AAAA
Vidiakés 100X16X3 @ C004M100AAAA
Vidiakés 130X16X3 @ C004M130AAAA
o.Te Vidiakés 150X16X3 @ C004M150AAAA §
= A— | Vidiakés 180X16X3 @ C004M180AAAA Iz
.. ® Vidiakés 210X16X3 @ C004M210AAAA §§
@ Vidiakés 230X16X3 @ C004M230AAAA 5 %
Vidiakés 240X16X3 © C004M240AAAA =3
Régzitdék 98X18,2X14,7 @ ETASS1518098 é :,e:J
Régzitoek 128X18,2X14,7 @ ETASS1518128 = §
Rogzitdek 148X18,2X14,7 @ ETASS1518148 5
m Rogzitoek 178X18,2X14,7 @ ETASS1518178
Régzitoek 208X18,2X14,7 @ ETASS1518208 % é
Régzit6ek 228X18,2X14,7 @ ETASS1518228 ; S
Régzitoek 238X18,2X14,7 @ ETASS1518238 = i
Csavar M6X20 ® WV069 £
“T" imbuszkulcs hatszégti 3 @ ACHETO3AAAAA = ;
w S
=5

N
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Hidro simitd késfejek
onbealld késekkel

Hydro Hobel-Messerkdpfe
mit Fliehkraftspannung

Porte-outils de rabotage
avec hydro

®pe3epHble rONOBKM
rnapo QUICK SYSTEM
L1 CTpOraHus

Kdnnyifém otvozetbdl vagy edzett acélbdl készilt test « Hidro hivellyel egydtt » 4 gyorsacél Centrolock dnbedllé kés
mechanikusan rdgzitve ¢ Igény esetén vidia Centrolock késekkel is szallithatd ¢ J6 felliletmindség » Forméazé mard-
gépeken torténd haszndlatra

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Body in light alloy or in hardened and tempereted steel ® Complete with Hydro sleve e 4 HS turnover knives Centroluck
self positioning  On request can be supplied with HW turnover knives Centroluck self positioning e Suitable for
small and medium chip removal ¢ Good finish e Can be used on moulding machines

DIAMANTE
DIAMOND

Atipus
Z=4/6/8/10 @ =Készletenvan  [W = Széllitési id6 20 munkanap  /\ = Rendelésre

N D S z Acél cikkszam  Konny(ifém cikkszam
143 100 4 A T207M14310AA A\ T207M14310AH
143 130 4 A T207M14313AA /A T207M14313AH
143 150 4 A T207M14315AA /A T207M14315AH
S 143 180 4 A T207M14318AA /A T207M14318AH
ey 143 210 4 A T207M14321AA A T207M14321AH
E E 143 230 4 A\ T207M14323AA A\ T207M14323AH
cﬁ =2 143 240 4 A T207M14324AA A\ T207M14324AH
- ! 163 130 4 A T207M16313AB A\ T207M16313Al
163 150 4 A T207M16315AB A T207M16315Al
- 163 180 4 A T207M16318AB A\ T207M16318Al
163 210 4 A T207M16321AB A T207M16321Al
163 230 4 A\ T207M16323AB  /\ T207M16323Al
% 163 240 4 A T207M16324AB  /\ T207M16324Al
E S 163 130 6 A\ T207M16313AC A\ T207M16313AL
= E 163 150 6 A\ T207M16315AC A\ T207M16315AL
SR 163 180 6 ,\T207M16318AC A\ T207M16318AL
% 163 210 6 A\ T207M16321AC /\ T207M16321AL
163 230 6 /\T207M16323AC /\ T207M16323AL
163 240 6 A\ T207M16324AC /\ T207M16324AL
163 130 8 A\ T207M16313AD A\ T207M16313AM
163 150 8 A T207M16315AD A\ T207M16315AM
163 180 8 A T207M16318AD A\ T207M16318AM
% e 163 210 8 A T207M16321AD A\ T207M16321AM
'n<:: E 163 230 8 A T207M16323AD A\ T207M16323AM
ol 163 240 8 A T207M16324AD A\ T207M16324AM
203 180 6 /\ T207M20318AE /\ T207M20318AN
203 230 6 ,\ T207M20323AE A\ T207M20323AN
203 240 6 /\ T207M20324AE /\ T207M20324AN
= e 203 180 8 A\ T207M20318AF A T207M20318A0
= CZ" _"— 203 230 8 A\ T207M20323AF A\ T207M20323A0
8% ® @ 203 240 8 A T207M20324AF A T207M20324A0
E ns_ 203 180 10 A\ T207M20318AG /\ T207M20318AP
% § 203 230 10 A T207M20323AG A\ T207M20323AP
g a 203 240 10 A\ T207M20324AG  /\ T207M20324AP

=8
% Spec. T207M99 T207M99

GREASE GUN TYPES

Homlokoldali szivattyu
Atipus

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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Hidro simitd késfejek
onbealld késekkel

......
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Hydro Hobel-Messerkdpfe
mit Fliehkraftspannung

Porte-outils de rabotage

avec hydro

®dpe3epHble rON0BKM

ruapo QUICK SYSTEM

aona crtporaHuna

Konnyiifém oétvozetbol vagy edzett acélbol készilt test o Hidro hiivellyel egyitt » 4 gyorsacél Centrolock énbedlld kés

mechanikusan régzitve ¢ Igény esetén vidia Centrolock késekkel is szdllithaté ¢ J¢ fellletmindség ® Formazé maro-
gépeken torténd hasznalatra

Body in light alloy or in hardened and tempereted steel ® Complete with Hydro sleve © 4 HS turnover knives Centroluck
self positioning ¢ On request can be supplied with HW turnover knives Centroluck self positioning e Suitable for
small and medium chip removal ¢ Good finish ® Can be used on moulding machines

B tipus
1=4/6/8/10

D
143
143
143
143
143
143
143
163
163
163
163
163
163
163
163
163
163
163
163
163
163
163
163
163
163
203
203
203
203
203
203
203
203
203

Spec.

100
130
150
180
210
230
240
130
150
180
210
230
240
130
150
180
210
230
240
130
150
180
210
230
240
180
230
240
180
230
240
180
230
240

Z

0O 00O O OO0 OOOWOW™OWOMOWOOH”OO”O”OOOoOOo B~

—_ a
o O © ©

@ = Készleten van

Acél cikkszam
/A\T207M14310BA
/\T207M14313BA
/A\T207M14315BA
/\T207M14318BA
/A\T207M14321BA
/\T207M14323BA
/\T207M14324BA
/\T207M16313BB
/\T207M16315BB
/\T207M16318BB
/A\T207M16321BB
/\T207M16323BB
/\T207M16324BB
/\T207M16313BC
/A\T207M16315BC
/\T207M16318BC
/A\T207M16321BC
/\T207M16323BC
/\T207M16324BC
/\T207M16313BD
/A\T207M16315BD
/\T207M16318BD
/\T207M16321BD
/\T207M16323BD
/\T207M16324BD
/\T207M20318BE
/\ T207M20323BE
/\ T207M20324BE
/\ T207M20318BF
/\ T207M20323BF
/\ T207M20324BF
/\T207M20318BG
/\T207M20323BG
/\T207M20324BG

T207M99

www.metalworld.it

[ = Széllitasi id6 20 munkanap

Konnyifém cikkszam

/A T207M14310BH
/\ T207M14313BH
A T207M14315BH
A\ T207M14318BH
A T207M14321BH
A\ T207M14323BH
/\ T207M14324BH
/\ T207M16313BI
/A T207M16315BI
/\ T207M16318BI
A T207M16321Bl
A\ T207M16323Bl
A\ T207M16324B
/\ T207M16313BL
/\ T207M16315BL
/\ T207M16318BL
/\ T207M16321BL
/\ T207M16323BL
A\ T207M16324BL
/\T207M16313BM
/\T207M16315BM
/\T207M16318BM
/AT207M16321BM
/\T207M16323BM
/\T207M16324BM
/\ T207M20318BN
A\ T207M20323BN
/\ T207M20324BN
A\ T207M20318B0
/\ T207M20323B0
/\ T207M20324B0
/\ T207M20318BP
/\ T207M20323BP
/\ T207M20324BP

T207M99

/\ = Rendelésre

GREASE GUN TYPES

Oldaliranyu szivattyu
B tipus

FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE TAGLIO / SEZIONATURA
BORING ROUTING CUTTING DIAMOND SAWING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

N
w
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Simito késfejek
onbealld késekkel
Weinig gépekre

Hobel-Messerkdpfe Porte-outils de rabotage dpe3epHble ronosku QUICK

SYSTEM ans ctaHkoB Weinig

B

Edzett acélbol készilt test » 4 gyorsacél vagy vidia Centrolock dnbedllé kés mechanikusan régzitve ¢ Jé felliletmindség
* Power Lock befogé Weinig és SCM gépekhez

mit Fliehkraftspannung pour Weinig

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Body in hardened and tempereted steel ® Knifes Gentrolock self positioning e On request can be supplied with HW
turnover knives Centroluck self positioning ¢ Good finish e Can be used on Weinig and SCM machines

DIAMANTE
DIAMOND

1=2/4 @ =Készletenvan  [M = Széllitési id6 20 munkanap  /\ = Rendelésre

] Acél cikkszam Kdnnyifém cikkszém
; 125 100 2 AT207M12510CA  /\T207M12510DA
125 130 2 AT207M12513CA  /\T207M12513DA
l 125 150 2 AT207M12515CA /A T207M12515DA
125 180 2 AT207M12518CA  /\T207M12518DA
=P 125 210 2 AT207M12521CA A T207M12521DA
= E 8 125 230 2 AT207M12523CA A\ T207M12523DA
£3 125 100 4  AT207M12510CB A T207M12510DB
= 125 130 4  AT207M12513CB  /\T207M12513DB
> 125 150 4  AT207M12515CB A T207M12515DB
- 125 180 4  NAT207M12518CB  /\T207M12518DB
o 125 210 4  AT207M12521CB A T207M12521DB
125 230 4  NAT207M12523CB  /\T207M12523DB
<C ————
oc
Eg Spec. T207M99 T207M99
£5
oSO
S&
=
o.

FORATURA
BORING
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MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM
®

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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Pétalkatrészek a T207-
T207H-T207W-hez

3anacHble 4acTu K
tpeszam T207-T207H-
T207W

Ersatzteile fiir T207-
T207H-T207W

Accessoires pour T207-
T207H-T207W

HS /[ Pétalkatrészek a T207-T207H-T207W mardfejekhez

3 mm vastag gyorsacél kések ¢ Edzett acél rogzitdékek « 3 mm vastag vidiakések ¢ Edzett acél rogzitoekek

<T
o
>
=
S2
=
N
2
=]
—
2
[~

HS knives with 3 mm thickness e Clamping wedges in hardened and tempereted steel ¢ HW knives with 3 mm
thickness ¢ Clamping wedges in hardened and tempereted steel

DIAMANTE
DIAMOND

© =Készletenvan [ = Szallitasi id6 20 munkanap /\ = Rendelésre

Megnevezés Méretek Cikkszam
, Gyorsacélkés 100X16X3 @ CO0035100AAAA
8, Gyorsacélkés 130X16X3 @ C003S130AAAA
L L | Gyorsacélkés 150X16X3 © C003S150AAAA
Gyorsacélkés 180X16X3 © C003S180AAAA
Gyorsacélkés 210X16X3 @ C003S210AAAA =
Gyorsacélkés 230X16X3 © C003S230AAAA EE
Gyorsacélkés 240X16X3 © C003S240AAAA ﬁa
Vidiakés 100X16X3 © C004M100AAAA L
3 Vidiakés 130X16X3 @ C004M130AAAA
Vidiakés 150X16X3 @ C004M150AAAA
Vidiakés 180X16X3 © C004M180AAAA
Vidiakés 210X16X3 © C004M210AAAA
Vidiakés 230X16X3 @ C004M230AAAA b=
Vidiakés 240X16X3 © C004M240AAAA EQ
Régzit6ek 98X18,2X14,7 @ ETASS1518098 E"E
Régzitoek 128X18,2X14,7 © ETASS1518128 g%
Rogzitdék 148X18,2X14,7 @ ETASS1518148 =
Rogzitdek 178X18,2X14,7 @ ETASS1518178 -
Rogzitdek 208X18,2X14,7 @ ETASS1518208
Rogzitoék 228X18,2X14,7 @ ETASS1518228
Régzitoék 238X18,2X14,7 @ ETASS1518238
Csavar M6X20 @ WVIPSM06X20
“T” imbuszkulcs hatszégi 3 @ ACHET03AAAAA

-

www.metalworld.it
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MANDRINI / ATTACCHI
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FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE TAGLIO / SEZIONATURA
BORING ROUTING CUTTING DIAMOND SAWING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

N
[=2]
(o}

Gyalufejek allithato
lekerekitd és élletord

betétkésekkel

Messerkopfe mit standard
Kanten-Abrund/Fase
Wendemesser

HS Gyalufejek al

Porte-outils de rabotage
avec couteaux brisees
arretes

ithato betétkésekkel

®pe3epHas ronoeka ans
CTPOraHus C peryaupyembimMm
HOXamu ana hacok

Gyalufejek allithaté betétkésekkel (1,5 - 5 radiusszal) » Konnyifém dtvdzetbdl vagy edzett acélbdl készilt test o Lehe-
tdség lesarkitott profilok készitésére ¢ 4 gyorsacél (HS) Centrolock dnbedlld kés mechanikusan régzitve ¢ Vidia (HW)
Centrolock késekkel is kaphat6 ¢ J6 simités ¢ Kis és kdzepes anyagmennyiség eltavolitasara asztali marégépen

Planer cutterhead with adjustable inserts (radius from 1,5 to 5) e Body in light alloy or in hardened and tempereted
steel ¢ Possibility to do bevelling profiles ® 4 HS turnover knives Centrolock self positioning e On request can be
supplied with HW turnover knives Centrolock self positioning ¢ Suitable for small and medium chip removal ¢ Good

]84

......

m lx.______.z‘

finish  Can be used on moulding machines

=4 @ =Készletenvan [ = Szillitdsi id 20 munkanap  /\ = Rendelésre
D S F Acél cikkszam  Kdnnylfém cikkszam
125 100 242 40 A\ T207SR12510E A\ T207SR12510F
125 130 2+2 40 /\ T207SR12513E A\ T207SR12513F
125 150 2+2 40 A\ T207SR12515E A\ T207SR12515F
125 180 2+2 40 /\ T207SR12518E A\ T207SR12518F
125 210 2+2 40 A\ T207SR12521E A\ T207SR12521F
125 230 2+2 40 /\ T207SR12523E A\ T207SR12523F
140 130 2+2 40 A\ T207SR14013E A\ T207SR14013F
140 150 2+2 40 /\ T207SR14015E A\ T207SR14015F
140 180 242 40 /\ T207SR14018E /\ T207SR14018F
140 210 2+2 40 A\ T207SR14021E  /\ T207SR14021F
140 230 2+2 40 /\ T207SR14023E  /\ T207SR14023F
Spec. T207M99 T207M99

www.metalworld.it



3anacHble 4acTu K
tpeszam T207R

. Accessoires pour porte outils

Pétalkatrészek T207R Ersatzteile fiir Messerkopfe
maréfejekhez T207R

( T207RC | HS /B Pétalkatrészek T207R maréfejhez

3 mm vastagsagu gyorsacél kések ¢ 3 mm vastagsagu vidia kések ¢ HWM lekerekit és élletord betétkések o Edzett
acél rogzitoékek

<C
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S2
=
g%
2
=]
—
2
[

HS knives with 3 mm thickness ¢ HW knives with 3 mm thickness ¢ HWM radius and bevel inserts e Clamping
wedges in hardened and tempereted steel  Clamping wedges in hardened and tempereted steel

DIAMANTE
DIAMOND

© =Készletenvan [ = Szallitasi id6 20 munkanap /\ = Rendelésre

Megnevezés Méretek Cikkszém
Gyorsacélkés 100X16X3 @ C003S100AAAA
Gyorsacélkés 130X16X3 @ C003S130AAAA
Gyorsacélkés 150X16X3 @ CO003S150AAAA
Gyorsacélkés 180X16X3 @ C003S180AAAA
Gyorsacélkés 210X16X3 @ C003S210AAAA e
Gyorsacélkés 230X16X3 @ C003S230AAAA EE
Gyorsacélkés 240X16X3 @ C003S240AAAA ﬁ%
Vidiakés 100X16X3 @ C004M100AAAA =
Vidiakés 130X16X3 @ C004M130AAAA
Vidiakés 150X16X3 © C004M150AAAA
Vidiakés 180X16X3 @ C004M180AAAA
- Vidiakés 210X16X3 @ CO04M210AAAA

www.metalworld.it

! | 16, Vidiakés 230X16X3 @ C004M230AAAA =
L L | Vidiakés 240X16X3 @ C004M240AAAA %g
Régzitdék 98X18,2X14,7 @ ETASS1518098 P §
Rogzitoék 128X18,2X14,7 @ ETASS1518128 SR
Rogzitdék 148X18,2X14,7 @ ETASS1518148 %
Rogzitoek 178X18,2X14,7 @ ETASS1518178
Rogzitdék 208X18,2X14,7 @ ETASS1518208
Rogzitdék 228X18,2X14,7 @ ETASS1518228
Rogzitoek 228X18,2X14,7 @ ETASS1518238
Csavar M6X20 @ WVTPSM06X20
“T” imbuszkulcs hatszogii 3 @ ACHETO3AAAAA %g
Jobbos profilkés - R=1 15X20X2 @ CS00MO01510RH 5 g
Jobbos profilkés - R=1,5 15X20X2 @ CSOOMO01515RH ™
Jobbos profilkés Jobbos profilkés - R=2 15X20X2 @ CSO00MO01520RH
Jobbos profilkés - R=3 15X20X2 @ CSO0OMO01530RH
Jobbos profilkés - R=4 15X20X2 @ CSOO0M01540RH
Jobbos profilkés - R=5 15X20X2 @ CSOOMO1550RH =
Jobbos profilkés - 45° 15X20X2 @ =5
Balos profilkés - R=1 15%X20%X2 @ CSOOMO1510LH §E
Balos profilkés Balos profilkés - R=1,5 15X20%X2 @ CS00MO01515LH ES
Balos profilkés - R=2 15X20%X2 @ CSO0MO01520LH ; §
Balos profilkés - R=3 15X20X2 @ CS00M01530LH E E
Balos profilkés - R=4 15X20%X2 @ CS00MO01540LH =2
Balos profilkés - R=5 15%20%2 @ CS00MO01550LH = §
. Balos profilkés - 45° 15X20%2 @ -
Jobbos profilkés tdmasz L
Jobbos profilkés fészek 17X21%22 © SUPPSM1721RH L
Balos profilkés fészek 17X21X22 @ SUPPSM1721LH 5 E
Profilkés csavar @ WV005 ==
Rogzitbcsavar @ WV029 3 §
Profilkés bedllitécsavar () WV005 S
e
Balos profilkés tdmasz ; '%_
=W

N
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PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE
ROUTING CUTTING DIAMOND
. L
J/
®

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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Cserelapkas lesarkitd
45°-0s maréfejek

%

C

D1

@._e
e
N X

Fase-Messerkopfe

B Lesarkito 45°-0s mardfejek

Chamfering 45° cutterhead 4 standard knives in HW e Good finish in different application e Suitable for small

and medium chip removal

=4

160
160
160
160

Spec.

POTALKATRESZEK
Megnevezés
Valtélapka
Valtélapka
Rogzitoék
Rogzitdek
Csavar
Régzitdanya
“T” imbuszkulcs

30
50
30
50

Porte outils a chanfreiner
a plaquettes réversibles

@ = Készleten van

F Tipus
30 A
30 A
30 B
30 B

Méretek
30X12X1,5
50X12X1,5

13X10X26
13X10X46
M10X22
15X13,5XM10SX
hatszégi 5

www.metalworld.it

M = Széllitasi idd 20 munkanap

Cikkszam

Il T210M16030AA
Il T210M16050AA
Il T210M16030BA
Il T210M16050BA

T210M99

Cikkszam

@ C020M30012AB
@ C020M50012AB
@ ETASS131026P
@ ETASS131046P
@ WV032
(0) WOG01
@ ACHET05AAAAA

®pe3bl CO CMEHHbIM
HOXOM Ha 45°

Standard lapkas 45°-0s lesarkité mardfejek ¢ 4 vidiakés ¢ J6 fellletmindség e Kis és kézepes anyaglevalasztasra képes

/\ = Rendelésre



Bejarati és belso ajté Kombi-Frasern fiir Profil Jeu de porte-outils profil KomnnekT dhpe3 ans Asepent
profil mardcsoport

B Szerszamkészlet belsé ajté profilokhoz

Mardcsoport bejarati és belsd ajté profilokhoz ¢ Edzett acélbdl készilt test ¢ Mechanikusan régzitett vidia cserekések
* Amoduldris maréfej 6-féle profil kivitelezését teszi lehetdveé kildnbdzd méretekben o Asztali mardgépeken, profilmard
gépeken és végprofilozdgépeken hasznalhatd
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Profiled cutters set for inside door production e Body in hardened and tempereted steel ® HW turnover knives e
The cutterhead as modular allow the creation of 6 different profiles of various sizes ® To mount on toupie, moulding
machines and tenoning machines

DIAMANTE
DIAMOND

=2 @ =Készletenvan [ = Széllitsi id6 20 munkanap  /\ = Rendelésre
Nr D S z v S1 F Cikkszdm
1 160 25 2 2 50 AT216M1602501
2 166 8 2 2 2 50 /AT216M1660802
3 166 8 2 2 2 50 A\T216M1660803
4 160 25 2 2 50 A\T216M1602504
5 160 30 2 2 4 50 A\T216M1603005
6 50 100 30 2\ B0300100AAAR g ]
POTALKATRESZEK % E
Megnevezés Méretek Nr Prof. R Cikkszdm £°
Profilkés 25X30X2 1 A /\ C216M2530P1A
Profilkés 25X30X2 1 B /\ C216M2530P1B
Profilkés 25X30X2 1 C /\ C216M2530P1C
Profilkés 25X30X2 1 D /\ C216M2530P1D
Profilkés 25X30X2 1 E /\ C216M2530P1E =
Profilkés 25X30X2 1 F /\ C216M2530P1F E -
Valtolapka 7,5X12X1,5 2,3 @ C020M07512AA =
Profilkés 25X30X2 4 A /\ C216M2530P4A §§
Profilkés 25X30X2 4 B /\ C216M2530P4B '<£:
Profilkés 25X30X2 4 C /\ C216M2530P4C o
Profilkés 25X30X2 4 D /\ C216M2530P4D
Profilkés 25X30X2 4 E /\ C216M2530P4E
C Profilkés 25X30X2 4 F A C216M2530P4F
Valtdlapka 30X12X1,5 5 © (C020M30012AB
Radiusz betétkés 22X16X5 1,4 3 @ C044M220R30A =
o e Radiusz betétkés 22X16X5 1,2,3,4,5 45° @ C044M220AASA E §
 —— | Elovago 14X14X2 2,3,5 @ C040M14020AA S
C I Rogzitdanya @10X11,5XM6SX 1,45 5) W0G04 -
Rogzitoék 21X13X10 1,4 @ ETASS131021P1
Rogzitoék 6X10X10 2,3 Q@ ETASS06
Rogzitoék 26X13X10 5 @ ETASS131026P2 =
Elévagé csavar M5X6 2,3,5 Q@ WV028 _
@ ﬂ Lesarkité/Radiusz csavar M5X20 1,45 @ WVTPSMO05X20 § %
Lesarkité/Radiusz csavar M5X8 2,3 Q@ WV013 E =
A profi B profi Rogzitoék csavar M6X18 14,5 ) Wv033 =
Rogzitoék csavar M5X10 2,3 (0) WV015 5 §
(=]
)
Az ar tartalmazza a késeket, a tavtartokat és 3 csavarhizot. 3

The price included knives, spacing collars and 3 screwdrivers.
C profil D profil

2 0

E profil F profil

Reg.:8/12 4

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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Bejarati és belso ajto Kombi-Frasern Jeu de porte-outils KoMnnekT wunopesHbix hpes
profil mardcsoport fiir Konterprofil contre-profil ANs ABepei

BNl Szerszamkészlet belsé ajtd kontraprofilokhoz

Mardcsoport bejarati és belsd ajtd kontraprofilokhoz ¢ Edzett acélbél készilt test ¢ Mechanikusan rogzitett vidia
cserekések ¢ A moduldris maréfej 6-féle profil kivitelezését teszi lehetévé kiilonbdzo méretekben ¢ Asztali mard-
gépeken, profilmard gépeken és végprofilozdgépeken hasznalhatd
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Profiled (counter profiles) cutters set for inside door production e Body in hardened and tempereted steel ® HW
turnover knives e The cutterhead as modular allow the creation of 6 different profiles of various sizes ® To mount
on toupie, moulding machines and tenoning machines

DIAMANTE
DIAMOND

=2 @ =Készleten van  [M = Széllitési id6 20 munkanap  /\ = Rendelésre
Nr D S 4 v S1 F Cikkszam
N Bl 7 320 25 2 2 2 50 A\ T216M3202508
C_v 8 314 25 2 2 2 50 ~\ T216M3142509
320 — 9 284 30 2 2 2 50 A\ T216M2843010
25L 1 T 10 50 100 30 £\ B0300100AAAR
Eo oo
EE 8 l Spec. T216M99
B3 [ . .
e POTALKATRESZEK
314 <F Megnevezés Méretek Nr  Profil R Cikkszam
Profilkés 25X30X2 7 A /\ C216M2530C7A
Profilkés 25X30X2 7 B /\ C216M2530C7B
Profilkés 25X30X2 7 C /\ C216M2530C7C
< C_.yﬁ Profilkés 25X30X2 7 D /\ £216M2530C7D
E . Profilkés 25X30X2 7 E /\ C216M2530C7E
g E <294 — T Profflke's 25X30X2 7 & /\ C216M2530C7F
SS |30 5 Profilkés 25X30X2 8 A A C216M2530C8A
'<z‘E K —100 Profilkés 25X30X2 8 B /\ C216M2530C8B
=5 8 [ i Profilkés 25X30X2 8 C /\ C216M2530C8C
5 ct Profilkés 25X30X2 8 D /\ C216M2530C8D
314 <F Profilkés 25X30X2 8 E /\ £216M2530C8E
Profilkés 25X30X2 8 F /\ C216M2530C8F

Valtélapka 30X12X1,5

Rédiusz betétkés 22X16X5 7,89 3 @ C044M220R30A

...... Radiusz betétkés 22X16X5 7,89 45° @ CO44M220AASA
S e | Elévagé 14X14%x2 7,89 © C040M14020AA
9 e Rogzitéanya 10X11,5XM6SX  7,8,9 @ W0G04
Rogzitoek 21X13X10 7,8 @ ETASS131021P1

©

@ C020M30012AB

FORATURA
BORING
)
®,

Rogzitoek 26X13X10 9 @ ETASS131026P2
WV028
WV013
WV040
WV033

Elévago csavar M5X6  7,8,9

Elévago csavar M5X8 9
Lesarkité/Radiusz csavar Mex15 7,89
Rogzitdék csavar M6x18 7,89

A profil B profil

Az &r tartalmazza a késeket, a tavtartokat és 2 csavarhizot.
The price included knives, spacing collars and 2 screwdrivers.

C profil D profil

)]

E profil F profil

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

N
~
o

www.metalworld.it



Uvegléc visszanyerd Glasleistentrennset Jeu de porte-outils KomnnekT dhpe3 ans
csoport pour le cope de profile OTpe3KM WTanmka

B Szerszamkészlet tivegléc visszanyerd profillal

Bejarati és belso ajtok Uvegléc visszanyerd profilmardja ¢ Edzett acélbol késziilt test ¢ Mechanikusan rogzitett vidia
cserekések ¢ Asztali mardgépeken, profilmard gépeken és végprofilozégépeken hasznalhaté
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Profiled tool set for bead recovering ¢ Body in hardened and tempereted steel ¢ HW turnover knives ® To mount on
toupie, moulding machines and tenoning machines

DIAMANTE
DIAMOND

1=32+2 @ =Készleten van M= Széllitési id6 20 munkanap  /\ = Rendelésre
r ikkszam
N D S z v S1 F Cikksza
C"' 11 169 15 2 30 A T216M1691511
v 12 200 3,2 32 30 A\ LC20M2003207
155
R
15 @ POTALKATRESZEK g ©
12 | , . . . 7 ==
o . Megnevezgs , Méretek Nr  Profi R Cikkszam § E
l< 200 Profilkés 15X20X32 11 3 A C216M152011A S
Profilkés 15X20X2 11 45° A\ C216M152011B
Ek 12X13X10 11 @ ETASS131012P
Rogzitbanya ~ @10X11,5XM6SX 11 @ WO0G04
Ekcsavar M6X18 11 @ Wv033
=
2
£2
Az 4r tartalmazza a késeket és 1 csavarhizot. =5
The price included knives and 1 screwdriver. S
[t
=
<T
o

FORATURA
BORING

______

0. ®
m v____9 ”

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

N
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Butorajté marokészlet Werkzeuggarnitur Profil portes de meuble KomnnekT dpe3 ans
fiir Mébeltiiren et menuiserie MebesbHON 00BA3KM

Obbprofilos mardéfejkészlet konyhabutor ajtdkhoz

2 mardfejbdl allé készlet cserélhetd késekkel konyhabutor ajtékhoz e 22 - 27 mm kdzotti vastagsagu profilokhoz ¢ 5
ki16nbdz6 profillal kaphaté ¢ Asztali mardgépen torténd hasznalatra
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Set composed of 2 cutterheads with interchangeable knives for kitchen cabinet doors  From 22 to 27 thickness of
profile  With 5 different profiles available e Can be used on toupie machine

DIAMANTE
DIAMOND

=2 @ =Készletenvan [ = Szillitdsi id 20 munkanap  /\ = Rendelésre
Nr D S z | R F Cikkszam
1 140 15 2 2 30 A\ T218M1401501
2 140 30 2 2+2 30 /\T218M1403002
Spec. T218M99
2w , .
E E POTALKATRESZEK
£ Megnevezés Méretek Tipus Profil g Cikkszém
b= Valtélapka 15X12X1,5 1 A C020M15012AA
Profilkés 30X26,2X2 2 1 C218M3026201
Profilkés 30X26,2X2 2 2 A (218M3026202
Profilkés 30X26,2X2 2 3 A (218M3026203
Profilkés 30X26,2X2 2 4 (218M3026204
= Profilkés 30X26,2X2 2 5 C218M3026205
E < Rogzitoék 12X13X10 1 ETASS131012P
ﬁ § Rogzitoék 26X13X10 2 ) ETASS131026P2
§ = Csavar M6X18 1 ® WV033
% Csavar M10X22 2 ) WV032
Rogzitdanya 10X11,5XM6 SX 1 ® WO0G04
Régzitdanya ~ 15X13,5XM10 SX 2 ) WOGO1
“T” imbuszkulcs hatszogti 3 1 P ACHETO03AAAAA
“T" imbuszkulcs hatszégii 5 2 ACHET05AAAAA
£
55
§ xQ Az ar tartalmazza a késeket, a tavtartokat és 2 csavarhizot.
The price included knives, spacing collars and 2 screwdrivers.
3 f‘ﬁ Q:\‘? © b
@ 5/9.5 <
N «of ; b N //% of
B § o 4//473:# 1. profil 8 o
35 = el d
ES o 9 N
=
E : 2. profil %
=W,
=g
S
=
=S
NS
£ %
S 4. profil
SE
=2
=
=<
25 %
5. profil

N
~
N

www.metalworld.it



Allithaté marofejek Verstellbarer Porte-outils bouvetage KoMnnekT perynupyembix
toldashoz Verleim-Messerkopf extensible bpe3 ans cpawBaHms

B Allithaté toldé maréfejek

Edzett acélbol készilt test » Mechanikusan rdgzitett vidia vagdkések ¢ Fix profilos toldasok kivitelezésére javasolt ¢
Asztali mardgépeken és profilmardgépeken torténd hasznalatra.

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Body in hardened and tempereted steel ® HW turnover knives e Indicated for the excution of joints with a fixed
profiled part e To mount on toupie and moulding machines

DIAMANTE
DIAMOND

1=2+2 @ =Készletenvan M= Szallitasi idd 20 munkanap  /\ = Rendelésre
D S Amin A max F Cikkszam
140 40 30 48 40 [ T219M14040AA
140 60 48 84 40 W T219M14040AB
Spec. T219M99
POTALKATRESZEK % S
Megnevezés Méretek Cikkszém § E
Profilkés 40X25X2 @ C219M402502A g
Profilkés 60X25X2 © C219M602502A
Rogzitoék 36X10X10 @ ETASS36
Rogzitoek 56X10X10 @ ETASS56
Csavar M8X16 @ WV031
“T” imbuszkulcs hatsz6gt 4 © ACHETO4AAAAA <
=
£2
25
S8
Az ar tartalmazza a késeket, a tavtartokat és 1 csavarhizot. =
The price included knives, spacing collars and 1 screwdriver. ==

FORATURA
BORING

48-54-60
66-72-78-84

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

N
~
w

www.metalworld.it



Cserelapkas profil- Profil-Messerkopfe Porte-outils profilé dpe3epHbie FONI0BKM
mardfejek a plaquettes interchangeable A8 MPOGUNbHBIX
HOXen

[ T206 | HS / B Maro6fejek profilkésekhez

Edzett acélbol késziilt test ¢ 4 gyorsacél (HS)/ vidia (HW) bordashati kés (vastagsdg 8 mm)* ¢ Témor fak megmunka-
|aséra alkalmas ¢ Alapvetoen asztali marégépeken hasznalhaté

<C
o
2
=
S
=
5=
-
=]
—
2
-

Body in hardened and tempereted steel ® 4 HS/HW knurled turnover knives (thickness 8 mm)* e Suitable for working
solid wood ¢ Can be used on moulding machines

DIAMANTE
DIAMOND

=4 @ =Készletenvan [ = Szillitdsi id 20 munkanap  /\ = Rendelésre
D S F Cikkszam
122 60 40 Il T2060BABAOAX
122 80 40 M T2060BBBAOAX
122 100 40 Il T2060BCBAOAX
122 130 40 B T2060BDBA0AX
ey 122 150 40 Il T2060BEBAOAX
E E 122 180 40 B T2060BFBAOAX
ﬁu.:e =2 122 230 40 Il T2060BGBAOAX
= 137 60 50 I T2060CABAOAX
137 80 50 Il T2060CBBADAX
137 100 50 M T2060CCBADAX
137 130 50 Il T2060CDBA0OAX
137 150 50 Il T2060CEBADAX
% 137 180 50 Il T2060CFBAOAX
E © 137 230 50 M T2060CGBAOAX
£5
S Spec. T206099
=
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek S= Cikkszém
Régzitoék 58X24X11 60 @ ETASS1124058
. Régzitdék 78X24X11 80 @ ETASS1124078
E § Régzitdék 98X24X11 100 @ ETASS1124098
S 5 Régzitdék 128X24X11 130 @ ETASS1124128
- Rogzitoek 148X24X11 150 @ ETASS1124148
Roégzitdék 178X24X11 180 © ETASS1124178
Rogzitoek 228X24X11 230 © ETASS1124228
e Csavar M10X20 @ WV053
it | “T’ imbuszkulcs hatszogii 5 @ ACHETO5AAAAA
@ e._.® * A kések nincsenek benne, igény szerint profilozva vagy nyersen széllithatdk (ldsd 542,543,544. oldal)
* Knifes are not included, on request they are supplied profiled or not profiled (see pag. 542,543,544).

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

N
J
~

www.metalworld.it



Cserelapkas hidro profil-
marofejek

Hydro-Profil-Messerkopfe Porte-outils Hydro

pour plaquettes profilées

dpe3epHbie FON0BKN FMAPO
ANS NPOGUNLHBIX HOXEN

Edzett acélbdl készilt test » 4 gyorsacél (HS)/ vidia (HW) bordashatu kés (vastagsag 8 mm)*s Hidro perselyes rendszer
a szerszam és a géporsd kozotti tokéletes csatlakoztatésért ¢ Témor fak megmunkdldséra alkalmas » Alapvetéen asz-
tali mardgépeken hasznalhatd

HS /BN Hidro marofejek profilkésekhez

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Body in hardened and tempereted steel ¢ HS/HW knurled turnover knives (thickness 8 mm)* e Hydro bush system
for a perfect joint between the tool and the spindle of the machine ¢ Suitable for working solid wood e Can be used
on moulding machines

DIAMANTE
DIAMOND

@ =Készletenvan [ = Szallitasi id6 20 munkanap  /\ = Rendelésre

D ] z FMax  Atip. cikkszdm B tip. cikkszam
137 80 4 40 M T2060CBBAAAX T2060CBBABAX
137 100 4 40 M T2060CCBAAAX MT2060CCBABAX
137 130 4 40 [WT2060CDBAAAX  T2060CDBABAX
137 150 4 40 M T2060CEBAAAX [l T2060CEBABAX
137 180 4 40 | T2060CFBAAAX [l T2060CFBABAX ey
137 230 4 40 WT2060CGBAAAX MT2060CGBABAX E E
150 80 4 50 [MT2060DBBAAAX T2060DBBABAX ﬁ =2
150 100 4 50 WT2060DCBAAAX MT2060DCBABAX =
150 130 4 50 [WT2060DDBAAAX MT2060DDBABAX
150 150 4 50 M T2060DEBAAAX MT2060DEBABAX
150 180 4 50 [ T2060DFBAAAX [ T2060DFBABAX
150 230 4 50 WT2060DGBAAAX MT2060DGBABAX
B 150 80 6 50 MT2060DBCAAAX T2060DBCABAX =
150 100 6 50 WT2060DCCAAAX T2060DCCABAX E ©
150 130 6 50 WT2060DDCAAAX T2060DDCABAX P §
150 150 6 50 W T2060DECAAAX MT2060DECABAX 5 2
150 180 6 50 W T2060DFCAAAX [ T2060DFCABAX %
— 150 230 6 50 WT2060DGCAAAX T2060DGCABAX
163 80 8 50 W T2060EBDAAAX T2060EBDABAX
163 100 8 50 W T2060ECDAAAX mT2060ECDABAX
163 130 8 50 |MT2060EDDAAAX I T2060EDDABAX
g?ﬁﬁ zia(:eugﬁnwp ES 163 150 8 50 W T2060EEDAAAX | T2060EEDABAX
TYPE A Q_l 163 180 8 50 | T2060EFDAAAX | T2060EFDABAX % ©
f“"—"?_ ‘ 163 230 8 50 W T2060EGDAAAX mT2060EGDABAX 5 §
| o
L
Spec. T206099 T206099
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek S= Z= Cikkszém
Rogzitdék 78X19X15 80 4 @ ETASS1915078 . §
TYPEB Q» Rogzitdek 98X19X15 100 4 @ ETASS1915098 § %
| Rogzitoek 128X19X15 130 4 @ ETASS1915128 E g
i Rogzitoék 148X19X15 150 4 @ ETASS1915148 =S
Régzit6ék 178X19X15 180 4 @ ETASS1915178 E é
Régzitoek 228X19X15 230 4 @ ETASS1915228 = :,f
Régzitéek 78X24X11 80 6/8 @ ETASS1124078 = §
Régzitoek 98X24X11 100 6/8 @ ETASS1124098 S
Rogzitdek 128X24X11 130 6/8 @ ETASS1124128 e
Rogzitek 148X24X11 150 6/8 @ [ETASS1124148 5 §
Régzitoék 178X24X11 180 6/8 @ ETASS1124178 ; §
Régzitoék 228X24X11 230 6/8 © ETASS1124228 § S
I Csavar M10X20 @ WV053 Sx
‘_‘ “T’imbuszkulcs ~ hatszogii 5 © ACHETO5AAAAA = 2
® @ Hidraulikus szivattyu @ WAGREASEPUMP ; E.E_.
@ ______ * A kések nincsenek benne, igény szerint profilozva vagy nyersen széllithatok (Idsd 542,543,544. oldal) E %_
* Knifes are not included, on request they are supplied profiled or not profiled (see pag. 542,543,544). v

www.metalworld.it

N
ol

7



[onoBku co
CMEHHbIMU HOXaMK
ans ctaHkos Weinig

Cserelapkas Power-
lock hidro profilmard
fejek Weinig gépekhez

Profil-Messerkopfe-
Powerlock fiir Weinig HSK

Porte-outils a profiler
pour fers crantés pour Weinig
Powerlock

HS /[ Pow erlock hidro marofejek profilkésekhez

Edzett acélbdl készilt test 4 gyorsacél (HS) / vidia (HW) bordashatu kés (vastagsag 8 mm)* ¢ POWERLOCK szar
Weinig és SCM gépekhez « Tomér fak megmunkalasara alkalmas

<C
o
=
=
S8
=
gg
23
=
—
=
=

Body in hardened and tempereted steel ® HS/HW knurled turnover knives (thickness 8 mm)* ¢ POWERLOCK shank
for Weinig and SCM machines ¢ Suitable for working solid wood

DIAMANTE
DIAMOND

@ =Készletenvan [ = Szallitasi id6 20 munkanap /\ = Rendelésre

D S z Balos cikkszam Jobbos cikkszam
'_-:') E 90 60 2 I T2060AAAAWAL I T2060AAAAWAR
90 80 2 M T2060ABAAWAL M T2060ABAAWAR
90 100 2 I T2060ACAAWAL M T2060ACAAWAR
| 90 130 2 I T2060ADAAWAL M T2060ADAAWAR
ey i 90 150 2 M T2060AEAAWAL M T2060AEAAWAR
E E i S 90 180 2 M T2060AFAAWAL M T2060AFAAWAR
cﬁ 3 \ 90 230 2 I T2060AGAAWAL M T2060AGAAWAR
- 1 920 60 4 M T2060AABAWAL M T2060AABAWAR
1 g 90 80 4 M T2060ABBAWAL M T2060ABBAWAR
90 100 4 M T2060ACBAWAL M T2060ACBAWAR
! 90 130 4 M T2060ADBAWAL M T2060ADBAWAR
90 150 4 M T2060AEBAWAL M T2060AEBAWAR
% 90 180 4 M T2060AFBAWAL M T2060AFBAWAR
E s 90 230 4 M T2060AGBAWAL M T2060AGBAWAR
=5 |
§ 2 —1 Spec. T206099L T206099R
2 © |
!
@ | POTALKATRESZEK
g Megnevezés Méretek 5= Cikkszdm
Rogzitdék 58X24X11 60 @ ETASS1124058
= Rogzitoek 78X24X11 80 @ ETASS1124078
E § Rogzitoek 98X24X11 100 @ ETASS1124098
S 5 Rogzitoek 128X24X11 130 @ ETASS1124128
. Rogzitoek 148X24X11 150 @ ETASS1124148
Rogzitoek 178X24X11 180 © ETASS1124178
Rogzitdék 228X24X11 230 @ ETASS1124228
& Csavar M10X20 @ WV053
_"— “T” imbuszkulcs hatszogi 5 @ ACHET05AAAAA
@ e . ® *A Kések nincsepek benne, igény szerint profilozva. vagy nyersen sza'llithagték (lasd 542,543,544. oldal)
* Knifes are not included, on request they are supplied profiled or not profiled (see pag. 542,543,544).

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

Minden védjegy a jogos birtokosénak a tulajdona. All trademarks are the property of their respective holders.

N
~
(=]

www.metalworld.it



Porte-outils hélicoidal

Cserelapkas spiral-
maroéfejek

Spiral-Hobel-Messerkdpfe CTpora/ibHble MHOrOHOXeBble

CTaNbHbl€ FONOBKU

v e

Edzett acélbél vagy kdnnyiifém 6tvdzetbdl készilt test » 4-élii cserélhetd valtdlapkak ¢ Kemény és félkemény tdmor
fak megmunkalésara alkalmas ¢ Kivald simitas « Kézepes anyagmennyiség levalasztasara ajanlott « Nagy teljesitd-
képesség ¢ Alacsony zajszint

<T
o
>
=
S2
=
gg
2
=]
—
2
[~

Body in hardened and tempereted steel or in light alloy e Turnover knives with 4 cutting edges e Suitable for working
medium-hard and hard wood e Excellent finish e Indicated for medium chip removal e High performance ¢ Low noise

DIAMANTE
DIAMOND

© =Készletenvan [ = Szallitasi id6 20 munkanap /\ = Rendelésre

www.metalworld.it

2 FOGGAL VAGAS
D S F Div. Z R Acél cikkszam  Kénnyifém cikkszam
80 88 30 4 16 2 M T208MEABAOAX [l T208MEABAOBX
80 108 30 4 20 2 M T208MEBAAOAX M T208MEBAAOBX
100 98 30 4 18 Il T208MAABAOAX I T208MAABAOBX
100 128 30 4 24 B T208MACBAOAX M T208MACBAOBX
125 98 40 4 18 Il T208MBABBOAX Il T208MBABBOBX ey
125 128 40 4 24 M T208MBCBBOAX M T208MBCBBOBX E E
125 180 40 4 34 I T208MBDBBOAX I T208MBDBBOBX ﬁ =2
[V
— 3 FOGGAL VAGAS
D S F Div. Z Acél cikkszdm  Kdnnyufém cikkszdm
125 98 40 6 27 ET208MBACBOAX  ET208MBACBOBX
125 128 40 6 36 MT208VIBBCBOAX  IET208VMBBCBOBX %
125 180 40 6 51 [MT208MBDCBOAX  IT208MBDCBOBX =
125 232 40 6 66 [MT208MBECBOAX M T208MBECBOBX % §
140 98 40 6 27 ET208MCACBOAX I T208MCACBOBX ex
140 128 40 6 36 [MT208MCBCBOAX  IMT208MCBCBOBX %
140 180 40 6 51 MT208MCDCBOAX  IMT208MCDCBOBX
140 232 40 6 66 [MT208MCECBOAX I T208MCECBOBX
Spec. T208M99 T208M99
£g
) , Ex
POTALKATRESZEK =
Megnevezés Méretek Cikkszdm -
ivelt lapka 15X15X2,5 @ C040M15025AA
Lapkacsavar M5X10 @ WV056
“T” Torx kulcs Torx20 © ACHTC20AAAAA
N _E
(@ g
=3
=+
E
O

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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Porte-outils hélicoidal
de rabotage
avec HSK 85 WS Powerlock

Cserelapkas Power-
lock spirdlmarofejek HSK 85

Spiral-Messerkopfe
mit HSK 85 WS Powerlock

CrporanbHble MHOFOHOXEBbIE
cTanbHble ronosku HSK 85 WS
Powerlock

.. ; .‘-{:- -

Edzett acélbdl késziilt test « HSK POWERLOCK befogd ¢ 4-élii cserélhetd valtélapkak ¢ Félkemény és kemény to-
moér fak megmunkélaséhoz ajanlott ¢ Kbzepes mennyiség anyag eltavolitdsara ¢ Kivalé simitds ¢ Nagy teljesitoképes-
ség * Alacsony zajszint « WEINIG és SCM marégépeken torténd hasznélatra ajanlott

WS befogassal

<C
o
2
=
S
=
5=
-
=]
—
2
-

Body in hardened and tempereted steel ® Turnover knives with 4 cutting edges ¢ POWERLOCK shank e Suitable for
working medium-hard and hard wood e Excellent finish e Indicated for medium chip removal e High performance
* Low noise * Indicated for molding machines WEINIG and SCM

DIAMANTE
DIAMOND

2 FOGGAL VAGAS @ =Készleten van [l = Szillitési id6 20 munkanap  /\ = Rendelésre
D S Div. Z Balos cikkszam Jobbos cikkszam
100 100 4 18 M T208MAABOWAL [ T208MAABOWAR
100 130 4 24 M T208MACBOWAL [ T208MACBOWAR
100 182 4 34 W T208MADBOWAL [ T208MADBOWAR
100 233 4 44 W T208MAEBOWAL | T208MAEBOWAR
Ee
=S Spec. T208M99L T208M99R
w
23
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszém
ivelt lapka 15X15X2,5 @ C040M15025AA
Lapkacsavar M5X10 Q@ WV056
< “T” Torx kulcs Torx20 @ ACHTC20AAAAA
>
£g
£3
S&
=
=

FORATURA
BORING

@.'e
vy
o ___®

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

Minden védjegy a jogos birtokosénak a tulajdona. All trademarks are the property of their respective holders.

N
~
oo

www.metalworld.it



Porte-outils hélicoidal

Cserelapkas spiral-
maroéfejek

Spiral-Messerkopfe CTporanbHble MHOTOHOXEBble

thpe3epHble roN0BKM

v

Edzett acélbdl vagy konnytfém otvozetbdl készilt test » 4-éli cserélhetd valtolapkak ¢ Kemény és félkemény tomér
fak megmunkalasara ¢ Kivalo simitas  Kézepes anyagmennyiség levélasztasara ¢ Nagy teljesitmény ¢ Alacsony zaj

Body in hardened and tempereted steel or in light alloy  Turnover knives with 4 cutting edges e Suitable for working
medium-hard and hard wood e Good finish e Indicated for medium chip removal e Good performance e Low noise

www.metalworld.it

2 FOGGAL VAGAS @ =Készletenvan [ = Szallitasi idd 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
D S d Div. Z Acél cikkszam  Konnyifém cikkszam
100 98 30 4 16 M T209HAABAAAR [ T209HAAAABAR
100 134 30 4 22 MT209HABBAAAR [ T209HABAABAR
125 98 40 4 16 MT209HBABBAAR [ T209HBAABBAR
125 134 40 4 22 MT209HBBBBAAR M T209HBBABBAR
125 182 40 4 30 IMT209HBCBBAAR M T209HBCABBAR
125 206 40 4 34 MT209HBDBBAAR M T209HBDABBAR
125 230 40 4 38 M T209HBEBBAAR [ T209HBEABBAR
3 FOGGAL VAGAS
D S d Div. 2 Acél cikkszam  Konnyiifém cikkszém
; S © 125 98 40 6 24 MT209HBACBAAR M T209HBABBBAR
A\ 125 134 40 6 33 IMT209HBBCBAAR [MT209HBBBBBAR
i 125 182 40 6 45 IET209HBCCBAAR [MT209HBCBBBAR
{ 125 206 40 6 51 IMT209HBDCBAAR [MT209HBDBBBAR
125 230 40 6 57 MT209HBECBAAR M T209HBEBBBAR
140 98 40 6 24 MT209HCACBAAR M T209HCABBBAR
140 134 40 6 33 IT209HCBCBAAR M T209HCBBBBAR
140 182 40 6 45 IMT209HCCCBAAR [MT209HCCBBBAR
140 206 40 6 51 IMT209HCDCBAAR [MT209HCDBBBAR
140 230 40 6 57 MT209HCECBAAR M T209HCEBBBAR
Spec. T209M99 T209M99
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszam
Lapka 14X14X2 @ C040M14020AA
Lapkacsavar M5X10 (¢ WV056
“T" Torx kulcs Torx20 @ ACHTT20AAAAA

<T
o
>
=
S2
=
gg
2
=]
—
2
[~

FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE
BORING ROUTING CUTTING DIAMOND

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

N
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Cserelapkas ajté-
tikér maréfejek

Abplatt-Messerkopfe Porte-outils plate-bande duneHouHble hpesepHsie

FO1I0BKU

or marodfejek

Edzett acélbdl készilt test « Mechanikusan rdgzitett vidia vagokések » Alapvetden butorajtd betétek és panelek meg-
munkéldséra  Asztali mardgépekre és profilmardgépekre torténd felszerelésre

<C
o
2
=
S
=
5=
-
=]
—
2
=

Body in hardened and tempereted steel ¢ HW turnover knives e Suitable for working central panel for furniture,
panel and etc. e To mount on toupie and moulding machines

DIAMANTE
DIAMOND

@ =Készletenvan [ = Szallitasi id6 20 munkanap /\ = Rendelésre

D S d z F Cikkszém
200 20 30 2 40 W T220M20002AR
C—-‘r 200 20 30 3 40 Il T220M20003AR
I 200 20 30 2+2 40 @ T220M20022AR
; i _l | 200 20 30 3+3 40 © T220M20033AR
= .|
5 E i : Spec. T220M99
E 3 Loa I * Megrendeléskor a modelltipust meg kell adni.

* At the order specify the model.

POTALKATRESZEK
~ Megnevezés Méretek Cikkszdm
=5 Cserelapka 50X12X1,5 @ C020M50012AB
§ = Profilkés 20X20X2 © CS00M2020AAA
5 Profilkés 25X25X2 @ WCS2525AAAAA
2% Rogzitsanya 15X13,5XM10sx @ WOGO1
= Rogzitdanya 10X11,5XM6sx (€] WOG04
Rogzitoek 14X13X10 @ ETASS131014P
Rogzitoek 46X13X10 @ [ETASS131046P
Csavar M5X7X16 () WV017
Csavar M6X18 (€] WV033
= Csavar M10X22 (©) WV032
5 § “T” imbuszkulcs hatszégi 3 © ACHET03AAAAA
g § “T” imbuszkulcs hatszdgl 5 © ACHET05AAAAA
[
- o - - &
- . by 1]
FOEEE RN 1;#' E ¥ 1 ‘n ?.r Y
g2 & ) . | _ ‘ h
55 " (@) i e
% § _I = - K » 0 L
3 B — N “ |
S - . - § .

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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Cserelapkas lekerekitd Verstellbarer Abrund- . Jeu de porte-outils a dresser KomnnekT thpe3 ans
profilmaréfejek Profilmesserkopfsatz et arrondir nocneaytolero GopMoBaHus

BN Lekerek ito profilmard k észlet

Edzett acélbél késziilt test « Mechanikusan rogzitett vidia vagokések o Bprofilok kialakitdsara alkalmas ¢ T6-
morfa vagy forgacslap megmunkaldséra javasolt * Asztali mardgépekre és profilmarégépekre szerelésre

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Body in hardened and tempereted steel ® HW turnover knives e Suitable for working profiled edges e Indicated for
processing solid wood or chipboards © To mount on toupie and moulding machines

DIAMANTE
DIAMOND

7=3+3+3 @ =Készleten van [ = Szillitasi id6 20 munkanap  /\ = Rendelésre
C_.t 3 D S R F Tipus F Okkszam
125 30 30 B 40 MT265M12530AR
F 125 50 30 B 40 MT265M12550AR
= 180 30 30 B 40 MT265M18030AR
180 50 30 B 40 MT265M18050AR
125 13 2-3-4 30 A-C 40 ET265M12513AR =
0 B 125 20 5-6-7-8 30 A-C 40 MT265M12520AR EE
125 26 9-10-11-12 30 A-C 40 MT265M12526AR 23
180 13 2-3-4 30 A-C 40 ET265M18013AR =
A o 180 20 5-6-7-8 30 A-C 40 MT265M18020AR
180 26 9-10-11-12 30 A-C 40 ET265M18026AR
Spec. T265M99
=
=),
;;.8 POTALKATRESZEK g §
Megnevezés Méretek Rédiusz Okkszam §§
Valtélapka 13X16X2 2 M SC265M021316 ?:
Valtélapka 13X16X2 3 M SC265M031316 =
_ Valtélapka 13X16X2 4 W SC265M041316
b, . Valtélapka 20X21%2 5 M SC265M052021
Véltélapka 20X21X2 6 W SC265M062021
Véltélapka 20X21X2 7 M SC265M072021
Valtélapka 20X21X2 8 W SC265M082021 < .
Véltélapka 26X24X2 9 M SC265M092624 25
Valtélapka 26X24X2 10 W SC265M102624 =]
Valtélapka 26X24X2 11 W SC265M112624 -
Valtélapka 26X24X2 12 W SC265M122624
Véltélapka 30X12X1,5 @ (020M30012AB
Véltélapka 50X12X1,5 @ (020M50012AB
Rogzitdeék 12X13X10 2-3-4 @ ETASS121310P _§
. Rogzitoek 18X16X10 5-6-7-8 @ ETASSI81610P 55
L — | Rogzitoek 24X18X10 9-10-11-12 @ ETASS241810P =S
m o ___® Rogzitoek 26X13X10 @ ETASS131026P ==
[ ) Rogzitdék 46X13X10 @ ETASS131046P Eé
Régzitbanya  15X13,5XM10sx 5:12-B (@) WO 1 = {'f’,
Rogzitbanya  10X11,5XM6sx 2-3-4 @ WO 4 = §
Csavar M6X18 234 @ W\W033 S
Csavar M10X22 5:12-B @ W32
@ “T” imbuszkulcs hatszégu 3 2-3-4 @ ACHET03AAAAA
“T” imbuszkulcs hatszdgl 5 5:12-B @ ACHET05AAAAA

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

N
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Toldé mardfejek Verleim-Messerkopf . Porte-outils pour joints collés bpe3bl Ans
CpaLLmBaHus

[ T300 ) BN Mar ofejek tolddshoz

Edzett acélbdl késziilt test » Mechanikusan rogzitett vidia vagokések ¢ Fix profilti tolddsok kivitelezésére ajanlott » Asz-
tali marégépekre és profilmardgépekre o A/B/C profil szaliranyu tolddsokhoz ¢ D/E/F profil keresztiranyu toldasokhoz

TAGLIO / SEZIONATURA

Body in hardened and tempereted steel ® HW turnover knives e Indicated for the excution of joints with a fixed
profiled part e To mount on toupie and moulding machines ¢ A/B/C profiles suitable for jointing along the grain
o D/E/F for jointing cross the grain

DIAMANTE
DIAMOND

7=4 @ =Készleten van [l = Szillitési id6 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
D S F Tipus Cikkszém
c'__, Iz 136 40 30 A I T300M13640AA
. 136 50 30 B M T300M13650BA
A \ =< 136 50 30 C Il T300M13650CA
140 40 30 D Il T300M14040DA
= © 5 140 50 30 E Il T300M14050EA
=
‘._.E’jg ! s 140 50 30 F Il T300M14050FA
& ~——0128 Spec. T300M99
- D
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Tipus Cikkszdm

= Test 120X40 Il T300C120040A
E o Test 120X50 Il T300C120050A
= E Profilkés 50X20X2 B Il C300MPROFILB
§ § Profilkés 40X20X2 A I C300MPROFILA
'<z_: Profilkés 50X20X2 C Il C300MPROFILC
(=5 Profilkés 40X22X2 D I C300MPROFILD
Profilkés 50X22X2 E I C300MPROFILE

Profilkés 50X22X2 F W C300MPROFILF

Hatso kés 40X28X4 A Il CC30040284AA

Hatsd kés 50X28X4 B I CC30050284AB

< Hatsd kés 50X28X4 C Il CC30050284AC
E § Hatsd kés 40X30X4 D B CC30040304AD
= R Hatso kés 50X30X4 E Il CC30050304AE
- Héts6 kés 50X30X4 P I CC30050304AF
Régzitoék 36X10X10 (@) ETASS36

Régzitdék 46X10X10 (0) ETASS46

Csavar M8X16 (@) WV031

o._'e “T” imbuszkulcs hatsz6gui 4 @ ACHET04AAAAA

=Z —__ _#%5 Csavar M6X8,5 [5) WV042

L

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

nN
[o5)
N
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45°-0s toldé mardfejek Gehrungs-Verleimprofil- Porte-outils ®pe3bl ans
Messerkopfe 45° pour joints collés 45° CpawBaHus Ha 45°

B Marofejek 45°-0s toldashoz

S 7

Edzett acélbdl készilt marétestek » 3 mechanikusan rogzitett vidia vagokés « Asztali mardgépeken és profilmardgépe-
ken torténd haszndlatora ajanlott

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Profiled cutter heads with steel hardened and tempered body e 3 HW turnover knives ¢ To use on toupie and
moulding machine

DIAMANTE
DIAMOND

=3 @ =Készletenvan [ = Széllitasi idd 20 munkanap  /\ = Rendelésre
D S F Cikkszam
160 30 Il T310M16030AA
200 60 Il T310M20060AA
Spec. T122M99
2¢
—_ S
POTALKATRESZEK E S
Megnevezés Méretek Cikkszam
Profilkés 30X25X2 W C310M302502A
Profilkés 60X25X2 B C310M602502A
Betétkés 34X16X5 © C046MO05AAAAR
Régzitéek 13X10X26 © ETASS131026P2 —
Rogzitek 13X10X56 @ ETASS131056P =
Csavar M10X22 e WV032 =L
Rogzitéanya  15X13,5XM10SX e WOGO1 £3
Betétkés csavar M6X15 (@) WV040 E =
Allitécsavar M5X7 o16 (0] WvV017 =
“T” imbuszkulcs hatszégi 5 © ACHET05AAAAA

MEGMUNKALASI PELDA

FORATURA
BORING

EXAMPLES OF PROCESSING
Legnagyobb favastagsag S=30 mm-nél Legnagyobb favastagsag S=60 mm-nél
Max thickness wood for S=30 mm Max thickness wood for S=60 mm
g —
@ S

18 ©

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

0
.
\n

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

N
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Gserelapkas parketta Wendeplatten Porte-outils réglables KomnekTbl hpe3 ana Aocku
s lambéria mardfejek Nut-und Federsatz pour parquet et lambris nosa, napkeTa 1 BaroHKM

BN Csap és horony maréfejek

Edzett acélbol készilt test + Mechanikusan régzitett vidia vagokések » A moduldris mardfej 5-féle profil kivitelezését
teszi lehetévé kilénbdzd méretekben ¢ Asztali marégépekre, profilmardgépekre és végprofilozogépekre szerelhetd

<C
o
=
=
S8
=
gg
23
=
—
=
=

Body in hardened and tempereted steel ® HW turnover knives e The cutterhead as modular allow the creation of 5
different profiles of various sizes ¢ To mount on toupie, moulding machines and end tenoning machines

DIAMANTE
DIAMOND

@ =Ready in stock [l = Delivery time 20 working days /\ = On request

NN D S Z I R St F Cikkszém
5 1 160 20 4 2 2 40 A T330M16020AA
r F 2 147 12 4 40 /\T330M14712AA
nré : 3 159 20 4 2 2 40 A T330M15920AA
s | - 4 175 25 4 2 40 A\ T330M17525AA
o | ST 5 175 25 4 2 40 /\T330M17525BA
ES F* = 6 174 12 4 40 A\ T330M17412AA
23 ————P—p—t 7 174 12 4 40 /\T330M17412BA
= e 8 160 20 4 2 2 40 AT330M16020BA
9 195 15 4 2 2 40 AT330M19515AA
0 175 15 4 2 40 /\T330M17515AA
M 169 20 4 2 2 40 A T330M16920AA
12 184 25 4 2 40 /\T330M18425AA
£ 13 184 185 4 2 40 /\T330M18418AA
2
== Spec. T330M99
S8 , ,
;2_: POTALKATRESZEK
= Megnevezés Méretek Szém Cikkszam
Viltdlapka  12X12X1,5 2,6,7 @ CO20M12012AA
Viltdlapka ~ 15X12X1,5 9,10,13 @ C020M15012AA
Viltdlapka  20X12X1,5 1,3,8,11 @ C020M20012AA
Véltdlapka  25X12X1,5 45,12 @ C020M25012AA
S Betétkés 4 4,12 @ CO46MO4AAAAR
25 Betétkés 4 5,10,13 @ CO46MO4AAAAL
S8 Lesarkito ~ 22X16X5 1,38,9,11 @ C044M220AASA
Hovago — 14X14X2 1,3,8,9,11 @ C040M14020AA
Rogzitoanya 10X11,5XM6sx 1,2,3,4,5,6,7,8,9,10,11,12,13 @ WOG04
Rogzitoék  10X13X10 2,6,7 @ ETASS131010P
- P Rogzitoek  12X13X10 9,10,13 @ ETASS131012P
—= it /| Rogzitoek  16X13X10 138,11 @ ETASS131016P
S ® @ Rogzitoek  21X3X10 4512 @ ETASS131021
ES @ Tt Elévégo csavar M5X6 138911 @ WV028
35 Csavar M6X18  1,2,3,4,5,67,9,10,11,12,13 @ WV033
=3
£ Csavar M6X15 1345,89,10,11,12,13 @ WV040
=0
. [L((®

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

N
o
=

www.metalworld.it



Gserelapkas parketta Wendeplatten Porte-outils réglables KomnekTsl hpe3 ans LOCKU
és lambéria mardfejek Nut-und Federsatz pour parquet et lambris nona, napkeTa u BaroHKM

BN Csap és horony marofejek

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

ROUTING

PANTOGRAFATURA

QICICIOKS)

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING ~ CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

N
(o]
(3]
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Allithaté esserkopfsatz fiir Holzdiibel Jeu de porte-outils KomnnekT tdpe3 ans
csapoz6 pour tenonneuse double L,BYCTOPOHHUX LUMMOPE3HbIX
marofejek CTaHKOB

Y Marofej készletek csapozégépekre

Edzett acélbdl készilt test « Mechanikusan rdgzitett vidia vagokések o Csapok kivitelezésére ajanlott » Kettds végpro-
filozdgépekre térténd felszerelésre

<C
o
2
=
S
=
5=
-
=]
—
2
-

Body in hardened and tempereted steel ® HW turnover knives e Indicated to execute wooden pins ¢ To mount on
double end tenoning machines

DIAMANTE
DIAMOND

Z=6+3 V=3+3 @ =Készletenvan [l = Széllitési id6 20 munkanap  /\ = Rendelésre
Tipus D S F Z V' Lesarkitds Balos cikkszam  Jobbos cikkszam
A+B 115 80 25 6+3 3+3 3 MG382M11580AL G382M11580AR
A 115 30 68 6 3 W T382M115030L M T382M115030R
B 70 50 25 3 3 3 T382M070050L IET382M070050R
ey Spec. T382M99L T382M99R
2=
25
) . .
o POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszém
Valtélapka 30X12X1,5 @ C020M30012AB
Valtélapka 50X12X1,5 @ C020M50012AB
Elévago 14X14X2 @ C040M14020AA
s Rogzitoék 26X10X10 Q@ ETASS26
= Rogzitdeék 46X10X10 @ ETASS46
g E Lesarkitd rogzitoék 12X15X25 @  STASST3824
5 = Elévago csavar M5X6 (€] Wv028
= Lapkacsavar M8X12 Q@ WV036
= Lapkacsavar M8X14 (@) WV037
Lesarkit6 elévagd csavar M5X10 Q@ W\V038
Forgacstérd eldvagé csavar M8X20 (@) WV039
“T” imbuszkulcs hatszégi 4 @ ACHET04AAAAA
“T" Torx kulcs Torx20 @ ACHTT20AAAAA
£
=S
o
[

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

nN
(o]
[o2]

www.metalworld.it



Allithaté csapozé
marofejek

KomnnekT dpe3 ans
[BYCTOPOHHUX
LINMOPE3HBIX CTAHKOB

esserkopfsatz fiir Holzdiibel Jeu de porte-outils

pour tenonneuse double

Y Marofej készletek csapozégépekre

Edzett acélbdl készillt test ¢ Mechanikusan régzitett vidia vagokések ¢ Csapok kivitelezésére ajénlott « Végprofilozd
gépekre torténo felszerelésre

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Body in hardened and tempereted steel ¢ HW turnover knives e Indicated to execute wooden pins ¢ To mount on
single end tenoning machines

DIAMANTE
DIAMOND

Z=6+3 V=3+3 @ =Készleten van  [M = Széllitasi idd 20 munkanap  /\ = Rendelésre
Tipus D S F yA V. Lesarkitas Cikkszdm
A+B 135 80 30 6+3 343 3 I G384M13580AA
A 135 30 88 6 3 Il T384M135030R
B 90 80 30 3 3 3 W T384M090030R
Spec. T384M99 ey
=S
sE
, , S
POTALKATRESZEK e
Megnevezés Méretek Okkszam
Véltdlapka 30X12X1,5 @ (0020M30012AB
Véltdlapka 50X12X1,5 @ 0020M50012AB
Bévagd 14X14X2 @ C040M14020AA
Rogzitdek 26X10X10 Q ETASS26 =5
Rogzitoék 46X10X10 Q@ ETASS46 E s
Lesarkit6 rogzitoék 12X15X25 Q@ STASST3824 E" E
Bovago csavar M5 X6 [0) WW028 S
Lapkacsavar M8X1 2 ) W\036 =
Lapkacsavar M8Xi4 ® W\037 =
Lesarkitd eldvagé csavar M5X10 Qo W\W038
Forgéacstord eldvagé csavar M8X20 (@) W\W039
“T" imbuszkulcs hatszogi 4 @  ACHETO4AAAAA
“T Torx kulcs Torx20 @ ACHTT20AAAAA
£g
o__® Ex
=2 a2 SR
@ a—.___________.i‘ -
oh -4

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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Cserelapkas spiral- Spiralférmiger-Messerkopfe Porte-outils hélicoidal bpesbl paguycHbie ans
mardfejek mit Achswinkel a plaquettes réversibles KPOMOYHbIX CTaHKOB

BN Spiralis sikmarofejek

T

Konnyifém otvdzetbdl késziilt test  4-él0 cserélhetd valtdlapkéak o Alkalmas puhafa / kbzepes / félkemény fak meg-
munkalasara ¢ Kivalo simitds » IK6zepes anyagmennyiség levalasztasara ® Nagy teljesitmény ¢ Alacsony zajszint

<
=
B
=
Sg
=
5
-
=]
—
2
=]

Body in light alloy e Turnover knives with 4 cutting edges e Suitable for working soft wood / medium / medium-hard
¢ Good finishing e Indicated for medium chip removal e High performance  Low noise

DIAMANTE
DIAMOND

© =Készletenvan [ = Szallitasi id6 20 munkanap /\ = Rendelésre

i D S F z Cikkszam
> E 250 45 45 40 /\ T386M250045A
250 46 45 40 /\ T386M250046A
) 250 60 45 44 /\ T386M250060A
: 250 80 45 52 /\ T386M250080A
<. S | 250 100 45 60 /\ T386M250100A
EE 1 1 300 20 45 28 /\ T386M300020A
£3 5 F 300 40 45 36 /\ T386M300040A
= 300 45 45 40 /\ T386M300045A
300 46 45 40 /\ T386M300046A
300 50 45 40 /\ T386M300050A
300 60 45 44 /\ T386M300060A
300 61 45 44 /\ T386M300061A
= 300 80 45 52 /\ T386M250080A
= 300 100 45 60 /\ T386M250100A
S 350 20 55 28 /\ T386M350020A
SR 350 25 55 32 /\ T386M350025A
= . 350 27 55 32 /A T386M350027A
» . . 350 30 55 32 /\ T386M350030A
R E—-ﬁ; 350 35 55 36 /\ T386M350035A
350 40 55 36 /\ T386M350040A
350 45 55 40 /\ T386M350045A
350 57 55 44 /\ T386M350057A
Eg 350 60 55 44 /\ T386M350060A
EE e 350 61 55 44 /\ T386M350061A
o2 ] 350 80 55 52 /\ T386M350080A
z% m } e ..® 350 90 55 56 A\ T386M350090A
[ ) 350 100 55 60 /\ T386M350100A
= Spec. T386M99
: (@
=g ® POTALKATRESZEK
% 3 Megnevezés Méretek Cikkszam
=5 Lapka 15X15X2,5 @ C040M15025AA
= § Lapkacsavar M5X18 Q@ WV074
S Torx kulcs Torx20 @ ACHTC20AAAAA

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

nN
(o=}
[e°)

www.metalworld.it



Cserelapkas egyenes
profilu maréfejek

Kanten-Fiige- Porte outils d’affleurage
Messerkdpfe droites

¢pe3|>| C NPAMbIMU HOXaMK
ANA KPOMOYHbIX CTAHKOB
élzaré gépekre

[ T400 | B Maré6fejek élzard gépekre

Edzett acélbdl készilt test « Mechanikusan rdgzitett vidia vagokések ¢ Szimmetrikus test « Kézépponti agy * Lami-
nalt, melaminos, furnérozott, stb. panelek éimegmunkalaséra alkalmas ¢ BIESSE és HOMAG gépekre szerelhet fel

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Body in hardened and tempereted steel ® HW turnover knives ® Symmetrical body e Central hub e Suitable for
trimming melamine, laminates, veneer edges ® To mount on BIESSE and HOMAG machines

DIAMANTE
DIAMOND

= BIESSE ELZARO GEPEKRE SZERELHETO

D S S1 F z Cikkszam
70 20 12 16+2CH 6 M T400M70206AB
80 25 12 16+2CH 6 M T400M80256AA
Spec. T400M99
@ =Készletenvan [ = Szallitisi idd 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre g S
=E
@S
POTALKATRESZEK =
Megnevezés Méretek Cikkszam
Valtélapka 20X12X1,5 @ C020M20012AA
Valtélapka 25X12X1,5 © C020M25012AA
Rogzitdék 18X10X10 @ ETASS18
Rogzitdék 23X10X10 Q@ ETASS23
Lapkacsavar M6X12 @ WV029
“T” Imbuszkulcs hatszégi 3 © ACHETO03AAAAA

PANTOGRAFATURA
ROUTING

| HomaG ELZARO GEPEKRE SZERELHETO

D s s1 F z Cikkszam

61 12 10 16+2CH 3 M T400M61123AA

61 20 11 16+2CH 3 M T400M61203AA

70 20 11 16+2CH 4 W T400M70204AH
70 12 10 16+2CH 4 W T400M70124AA < .
70 12 10 16+2CH 6 M T400M70126AA 25
70 20 12 16+2CH 6 M T400M70206AH S S

Spec. T400M99
, , _g
POTALKATRESZEK = ®
oW
Megnevezés Méretek Cikkszam ES
==
Véltélapka 12X12X1,5 @ C020M12012AA <&
Véltélapka 20X12X1,5 © C020M20012AA = o
SO Rogzitoek 10X10X10 o ETASS10 S
i | Rogzitosk 18X10X10 (5] ETASS18 =S
@ @ Lapkacsavar M6X10 @ W\V035 S

@ """ “T" imbuszkulcs hatszogi 3 © ACHETO3AAAAA

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

Minden védjegy a jogos birtokosanak a tulajdona. All trademarks are the property of their respective holders.
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=
S
=
5=
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—
2
=

FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE
BORING ROUTING CUTTING DIAMOND

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

N
[{=]
o

Cserelapkas egyenes
profilu maréfejek
élzaro gépekre

Kanten-Fiige-
Messerkdpfe

Porte outils d’affleurage

droites

®pe3bl MyNbTUPALUYCHbIE

ANA KPOMOYHbIX

[ T400 | BNV Maréfejek élzaro gépekre
TOP

.
Q. @®

Edzett acélbdl készilt test « Mechanikusan rdgzitett vidia vagokések ¢ Szimmetrikus test ¢ K6zépponti agy ¢ Lami-
nalt, melaminos, furnérozott, stb. panelek éimegmunkaélaséra alkalmas ¢ BRANDT és IMA gépekre szerelhetd fel

Body in hardened and tempereted steel ® HW turnover knives ® Symmetrical body e Central hub e Suitable for
trimming melamine, laminates, veneer edges ® To mount on BRANDT and IMA machines

EAsNoT El ZARO GEPEKRE SZERELHETO

D S
70 12
70 12
70 20

Spec.

POTALKATRESZEK
Megnevezés

Véltélapka

Valtélapka

Rogzitoék

Rogzitoék

Lapkacsavar

“T" imbuszkulcs

S1

F
10 16+2CH
10 16+2CH
12,5  16+2CH

@ = Készleten van

Méretek

12X12X1,5
20X12X1,5
10X10X10
18X10X10

M6X12
hatszdgu 3

SIMA ELZARO GEPEKRE SZERELHETO

D S
70 20

Spec.

POTALKATRESZEK
Megnevezés
Véltélapka
Régzitéek
Lapkacsavar
“T” imbuszKulcs

Minden védjegy a jogos birtokosanak a tulajdona. All trademarks are the property of their respective holders.

12,5

F Z
20+2CH 6

Méretek
20X12X1,5
18X10X10
M6X12
hatszégi 3

www.metalworld.it

Cikkszam
4 ET400M70124AA
6 MT400M70126AA
6 W T400M70206AA

T400M99
M = Széllitasi idd 20 munkanap

Cikkszam
® C020M12012AA
© C020M20012AA
[5) ETASS10
(%) ETASS18
) WV029
@ ACHETO3AAAAA

Cikkszam
W T400M70206Al

T400M99

Cikkszam

@ C020M20012AA
(0) ETASS18

() WV029

© ACHET03AAAAA

/\ = Rendelésre



Cserelapkas egyenes Kanten-Fiige- Porte outils d’affleurage ®pe3bl C NPAMbIMY HOXaMU
profilu mardfejek Messerkdpfe droites A5 KDOMOYHBIX CTAHKOB

élzaro gépekre

BN Maréfejek élzaro gépekre

ndnds

Edzett acélbdl készilt test « Mechanikusan rdgzitett vidia vagokések ¢ Szimmetrikus test ¢ Kdzépponti agy ¢ Lami-
nalt, melaminos, furnérozott, stb. panelek éimegmunkalasara alkalmas ¢ SCM gépekre szerelhetd fel

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Body in hardened and tempereted steel © HW turnover knives ® Symmetrical body e Central hub e Suitable for
trimming melamine, laminates, veneer edges ® To mount on SCM machines

DIAMANTE
DIAMOND

€4sCm ELZARO GEPEKRE SZERELHETO

D S S1 F 4 Cikkszam
70 12 10  16+2CH 4 W T400M70124AA
70 20 11 16+2CH 4 [ T400M70204AA
72 20 11 16+2CH 4 W T400M72204AA
75 20 11 16+2CH 4 I T400M75204AA
75 30 11 16+2CH 4 Il T400M75304AA ey
80 20 11 16+2CH 4 B T400M80204AA E E
80 30 11 16+2CH 4 W T400M80304AA @ =2
[V
Spec. T400M99

© =Készletenvan [ = Szallitasi id6 20 munkanap /\ = Rendelésre

POTALKATRESZEK P
Megnevezés Méretek Cikkszam Eg
Valtélapka 12X12X1,5 @ C020M12012AA = E
Valtélapka 20X12X1,5 @ C020M20012AA § 55
Valtélapka 30X12X1,5 @ C020M30012AB %
Régzitdék 10X10X10 Q ETASS10
Rogzitoek 16X10X10 @ ETASS16
Rogzitdék 18X10X10 (0) ETASS18
Rogzitoek 28X10X10 Q@ ETASS28
Lapkacsavar M6X12 (0) WV029
“T” imbuszkulcs hatszogi 3 @ ACHET03AAAAA

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

@l
o __®

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

Minden védjegy a jogos birtokosanak a tulajdona. All trademarks are the property of their respective holders.
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Cserelapkas egyenes Kanten-Fiige- Porte outils d’affleurage dpe3bl MyNbTUPAANYCHbIE
profilu mardfejek Messerkdpfe droites A8 KPOMOYHbIX
€lzar6 gépekre

B Maréfejek élzaro gépekre

Edzett acélbdl készillt test » Mechanikusan rogzitett vidia vagokések ¢ Szimmetrikus test ¢ Kozépponti agy ¢ Lami-
ndlt, melaminos, furnérozott, stb. panelek éimegmunkélasara alkalmas ¢ HOMAG gépekre szerelhetd fel

<
o
B
=
S8
=
5
-
=]
—
2
=

Body in hardened and tempereted steel ® HW turnover knives ¢ Symmetrical body e Central hub e Suitable for
trimming melamine, laminates, veneer edges ® To mount on HOMAG machines

DIAMANTE
DIAMOND

| Homas ELZARO GEPEKRE SZERELHETO
F@ S »‘ D S S1 F z Cikkszam
70 14 10 16+2CH 4 W T404M70144AA
Spec. T404M99

@ =Készletenvan [ = Szallitasi id6 20 munkanap /\ = Rendelésre

FRESATURA
CUTTING

POTALKATRESZEK
D L Megnevezés Méretek Cikkszdm
Valtélapka 14X14X2 @ C040M14020AA
Lapkacsavar M5X8 (O} WV013
“T”" Torx kulcs Torx20 @ ACHTT20AAAAA

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

______

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

Minden védjegy a jogos birtokosanak a tulajdona. All trademarks are the property of their respective holders.
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Cserelapkas egyenes
profilu maréfejek

Kanten-Fiige-
Messerkdpfe
élzaré gépekre

Homas ES

Porte outils d’affleurage

droites

¢pe3b| CO CMEHHbIMW HOXaMU

ANA KPOMOYHbIX CTAHKOB

WIMA ELZARO GEPEKRE SZERELHETO

Minden védjegy a jogos birtokosanak a tulajdona. All trademarks are the property of their respective holders.

www.metalworld.it

D S $1 F Z Balos cikkszam  Jobbos cikkszam
70 14 23 HSK25 4 WT408M7014AHL I T408M7014AHR
Spec. T408M99
© =Készletenvan [ = Szallitasi idé 20 munkanap
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszéam
Valtélapka 14X14X2 @ C040M14020AA
Lapkacsavar M5X8 [0) WV013
“T" Torx kulcs Torx20 @ ACHTT20AAAAA
B IMA ELZARO GEPEKRE SZERELHETO
e
K\H D S S1 F 4 Balos cikkszam Jobbos cikkszam
70 14 13  20+2CH 4 mT408M7014AAL I T408M7014AAR
Spec. T408M99
£l
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszém
Valtélapka 14X14X2 © C040M14020AA
Lapkacsavar M5X8 () WV013
“T" Torx kulcs Torx20 © ACHTT20AAAAA
R
m '\i__ - "

Edzett acélbdl készilt test « Mechanikusan régzitett vidia vagokések ¢ Laminalt, melaminos, furnérozott, stb. panelek
élmegmunkalasara alkalmas © HOMAG és IMA gépekre szerelhetd fel

Body in hardened and tempereted steel  HW turnover knives e Suitable for trimming melamine, laminates, veneer
edges * To mount on HOMAG and IMA machines

/\ = Rendelésre

FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE TAGLIO / SEZIONATURA
BORING ROUTING CUTTING DIAMOND SAWING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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Cserelapkas egyenes
profilu maréfejek
élzaro gépekre

Kanten-Fiige-
Messerkdpfe

Porte outils d’affleurage
droites

Ope3el
MYNbTUPAAMNYCHblE
AJ17 KPOMOYHBbIX

B Maréfejek élzaro gépekre

Edzett acélbdl késziilt test « Mechanikusan régzitett vidia vagokések ¢ Oldalsé agy * Lamindlt, melaminos, furnéro-
zott, stb. panelek éilmegmunkaldsara alkalmas ¢ HOMAG és BRANDT gépekre szerelhetd fel

<
=
B
=
Sg
=
5
-
=]
—
2
=]

Body in hardened and tempereted steel © HW turnover knives e Lateral hub e Suitable for trimming melamine,
laminates, veneer edges ® To mount on HOMAG and BRANDT machines

DIAMANTE
DIAMOND

| Homae ELZARO GEPEKRE SZERELHETO

D S S1 F z Balos cikkszam  Jobbos cikkszam
61 12 10 16+2CH 3 ET410M61123AL MT410M61123AR
61 20 11 16+2CH 3 MT410M61203AL M T410M61203AR
70 20 11 16+2CH 4 WT410M70204BL W T410M70204BR
70 12 10 16+2CH 4 ET410M70124AL WT410M70124AR
Ha 70 12 10 16+2CH 6 ET410M70126AL MT410M70126AR
E E 70 20 11 20+2CH 6 IT410M70206AL MT410M70206AR
S
= Spec. T410M99L T410M99R
@ =Készletenvan [ = Szallitasi id6 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszém
% Valtélapka 12X12X1,5 © C020M12012AA
E = Valtélapka 20X12X1,5 © C020M20012AA
== Rogzitoék 10X10X10 e ETASS10
S Rogzitoek 18X10X10 [5) ETASS18
= Lapkacsavar D.70-hez MEX12 @ WV029
Lapkacsavar D.61-hez M6X10 @ WV035
“T" imbuszkulcs hatszogl 3 © ACHET03AAAAA

_;-__!f_u-m:ﬂ ELZARO GEPEKRE SZERELHETO

D S $1 F Z Balos cikkszam Jobbos cikkszam

FORATURA
BORING

70 12 10 16+2CH 4 WT410M70124AL I T410M70124AR
70 12 10 16+2CH 6 MT410M70126AL W T410M70126AR
70 20 11 20+2CH 6 MT410M70206AL [ T410M70206AR
Spec. T410M99L T410M99R
=
—
=47 3 .
55 POTALKATRESZEK
E % Megnevezés Méretek Cikkszém
%% Valtélapka 12X12X1,5 ® C020M12012AA
g a Valtélapka 20X12X1,5 © C020M20012AA
= g o e Régzitéék 10X10X10 (©) ETASS10
=3 2. 277 Rogzitoek 18X10X10 ) ETASS18
= C I Lapkacsavar M6X12 ) WV029
@ “T” imbuszkulcs hatszégu 3 © ACHETO3AAAAA

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

Minden védjegy a jogos birtokosanak a tulajdona. All trademarks are the property of their respective holders.
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Cserelapkas egyenes Kanten-Fiige- Porte outils d’affleurage ®pe3bl C NPAMbIMY HOXaMU
profilu mardfejek Messerkdpfe droites A5 KDOMOYHBIX CTAHKOB

élzaré gépekre

[ T410 | B Maré6fejek élzard gépekre
TOT

Edzett acélbdl késziilt test « Mechanikusan régzitett vidia vagokések ¢ Oldalsé agy * Lamindlt, melaminos, furnéro-
zott, stb. panelek éimegmunkéldsara alkalmas ¢ IMA és SCM gépekre szerelhetd fel

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Body in hardened and tempereted steel ® HW turnover knives e Lateral hub e Suitable for trimming melamine,
laminates, veneer edges ¢ To mount on HOMAG and BRANDT machines

DIAMANTE
DIAMOND

SIM.A ELZARO GEPEKRE SZERELHETO

D S $1 F Z Balos cikkszam Jobbos cikkszam
70 20 12,5 20+2CH 6 W T410M70206BL WM T410M70206BR

Spec. T410M99L T410M99
@ =Készletenvan [ = Szallitasi id6 20 munkanap /\ = Rendelésre
, , o
POTALKATRESZEK = E
T Megnevezés Méretek Cikkszam 23
DF - Valtélapka 20X12X1,5 @ CO20M20012AA =
Rogzitoék 18X10X10 Q@ ETASS18
Lapkacsavar M6X12 Q@ WV029
“T” imbuszkulcs hatsz6gu 3 © ACHET03AAAAA
<T
oc
e E -
r e ==
' o R . =
scm ELZARO GEPEKRE SZERELHETO § §
. - m D S S1 F z Balos cikkszam  Jobbos cikkszam %
o.

70 20 12 16+2CH 4 WT410M70204AL W T410M70204AR
70 30 12 16+2CH 4 MT410M70304AL W T410M70304AR

Spec. T410M99L T410M99R
<T
POTALKATRESZEK 5 S
Megnevezés Méretek Cikkszam g §
Véltélapka 12X12X1,5 @ C020M20012AA =
Valtélapka 30X12X1,5 © C020M30012AB
Régzitoék 18X10X10 Q@ ETASS18
Régzitoék 28X10X10 Q@ ETASS28
Lapkacsavar M6X12 Q@ WV029
“T” imbuszkulcs hatszégi 3 © ACHET03AAAAA

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

______

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

Minden védjegy a jogos birtokosanak a tulajdona. All trademarks are the property of their respective holders.
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Cserelapkas egyenes Kanten-Fiige- Porte outils d’affleurage bpesbl paguycHbie ans
profilu maréfejek Messerkdpfe droites KPOMOUHbIX CTaHKOB
élzaro gépekre

B Maréfejek élzaro gépekre

s

Edzett acélbdl készilt test « Mechanikusan rdgzitett vidia vagokések ¢ Tulnyuld agy ¢ ABS, lamindlt, melaminos, fur-
nérozott, stb. panelek élmegmunkalasara alkalmas * BIESSE és SCM gépekre szerelheté fel

<
=
2
=
Sg
=
5
-
=]
—
2
=]

Body in hardened and tempereted steel ¢ HW turnover knives e Straight profile e Overhang hub e Suitable for
trimming ABS melamine, laminates, veneer edges ¢ To mount on BIESSE and SCM machines

DIAMANTE
DIAMOND

% BIESSE ELZARO GEPEKRE SZERELHETO

#BIESSE D S S1 F Z Balos cikkszam  Jobbos cikkszém

70 20 22 20+2CH 4 W T420M70204AL W T420M70204AR
70 20 22 20+2CH 6 MT420M70206AL M T420M70206AR
80 20 22 20+2CH 6 T420M80206AL M T420M80206AR

Spec. T420M99L T420M99R

@ =Készletenvan [ = Szallitasi id6 20 munkanap /\ = Rendelésre

FRESATURA
CUTTING

PPN v’ POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszam
Valtélapka 20X12X1,5 © C020M20012AA
C:scm Rogzitoék 18X10X10 @ ETASS18
Lapkacsavar MéX12 @ WV029
“T" imbuszkulcs hatszdgi 3 ~ @ ACHET03AAAAA

PANTOGRAFATURA
ROUTING

hsCm ELZARO GEPEKRE SZERELHETO

D S S1 F Y4 Balos cikkszam  Jobbos cikkszam
48 15 20 16+2CH 2 WET420M48152AL M T420M48152AR
48 15 20 16+2CH 3 MT420M48153AL M T420M48153AR

% S % I“%'V _ Spec. T420M99L T420M99R
ES | g EE | o SEN
- % »@ POTALKATRESZEK
b Megnevezés Méretek Cikkszam
Valtélapka 15X9X1,5 @ CO016M14609AA
o Lapkacsavar M3,5X4X7 Q@ WV023
it | “T” imbuszkulcs hatszbgu 3 @ ACHETO3AAAAA
(@)

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

Minden védjegy a jogos birtokosanak a tulajdona. All trademarks are the property of their respective holders.
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Cserelapkas ferde Kanten-Fase- Porte outils d’affleurage bpesbl ans
profild mardfejek Messerkdpfe chanfrein KPOMOYHbIX CTaHKOB

élzaro gépekre

Edzett acélbél készilt test + Mechanikusan rogzitett vidia vagdkések ¢ Talnyuld agy ¢ Lamindlt, melaminos, furnéro-
nérozott, stb. panelek élmegmunkalésara alkalmas ¢ BIESSE és HOMAG gépekre szerelhetd fel

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Body in hardened and tempereted steel  HW turnover knives ® Overhang hub e Suitable for trimming melamine,
laminates, veneer edges ¢ To mount on BIESSE and HOMAG machines

DIAMANTE
DIAMOND

#BIESSE ELZARO GEPEKRE SZERELHETO

D s S F z B Balos cikkszam  Jobbos cikkszam
73 12 19 16+2CH 6 25° MT4A30M73126AL M T430M73126AR

#ZBIESSE

Spec. T430M99L T430M99R
@ =Keészletenvan [ = Széllitasi idd 20 munkanap  /\ = Rendelésre
, , o
POTALKATRESZEK E E
Megnevezés Méretek Cikkszam 23
Valtélapka 12X12X1,5 @ C020M12012AA =
Rogzitoék 10X10X10 Q@ ETASS10
Lapkacsavar M6X10 (0) WV035
“T” imbuszkulcs hatsz6gu 3 © ACHET03AAAAA

| Homac  ELZARO GEPEKRE SZERELHETO
D S S1 F Z B  Balos cikkszam  Jobbos cikkszam

65 12 11 16+2CH 3 15° MT430M65123AL M T430M65123AR
77 12 23 HSK25 4 20° WT430M77124AL MT430M77124AR

PANTOGRAFATURA
ROUTING

Spec. T430M99L T430M99R
POTALKATRESZEK <.
Megnevezés Méretek Cikkszdm 2 §:
Valtélapka 12X12X1,5 @ C020M12012AA g S
Rogzitoék 10X10X10 (0) ETASS10 -
Lapkacsavar M6X10 @ WV035
“T" imbuszkulcs hatszdgi 3 © ACHET03AAAAA

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

Minden védjegy a jogos birtokosanak a tulajdona. All trademarks are the property of their respective holders.
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Cserelapkas ferde Kanten-Fase- Porte outils d’affleurage bpesbl paguycHbie ans
profill maréfejek Messerkopfe chanfrein KPOMOUHbIX CTaHKOB
élzaro gépekre

[ T430 | B El lesarkité maréfejek
- =
ndndndrns

Edzett acélbdl készilt test « Mechanikusan rdgzitett vidia vagokések ¢ Tulnyuld agy * Laminalt, melaminos, furnéro-
zott, stb. panelek éimegmunkaldsara alkalmas ¢ BIESSE és HOMAG gépekre szerelhetd fel

<C
o
2
=
S
=
5=
-
=]
—
2
-

Body in hardened and tempereted steel ¢ HW turnover knives e Overhang hub e Suitable for trimming melamine,
laminates, veneer edges ® To mount on BIESSE and HOMAG machines

DIAMANTE
DIAMOND

% IMA ELZARO GEPEKRE SZERELHETO

IMA < ST D s S F Z B Balos cikkszém Jobbos cikkszam
/'\ 7 77 12 23 HSK25 4 20° |WT430M77124AL W T430M77124AR
\V Spec. T430M99L T430M99R
@ =Készletenvan [ = Szillitasi idd 20 munkanap  /\ = Rendelésre
Hw POTALKATRESZEK
E E Megnevezés Méretek Cikkszam
Ea Valtélapka 12X12X1,5 @ C020M12012AA
Rogzitdék 10X10X10 (0) ETASS10
Lapkacsavar M6X10 (©) WV035
“T” imbuszkulcs hatszégi 3 @ ACHET03AAAAA

{scm ELZARO GEPEKRE SZERELHETO

D S S F Z B Balos cikkszam  Jobbos cikkszam
53 15 20 16+2CH 2 12° MT430M53152AL M T430M53152AR

PANTOGRAFATURA
ROUTING

Spec. T430M99L T430M99R
POTALKATRESZEK
B Megnevezés Méretek Cikkszam
25 .. Véltélapka 15X12X1,5 ® C020M15012AA
S 2 EZ a2, Csavar M4X6X9 ) WV005
@ e @ Torx kulcs Torx15 @ ACHTC15AAAAA

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

Minden védjegy a jogos birtokosanak a tulajdona. All trademarks are the property of their respective holders.
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Cserelapkas ferde Kanten-Fase- Porte outils d’affleurage dpe3bl 419 KPOMOUHBIX

profild marofejek Messerkdpfe chanfrein CTaHKOB
€lzar6 gépekre

[ T435 | B El lesarkito marofejek

Edzett acélbdl készilt test « Mechanikusan rogzitett vidia vagokések ¢ Ferde profil ¢ Kdzépponti agy ¢ Szimmetrikus
test e Laminalt, melaminos, furnérozott, stb. panelek élmegmunkalasara alkalmas ¢ SCM gépekre szerelheto fel

<T
o
>
=
S2
=
N
2
=]
—
2
[~

Body in hardened and tempereted steel ® HW turnover knives ® Chamfer profile  Central hub e Symmetrical body
o Suitable for trimming melamine, laminates, veneer edges ® To mount on SCM machines

DIAMANTE
DIAMOND

“scm ELZARO GEPEKRE SZERELHETO

<S> D ) S1 F z B Cikkszam
64 16 12 16+2CH 4 20° M T435M64164AR
76 16 12 16+2CH 4 15° M T435M76164AR
Spec. T435M99
@ =Készletenvan [ = Szalliltasi id6 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre g g
SE
POTALKATRESZEK 23
Megnevezés Méretek Cikkszam =
D Profilos lapka 20° 16X13,7X2 @ WCS435M20AAA
Profilos lapka15° 16X13,7X2 @ WCS435M15AAA
Rogzitoék 13X10X10 Y ETASS435
o e Lapka bedllitd M4X7,5 0 W\V002
=Z 22 Lapkacsavar M6X12 0 WV029
m I “T” imbuszkulcs hatszogii 3 @ ACHET03AAAAA

FORATURA PANTOGRAFATURA
BORING ROUTING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

Minden védjegy a jogos birtokosanak a tulajdona. All trademarks are the property of their respective holders.
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Kanten-Abrund
Messerkdpfe

Porte outils
d’affleurage a arrondir

Cserelapkas éllekerekitd
mardfejek élzard gépekre

®pe3bl MyNbTUPALUYCHbIE
A8 KPOMOYHbIX

B Elprofilozé maréfejek

Edzett acélbdl készilt test « Mechanikusan rdgzitett vidia vagokések ¢ Kdzépponti agy * Szimmetrikus test ¢ Kétol-
dalt laminalt MDF panelek vagy forgacslapok ABS éleinek lekerekitésére alkalmas ¢ Kivald feliletmindség » BIESSE
és BRANDT gépekre szerelhet fel.

<C
o
=
=
S8
=
gg
23
=
—
=
=

Body in hardened and tempereted steel ® HW turnover knives e Central hub ¢ Symmetrical body e Suitable for
rounding ABS edges of MDF bilaminated or chipboard panels e Excellent finish quality ® To mount on BIESSE and
BRANDT machines

DIAMANTE
DIAMOND

2 BIESSE ELZARO GEPEKRE SZERELHETO

ZBIESSE D D1 ) S1 F z R Cikkszam
75 70 20 12 16+2CH 6 1 I T440M75206AA
75 70 20 12 16+2CH 6 1,5 WT440M75206BA
75 70 20 12 16+2CH 6 2 [ T440M75206CA
ey Spec. T440M99
EE @ =Készletenvan [ = Szallitasi id6 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
43 N
- POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek R Cikkszam
Profilos lapka 20X15,5X2 1 @ WCS440M10AAA
. Profilos lapka 20X15,5X2 1,5 @ WCS440M15AAA
L ERANOT < s s Profilos lapka 20X15,5X2 2 @ CS440M20AAA
= R Régzitoek 16X10X10 (0) ETASS440
% © Allitocsavar M4X7,5 @ WV002
== Lapkacsavar M6X12 @ WV029
§ = “T imbuszkulcs hatszogi 3 @ ACHET0O3AAAAA
=
1 ﬁ i p?] saanor ELZARO GEPEKRE SZERELHETO
<S> D DI S S F z R Cikkszam
78 70 16 11 16+2CH 4 1 W T440M78164AB
. 78 70 16 11 16+2CH 4 1,5  MT440M78164BA
25 e 78 70 16 11 16+.2CH 4 2 MT440M78164CA
§ 5 g 78 70 16 11 16+2CH 4 3 W T440M78164DA
o __® 78 70 16 11 16+2CH 6 1 ET440M78166AA
@ 78 70 16 11 16+2CH 6 1,5 W T440M78166BA
78 70 16 11 16+2CH 6 2 W T440M78166CA
= 78 70 16 11 16+2CH 6 3 M T440M78166DA
=5
§ z Spec. T440M99
=S
=3 POTALKATRESZEK
é 5 Megnevezés Méretek R Cikkszém
§ § Profilos lapka 16X17,5X2 @ WCS440MB10AA
S Profilos lapka 16X17,5X2 1,5 © WCS440MB15AA
Profilos lapka 16X17,5X2 2 @ WCS440MB20AA
%é Profilos lapka 16X17,5X2 3 © WCS440MB30AA
; § Rogzitdék Z=4-hez 13X10X10 Q@ ETASS440C
2 = Rogzitdék Z=6-hoz 13X10X10 Q ETASS440B
% = Allitécsavar M4X7,5 (0] WV002
2o Lapkacsavar M6X12 ) WV029
; %_ “T" imbuszkulcs hatszégi 3 @ ACHET03AAAAA
=t
S5

Minden védjegy a jogos birtokosanak a tulajdona. All trademarks are the property of their respective holders.
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Cserelapkas éllekerekitd Kanten-Abrund Porte outils dpe3bl pagmnycHblie
maréfejek élzard gépekre Messerkdpfe d’affleurage a arrondir [19 KPOMOYHbIX

CTaHKOB

B Elprofilozé maréfejek

Edzett acélbdl készilt test ¢ Mechanikusan rdgzitett vidia vagokések ¢ Kdzépponti agy ¢ Szimmetrikus test ¢ Kétol-
dalt laminalt MDF panelek vagy forgacslapok ABS éleinek lekerekitésére alkalmas ¢ Kivald feliletmindség ¢ HOMAG
ésIMA gépekre szerelhetdfel

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Body in hardened and tempereted steel ® HW turnover knives e Central hub ® Symmetrical body e Suitable for
rounding ABS edges of MDF bilaminated or chipboard panels e Excellent finish quality ® To mount on HOMAG and
IMA machines

DIAMANTE
DIAMOND

| Homae ELZARO GEPEKRE SZERELHETO

D D1 S S1 F z R Cikkszam
HOMAG D R 73 61 16 11 16+2CH 3 1  ET440M73163AA
73 61 16 11 16+2CH 8 1,5 WT440M73163BA
73 61 16 11 16+2CH 3 2 WT440M73163CA
73 61 16 11 16+2CH 3 3 M T440M73163DA
73 61 16 11 16+2CH 4 1 ET440M73164AA ey
73 61 16 11 16+2CH 4 1,5 W T440M73164BA E E
73 61 16 11 16+2CH 4 2 W T440M73164CA ﬁ 2
D 73 61 16 11 16+2CH 4 3 MT440M73164DA t=
Spec. T440M99
ZIMA POTALKATRESZEK © =Készletenvan [ = Szallitasi id6 20 munkanap /\ = Rendelésre
<S> g Megnevezés Méretek R Cikkszam <
Profilos lapka 16X19,5X2 1 Il WCS440MA10AA E -
Profilos lapka 16X19,5X2 1,5 M WCS440MA15AA E E
Profilos lapka 16X19,5X2 2 Il WCS440MA20AA § §
Profilos lapka 16X19,5X2 3 Il WCS440MA30AA '<£:
Régzit6ek 10X13X10 [ | ETASS13 o
Allitécsavar M4X7,5 (©) WV002
D DI Lapkacsavar M6X12 @ WVv029
“T” imbuszkulcs hatszogu 3 © ACHETO3AAAAA
ZIMA ELZARO GEPEKRE SZERELHETO <.
) D D s s F 1 R Cikkszam 25
= A— | 78 70 16 11 20+2CH 4 1 ET440M78164AA S S
o __ @ 78 70 16 11 20+2CH 4 1,5 WT440M78164BC
@ 78 70 16 11 20+2CH 4 2 W T440M78164CD
78 70 16 11 20+2CH 4 3 W T440M78164DC
78 70 16 11 20+2CH 6 1 W T440M78166AC =
0 78 70 16 11 20+2CH 6 1,5 WT440M78166BC = E
78 70 16 11 20+2CH 6 2 W T440M78166CC S %
78 70 16 11 20+2CH 6 3 MT440M78166DB E §
=S
=3
Spec. T440M99 =
(=]
POTALKATRESZEK g ‘§
Megnevezés Méretek R Cikkszam S
Profilos lapka 16X17,5X2 1 Il WCS440MB10AA .
Profilos lapka 16X17,5X2 1,5 EWCS440MB15AA & s
Profilos lapka 16X17,5X2 2 EWCS440MB20AA = °§
Profilos lapka 16X17,5X2 3 I WCS440MB30AA % S
Rogzitéék Z=4 -hez 13X10X10 [ | ETASS440C = %
Rogzitdék Z=6 -hoz 13X10X10 | ETASS440B % 2
Allitocsavar M4X7,5 ° WV002 wSs
Lapkacsavar M6X12 @ WV029 § &
“T” imbuszkulcs hatsz6gu 3 © ACHETO3AAAAA =&
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Kanten-Abrund
Messerkdpfe

Porte outils
d’affleurage a arrondir

Cserelapkas él-
lekerekitd marofejek
€lzard gépekre

dpe3sbl MybTUPAANYCHbIE
L1 KPOMOYHbIX

B Elprofilozé maréfejek

Edzett acélbdl készilt test ¢ Mechanikusan rdgzitett vidia vagokések ¢ Kdzépponti agy * Szimmetrikus test ¢ Kétol-
dalt laminalt MDF panelek vagy forgacslapok ABS éleinek lekerekitésére alkalmas * Kivald feliletmindség ¢ SCM
gépekre szerelhetd fel

<
o
=
=
S8
=
%E
23
=
—
=
=

Body in hardened and tempereted steel ¢ HW turnover knives e Central hub ¢ Symmetrical body e Suitable for roun-
ding ABS edges of MDF bilaminated or chipboard panels ¢ Excellent finish quality ® To mount on SCM machines

DIAMANTE
DIAMOND

sCm ELZARO GEPEKRE SZERELHETO

. D D1 S st F Z R Cikkszam

Cscm s> R 66 60 16 12 16+2CH 4 1 MT440M66164AA
66 60 16 12 16+2CH 4 1,5 MT440M66164BA
66 60 16 12 16+2CH 4 2 MT440M66164CA
68 60 16 12 16+2CH 4 3 MT440M68164DA

2o
EE Spec. T440M99
CHEGE @ =Készletenvan [ = Szallitasi id6 20 munkanap /\ = Rendelésre
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek R Cikkszéam
Profilos lapka 16X16,5X2 1 @ WCS440MC10AA
Profilos lapka 16X16,5X2 1,5 @ WCS440MC15AA
= Profilos lapka 16X16,5X2 2 @ WCS440MC20AA
E & Profilos lapka 16X16,5X2 3  © WCS440MC30AA
= § Rogzitoek 13X10X10 ) ETASS13
S Allitécsavar M4X7,5 (0] WV002
= Lapkacsavar M6X12 ) WV029
= “T" imbuszkulcs hatszogl 3 @ ACHET03AAAAA

*scim FERDE ORSOS ELZARO GEPEKRE SZERELHETO

= D D1 S st F z R Cikkszam
,5 %’ . 78 70 16 11 16+2CH 4 1 M T440M78164AB
§ I~ = 22 78 70 16 11 16+2CH 4 1,5 MT440M78164BB
= o .. @ 78 70 16 11 16+2CH 4 2 M T440M78164CB
@ 78 70 16 11 16+2CH 4 2 W T440M78164CC
78 70 16 11 16+2CH 6 1 M T440M78166AB
78 70 16 11 16+2CH 6 1,5 ET440M78166BB
§ 78 70 16 11 16+2CH 6 2 M T440M78166CB
e
oW
=S Spec. T440M99
=
~ §
=3 . .
=3 POTALKATRESZEK
g % Megnevezés Méretek R Cikkszam
§ Profilos lapka 16X14,4X2 1 @ WCS440MD10AA
Profilos lapka 16X14,4X2 1,5 @ WCS440MD15AA
&g Profilos lapka 16X14,4X2 2 @ WCS440MD20AA
RE Rogzitoek Z=4 -hez 13X10X10 ©  ETASS440C
= i Rogzitoék Z=6 -hoz 13X10X10 ) ETASS440D
N ,
=2 Allitécsavar M4X6X9 (0} WV005
S3 Lapkacsavar M6X10 ) WV035
& '37:( “T” imbuszkulcs hatszogui 3 © ACHETO3AAAAA
el
=w
SS
[==i9%)
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Porte outils
d’affleurage a arrondir

Kanten-Abrund
Messerkdpfe

Cserelapkas él-
lekerekitd mardfejek

dpesbl paguycHble
ANA KPOMOYHbIX CTAHKOB
élzar6 gépekre

B Elprofilozé maréfejek

Edzett acélbdl készillt test « Mechanikusan régzitett vidia vagokések » Oldalsé agy » Kétoldalt laminalt MDF panelek
vagy forgacslapok ABS éleinek lekerekitésére alkalmas ® IMA és SCM gépekre szerelhett fel

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Body in hardened and tempereted steel ® HW turnover knives e Lateral hub e Suitable for rounding ABS edges of
MDF bilaminated or chipboard panels ® To mount on IMA and SCM machines

DIAMANTE
DIAMOND

% IMA ELZARO GEPEKRE SZERELHETO

ZIMA . D D s S F Z R  Baloscikkszdm Jobbos cikkszam
70 62 20 125 20+2CH 4 1 ET441M70204AL ET441M70204AR
70 62 20 12,5 20+2CH 4 1,5 ET441M70204BL MT441M70204BR
70 62 20 125 20+42CH 4 2 ET441M70204CL MT441M70204CR
Spec. T441M99L T441M99R Ha
© =Készletenvan M= Szallitasi id6 20 munkanap /\ = Rendelésre EE
)
Z - IQ
POTALKATRESZEK =
Megnevezés Méretek R Balos cikkszam  Jobbos cikkszém
Profilos lapka ~ 20X12X1,5 1 @ WCS441ML10AA @ WCS441MR10AA
Profilos lapka ~ 20X12X1,5 1,5 @& WCS441ML15AA @ WCS441MR15AA

Profilos lapka ~ 20X12X1,5 2 @ WCS441ML20AA @ WCS441MR20AA
Rogzitéék ~ 16X10X10 ©  ETASS#41L @  ETASS441R =
Allitocsavar M4X7,5 @ Wvo02 @ WV002 Eg

Lapkacsavar M6X10 () wvo3s @ WV035 =5
“T’ imbuszkulcs  hatszogii 3 © ACHETO3AAAAA @ ACHETO3AAAAA S
=
g

€ scm FERDE ORSOS ELZARO GEPEKRE SZERELHETO

D DI S Si1 F Z R Baloscikkszdm  Jobbos cikkszam
75 70 20 12 16+2CH 4 1 MT441M75204AL M T441M75204AR -
e 75 70 20 12 16+2CH 4 1,5 ET441M75204BL M T441M75204BR §§
- t— | 75 70 20 12 16+2CH 4 2 ET441M75204CL MET441M75204CR =S
C I =
@ Spec. T441M99L T441M99R
POTALKATRESZEK =
Megnevezés Méretek R Balos cikkszém Jobbos cikkszam gé
Profilos lapka 20X12X1,5 1 @ WCS441ML10AA @ WCS441MR10AA g‘g
Profilos lapka 20X12X1,5 1,5 @O WCS441ML15AA @WCS441MR15AA E ns.
Profilos lapka 20X12X1,5 2 O WCS441ML20AA @WCS441MR20AA ; §
Rogzitosk 16X10X10 ®  ETASS441L @  ETASS441R x5
Allitécsavar M4X7,5 @ Wv002 @ WV002 =8
Lapkacsavar M6X12 (©) wv029 @ WV029 g
“T" imbuszkulcs hatsz6gl 3 © ACHETO3AAAAA @ ACHET03AAAAA

Minden védjegy a jogos birtokosanak a tulajdona. All trademarks are the property of their respective holders.
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Kanten-Abrund
Messerkdpfe

Porte outils

Cserelapkas él-
lekerekitd marofejek
élzard gépekre

dpesbl paguycHole ans
d’affleurage a arrondir KPOMOYHBIX CTAaHKOB

Edzett acélbdl késziilt test + Mechanikusan rogzitett vidia vagokések ¢ Tulnyuld agy ¢ Kétoldalt laminalt MDF pa-
nelek vagy forgacslapok ABS éleinek lekerekitésére alkalmas ¢ BIESSE gépekre szerelhetd fel

B Elprofilozé maréfejek

<
[a'=
=
=
S8
=
%E
23
=
—
=
=

Body in hardened and tempereted steel ® HW turnover knives e Overhang hub e Suitable for rounding ABS edges
of MDF bilaminated or chipboard panels ® To mount on BIESSE machines

DIAMANTE
DIAMOND

#BIESSE ELZARO GEPEKRE SZERELHETO
D D1 S S1 F Z R

Balos cikkszam  Jobbos cikkszam

“#BIESSE R 72 60 16 12 16+2CH 4 1 ET442M72164AL ET442M72164AR
72 60 16 12 16+2CH 4 1,5 ET442M72164BL M T442M72164BR
72 60 16 12 16+2CH 4 2 MT442M72164CL ET442M72164CR
72 60 16 12 16+2CH 4 3 MT442M72164DL EIT442M72164DR

=
E E B Spec. T442M99L T442M99R
cﬁ 8 i ,(,\:, @ =Készletenvan [l = Szallitasi idd 20 munkanap /\ = Rendelésre
[T <’
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek R Cikkszém
Profilos lapka 16X19,5X2 1 @ WCS440MA10AA

#BIESSE Profilos lapka 16X19,5X2 1,5 @ WCS440MA15AA
= Profilos lapka 16X19,5X2 2 © WCS440MA20AA
E o Profilos lapka 16X19,5X2 3 © WCS440MA30AA
=5 Rogzitoek 13X10X10 o ETASS13
SR Allitécsavar M4X7,5 e WV002
= Lapkacsavar M6X12 @ WV029
- & “T" imbuszkulcs hatszogl 3 © ACHETO3AAAAA

= BIESSE ELZARO GEPEKRE SZERELHETO

D D1 S S1 F Z R Baloscikkszdm Jobbos cikkszam
- 78 70 16 19 16+2CH 4 1 MT442M78164AL M T442M78164AR
== 78 70 16 19 16+2CH 4 1,5 WT442M78164BL M T442M78164BR
§§ i 78 70 16 19 16+2CH 4 2 MET442M78164CL M T442M78164CR
Z ® @ 78 70 16 19 16+2CH 4 3 MT442M78164DL MIT442M78164DR
@ et : 78 70 16 19 16+2CH 6 1 MT442M78166AL M T442M78166AR
78 70 16 19 16+2CH 6 1,5 MT442M78166BL M T442M78166BR
78 70 16 19 16+2CH 6 2 MET442M78166CL M T442M78166CR
= 78 70 16 19 16+2CH 6 3 WET442M78166DL MIT442M78166DR
zo
own
2o Spec. T442M99L T442M99R
B
=3
=4 . .
% o POTALKATRESZEK
=2 Megnevezés Méretek R Cikkszam
2 Profilos lapka 16X17,5X2 1 @WCS440MB10AA
Profilos lapka 16X17,5X2 1,5 @WCS440MB15AA
&g Profilos lapka 16X17,5X2 2 @WCS440MB20AA
@E Profilos lapka 16X17,5X2 3 @WCS440MB30AA
g Rogzitoék Z=4 -hez 13X10X10 Py ETASS440C
328 Régzitoék Z=6 -hoz 13X10X10 ©®  ETASS440B
S3 Allitécsavar M4X7,5 ° WV002
nE Lapkacsavar M6X12 ) WV029
g; “T” imbuszkulcs hatszogii 3 @ ACHETO3AAAAA
ST
[==lY5)

Minden védjegy a jogos birtokosanak a tulajdona. All trademarks are the property of their respective holders.

w
o
=

www.metalworld.it



Porte outils
d’affleurage a arrondir

Kanten-Abrund
Messerkdpfe

Cserelapkas él-
lekerekitd marofejek

dpesbl paguycHble
ANA KPOMOYHbIX CTAHKOB
élzaro gépekre

B Elprofilozé maréfejek

Edzett acélbdl készilt test o Mechanikusan régzitett vidia vagokések ¢ Tulnyuld agy » Kétoldalt laminalt MDF panelek vagy
vagy forgacslapok ABS éleinek lekerekitésére alkalmas ¢ HOMAG, IMA, SCM gépekre szerelhet fel

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Body in hardened and tempereted steel ® HW turnover knives e Qverhang hub e Suitable for rounding ABS edges
of MDF bilaminated or chipboard panels eTo mount on HOMAG, IMA and SCM machines

DIAMANTE
DIAMOND

[ Homac AND SIMIA ELZARO GEPEKRE SZERELHETO

b DI § S1 F Z R Baloscikkszdm  Jobbos cikkszadm
78 70 16 23 HSK25 4 2 WIT442M78164EL M T442M78164ER
78 70 16 23 HSK25 4 3 WMT442M78164FL M T442M78164FR
Spec. T442M99L T442M99R
© =Készletenvan [ = Szallitasi id6 20 munkanap /\ = Rendelésre %g
POTALKATRESZEK oS
Megnevezés Méretek R Cikkszam & 3
| Profilos lapka 16X17,5X2 2 @ CS442MB20AA
Profilos lapka 16X17,5X2 3 © (CS442MB30AA
Rogzitoek 13X10X10 @ ETASS13
Cscm . Allitécsavar M4X7,5 (©) WV002
A Lapkacsavar M6X12 @ WV029 —
“T" imbuszkulcs hatszogii 3 @ ACHET03AAAAA 5
=g
=5
S8
=
A 4sCm ELZARO GEPEKRE SZERELHETO &
F D DI S§ S1 F Z R Baloscikkszdm  Jobbos cikkszam
56 48 15 20 16+2CH 2 1 M T442M56152AL [ T442M56152AR
56 48 15 20 16+2CH 2 1,5 M T442M56152BL [MT442M56152BR
56 48 15 20 16+2CH 2 2 M T442M56152CL [ T442M56152CR
56 48 15 20 16+2CH 2 3 M T442M56152DL [MT442M56152DR T
e, e 56 48 15 20 16+2CH 3 1 M T442M56153AL [ T442M56153AR Ens:
= — | 56 48 15 20 16+2CH 3 1,5 M T442M56153BL [ T442M56153BR §%
o __® 56 48 15 20 16+2CH 3 2 [ T442M56153CL [ T442M56153CR
@ 56 48 15 20 16+2CH 3 3 M T442M56153DL [MT442M56153DR
Spec. T442M99L T442M99R <
— B
S5
. . =S
POTALKATRESZEK 5 %
Megnevezés Méretek R Balos cikkszdm  Jobbos cikkszdm %é
Profilos lapka 15X12X1,5 1 @ CS442ML10AA @ CS442MR10AA %2
Profilos lapka 16X12X1,5 1,5 @ CS442ML15AA @ CS442MR15AA §§
Profilos lapka 15X12X1,5 2 @ CS442ML20AA @ CS442MR20AA S
Profilos lapka 15X12X1,5 3 © CS442ML30AA @ CS442MR30AA
_Rogzitdek 13X10X10 (©) ETASS442L @ ETASS442R
Allitécsavar M4X7.,5 %) Wvo02 @ WV002
Lapkacsavar M6X10 ) WV035 @ WV035
“T" imbuszkulcs hatsz6gu 3 @ ACHETO3AAAAA @ ACHETO3AAAAA
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Kanten-Abrund
Messerkdpfe

Porte outils
d’affleurage a arrondir

nddi

Edzett acélbdl készillt test » Mechanikusan rdgzitett vidia vagokések ¢ Tulnyuldé agy ¢ Kétoldalt laminélt MDF pa-
nelek vagy forgacslapok ABS éleinek lekerekitésére alkalmas ¢ IMA gépekre szerelheté fel

Cserelapkas él-
lekerekitd marofejek
élzard gépekre

®pe3bl MyNbTUPALUYCHbIE
A8 KPOMOYHbIX

B Elprofilozé maréfejek

<C
o
2
=
S
=
5=
-
=]
—
2
-

Body in hardened and tempereted steel ® HW turnover knives e Overhang hub e Suitable for rounding ABS edges
of MDF bilaminated or chipboard panels ® To mount on IMA machines

DIAMANTE
DIAMOND

SIMA ELZARO GEPEKRE SZERELHETO

S R D DI S S1 F Z R

77 70 13 13 20 4 2
77 70 13 13 20 4 3
77 70 13 13 20 4 4

Balos cikkszam  Jobbos cikkszam

W T446M70134AL W T446M70134AR
W T446M70134BL W T446M70134BR
Il T446M70134CL M T446M70134CR

ey Spec. T446M99L T446M99R

EE @ =Készletenvan [ = Szillitdsi ido 20 munkanap  /\ = Rendelésre

)

£S ! {

DDiF . .
I - POTALKATRESZEK
1 —— Megnevezés Méretek R Cikkszam

Valtélapka 13X16X2 1 @ SC265M021316
Valtélapka 13X16X2 1,5 © SC265M031316

= Valtélapka 13X16X2 2 @ SC265M041316

E &) ¥ Rogzitoek 12X13X10 © TASS121310P

= E | Régzitdanya 10X11,5XMBSX ) WOG04

5 2 ) Csavar M6X18 (0) WV033

= @ “T"imbuszkulcs hatszégi 3 @ ACHET03AAAAA

o.

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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Cserelapkas él- Kanten-Abrund Porte outils dpe3bl paguycHbie ans
lekerekitd marofejek Messerkopfe d’affleurage & arrondir KPOMOYHBIX CTaHKOB

€lzard gépekre

B Elprofilozé maréfejek

Edzett acélbdl készilt test « Mechanikusan rdgzitett vidia vagokések ¢ Tulnyulé agy ¢ Kétoldalt laminélt MDF pa-
nelek vagy forgacslapok ABS éleinek lekerekitésére alkalmas ¢ BIESSE gépekre szerelhetd fel

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Body in hardened and tempereted steel ® HW turnover knives e Overhang hub e Suitable for rounding ABS edges
of MDF bilaminated or chipboard panels ® To mount on BIESSE machines

DIAMANTE
DIAMOND

= BIESSE ELZARO GEPEKRE SZERELHETO

= BIESSE h S D DI S Si1 F Z R Baloscikkszdm  Jobbos cikkszam
g 74 70 16 21 20+2CH 6 2 ET450M74166AL M T450M74166AR

1z
- ; Spec. T450M99L T450M99L
5 A % A A @ =Készletenvan [ = Széllitasi idd 20 munkanap  /\ = Rendelésre

. . 2=
/ / POTALKATRESZEK SE
w
S O Megnevezés ~ Méretek R Balos cikkszdm  Jobbos cikkszam £°
N : f-' Profilos lapka  16X14,5X2 2 @WCS450ML20AA @ WCS450MR20AA
- Rogzitdék ~ 15X10X10 (©) ETASS450 © ETASS450
Lapkacsavar M6X12 Q@ wvo29 @ WV029
Allitécsavar M4X7,5 @ wvo02 @ WV002
“T" imbuszkulcs ~ hatszogi 3 @ ACHET03AAAAA @ ACHET03AAAAA =
=
., £
e __® S8
@ :
[

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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Cserelapkas tobb- Multiprofil Porte outils bpe3bl MyNbTUPAAUYCHbIE
radiuszos I?illlekkerekl'té Kanten-Messerkopfe d’affleurage multiprofils ANA KPOMOYHBIX
maréfeje

B Elprofilozé maréfejek

Edzett acélbdl készillt test « Mechanikusan rogzitett vidia vagokések ¢ Oldalsé agy * Kétoldalt laminalt MDF panelek
vagy forgacslapok ABS éleinek lekerekitésére alkalmas ¢ BIESSE gépekre szerelhetd fe o Igény szerint a lapkék mas
rédiuszkombinécidval is széllithatok

<C
o
2
=
S
=
5=
-
=]
—
2
-

Body in hardened and tempereted steel ® HW turnover knives e Lateral hub e Suitable for rounding ABS edges of
MDF bilaminated or chipboard panels ® To mount on BIESSE machines e On reqest the knives are supplied with
different combination of radius

DIAMANTE
DIAMOND

#BIESSE FLZARO GEPEKRE SZERELHETO

=BIESSE D DI S S1 F Z  Balos cikkszdm  Jobbos cikkszam
75 60 25 15 16+2CH 4 WT480M75254AL M T480M75254BL
Spec. T480M99L T480M99R
@ =Készletenvan [ = Szallitasi id6 20 munkanap /\ = Rendelésre
=
o= . P
5 E POTALKATRESZEK
E 3 Megnevezés Méretek Balos cikkszam Jobbos cikkszdm
Profilos lapka 25X18,5X2 @ WCS480MLAAAA @ WCS480MRAAAA
Rogzitoék 21X10X10 @ ETASS480L @ ETASS480R
Lapkacsavar MéX12 @ WV029 @ WV029
Allitocsavar M4X75 @ Wv002 @ WV002
= . “T" imbuszkulcs hatszogi 3 @ ACHETO3AAAAA @ ACHETO3AAAAA
= § m o .. ®
3 ®
S&
=
=

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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Cserelapkas éllekerekitd Radienziehklingen Porte outils dpe3bl pagmnycHblie
kapardkés élzérd gépre d’affleurage AN KPOMOYHbIX CTaHKOB

|_T490 [ Kapar ok és tartdk

Edzett acélbol késziilt test » Mechanikusan rogzitett vidia vagokések « Elzéré gépekre szerelhetd fel + ABS élek simi-
tasara alkalmas

<T
o
>
=
S2
=
N
2
=]
—
2
[~

Body in hardened and tempereted steel  HW turnover knives e To mount on edge banding machines e Suitable for
finishing ABS edges with radius profile

DIAMANTE
DIAMOND

I HomaG ELZARO GEPEKRE SZERELHETO

Homac Méretek F Z Cikkszdm
"\- il
131X16X15 16X15 1 W T490M1311615
Spec. T490M99
| \—77 © =Készletenvan [l = Szallitasi id6 20 munkanap /\ = Rendelésre
o
. i =
POTALKATRESZEK 5 E
=)
Megnevezés Méretek R Cikkszam g2
Profilos valtélapka 12X20X2 1 @ CS490M10AAA
Profilos valtélapka 12X20X2 1,5 @ CS490M15AAA
Profilos valtélapka 12X20X2 2 @ CS490M20AAA
Profilos valtélapka 12X20X2 3 © CS490M30AAA
Egyedi @ CS490M99 —
Régzitdék csavar M4X6X7 (5} WV008 E
“T" Torx kulcs T15 @ ACHTC15AAAAA = §
=5
S&
=
=
g
e EE
e e’ @
o ® -

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

Minden védjegy a jogos birtokosanak a tulajdona. All trademarks are the property of their respective holders.

w
«©

0

www.metalworld.it



Cserelapkas éllekerekitd

Radienziehklingen
kaparokeés élzaro gépre

Porte outils ®pesbl
d’affleurage My/IbTUPALMUYCHbIE

ANA KPOMOYHbIX

BN Kapardkés tartok élletord és lekerekitd profillal

Edzett acélbol készilt test » Mechanikusan rogzitett vidia vagokések » Elzérd gépekre szerelheto fel  ABS élek simi-
taséra alkalmas

<C
o
2
=
S
=
5
gV,
=]
—
2
=

Body in hardened and tempereted steel ¢ HW turnover knives e To mount on edge banding machines e Suitable for
finishing ABS edges with radius profile

DIAMANTE
DIAMOND

*5Cm ELZARO GEPEKRE SZERELHETO

¢*scm Méretek F VA Cikkszém
112X16,5X18,5 16,5X14X5 1 W T492M1121618
Spec. T492M99

@ =Készletenvan [ = Szallitasi id6 20 munkanap /\ = Rendelésre

POTALKATRESZEK

FRESATURA
CUTTING

Megnevezés Méretek Cikkszam

Profilos valtélapka 12,7X12,7X3,20 @ CS492M10AAA
Profilos véltélapka 12,7X12,7X3,20 © CS492M15AAA
Profilos véltélapka 12,7X12,7X3,20 © (CS492M20AAA
Profilos véltélapka 12,7X12,7X3,20 © CS492M30AAA
Egyedi @ CS492M99
= Rogzitogk ©®  ETASS492
= Csavar M5X8 (©) WV049
=5 @ “T” imbuszkulcs hatszogl 4 © ACHET04AAAAA
S
S&
=
=

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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Raschiatori portacoltello Radienziehklingen Porte outils dpe3sbl MyNbTUPAAUYCHbIE
multiraggio per bordatrici d’affleurage ANA KPOMOYHBIX CTaHKOB

Edzett acélbol készillt test « Mechanikusan rogzitett vidia vagokések ¢ R.1-R.1,5-R.2 tobbsugaras profil ¢ Elzaro
gépekre szerelhetd fel ¢ Radiuszos profild ABS élek simitaséra alkalmas

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Body in hardened and tempereted steel ¢ HW turnover knives ¢ To mount on edge banding machines e Multiradius
profile R.1 - R.1,5 - R.2 e Suitable for finishing ABS edges with radius profile

DIAMANTE
DIAMOND
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FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM
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